LEN 12.1 - LEN 200.1
SAN 07.2 — SAN 16.2/SARN 07.2 - SARN 16.2
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Standardausfiihrung, Drehantrieb Rechtslauf: Spindel wird ausgefahren
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Detail X

—

Malfe des Drehantriebes siehe Blatt ,Mafse SAN 07.2 — SAN 16.2/SARN 07.2 — SARN 16.2"

Mafle
DIN 3358

Passender
Drehantrieb

H (Hub)
D
E
L2
L4 +0,2
@di1
ad2
@ d3
d4
@ d8
@d9-0,1
gl
h
h3

Durch die Weiterentwicklung bedingte Anderungen bleiben vorbehalten. Mit Erscheinen dieses Dokuments verlieren friihere Ausgaben ihre Giltigkeit.

LEN 12.1
FO7 F10

SAN 07.2
SARN 07.2

50
37
18
20
45
075 125
5597 7018
70 102
M8 11
M12 x 1,25
42
191
3,4 3
20 15

LEN 25.1
FO7 F10

SAN 07.6
SARN 07.6

50
42
21
25
50
075 125
5597  70f8
70 102
VE] 11
M16x 1,5
42
191
3,4 3
20 15

Y008.049/001/de

[a)

LEN 50.1 LEN 70.1

F10 F14
SAN 10.2 SAN 14.2
SARN 10.2 SARN 14.2

63 80

43 63

24 26

30 55

55 75

125 175

70 g7 100 f8

102 140

11 18
M20x 1,5 M36 x 3

55 70

234 293

34 4

15 18

Ausgabe 1.17

Blatt 1/1

duma’

i

Schmiernippel A-D8 gemafs DIN 71412

LEN 100.1
F14

SAN 14.6
SARN 14.6

80
63
26
55
75
175
100 f8
140
18
M36 x 3
70
293
4
18

LEN 200.1
F16

SAN 16.2
SARN 16.2

100
76
29
65
90

210

130 f8
165
M20

M42 x 3
100
362

32



