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Platnost’ tohto navodu: Tento navod na obsluhu plati pre linearne jednotky typu LEN 12.1 — LEN 200.1.
Pre namontované oto¢né servopohony AUMA su k dispozicii samostatné navody
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Linearna jednotka LEN 12.1 — LEN 200.1

pre otocné servopohony pre pouZitie v jadrovych elektrarfach (outside containment)

1.

Bezpeénostné pokyny

1.1.

Oblast’ pouzitia

Linearne jednotky AUMA typu LEN 12.1 — LEN 200.1 su uréené na ovladanie
priemyselnych armatur, napr. ventilov.

Montuju sa spolu s oto€nymi servopohonmi na armatury, ktoré si vyZaduju
linearny prestavovaci pohyb. Linearne jednotky transformuju krdtiaci moment,
ktory odovzdava oto€ny servopohon, na axialnu silu.

Linearne jednotky LEN su vhodné a kvalifikované pre pouZitie v jadrovych
elektrarnach a pre podmienky v pripade havarie mimo uzatvorenej oblasti
(Outside Containment).

Iné aplikacie treba konzultovat so zavodom. Pri pouziti v rozpore s u¢elom
urCenia a za Skody z toho eventudlne vyplyvajuce vyrobca neruéi. Riziko nesie
sam pouzivatel.

K podmienke spravneho pouzivania patri tiez dodrzovanie tohto navodu na
obsluhu.

1.2.

Udrzba

Pokyny pre udrzbu (pozri str. 9) sa musia dodrZiavat, inak nie je zaru¢ena
bezpeéna funkcia pristroja.

1.3.

Vystrazné upozornenia

g
A\

V désledku nedodrziavania vystraznych upozorneni méze dojst ku zavaznym
urazom alebo vecnym skodam. Prislusne kvalifikovany personal musi byt
doékladne oboznameny so vSetkymi vystrahami obsiahnutymi v tomto navode
na obsluhu.

Bezchybna a bezpelna prevadzka predpoklada odborna prepravu, postup pri
skladovani, instalacii, montazi a starostlivé uvedenie do prevadzky.

Na zdbraznenie postupov podstatnych pre bezpec€nost v tomto navode na
obsluhu, platia tieto bezpecnostné pokyny, pricom je kazdy pokyn oznaceny
prisluSnym piktogramom.

Tato znacka znamena: Upozornenie!

,=Upozornenie® oznacuje aktivity alebo postupy s podstatnym vplyvom na
riadnu prevadzku. Pri ich nereSpektovani mozu za istych okolnosti ako
nasledok vzniknut Skody.

Tato znacka znamena: Vystraha!

LVystraha“ poukazuje na aktivity alebo postupy, ktoré v pripade, ze nebudu
riadne vykonané, mozu viest k bezpe&nostnému riziku pre osoby alebo vecné
hodnoty.
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2. Preprava, skladovanie a balenie

2.1. Preprava
= Na miesto uréenia prepravovat v pevnom obale.
= Ak je linearna jednotka s otoCnym servopohonom namontovana na armaturu,
pripevnite zdvihacie zariadenie na armaturu a nie na oto¢ny servopohon.

2.2. Skladovanie
= Skladovat v dobre vetranej, suchej miestnosti.
= Ochranu proti vlhkosti podlozia zaistite uloZzenim do regalov alebo na
dreveny rost.
= Zakrytim ochranite zariadenie proti prachu a necistotam.
= Holé plochy oSetrite vhodnym protikoréznym prostriedkom.

Ked sa maju linearne jednotky skladovat' dihSiu dobu (viac ako 6 mesiacov),
je okrem uvedeného potrebné bezpodmienecne prihliadat’ na tieto nalezitosti:
= Pred uskladnenim: ochrana holych ploch, predovSetkym vystupnych dielov
a dosadacich pléch, dlhodobym protikoréznym pripravkom.
= V odstupoch cca. 6 mesiacov urobte kontrolu moznej tvorby korézie.
Ak sa zistia zaciatky korézie, vykonajte novu protikor6znu ochranu.

2.3. Balenie
NasSe vyrobky sa pri preprave zo zavodu chrania Specialnymi obalmi.
Tieto obaly pozostavaju z ekologicky neskodnych, fahko separovatelnych
materialov a mozno ich recyklovat’.
Ako obalovy material pouzivame drevo, kartdn, papier a foliu PE. Pre likvidaciu
obalového materialu odpori¢ame vyuzit' sluzby recyklacnych podnikov.
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3. Technické udaje

Vybava a funkcie

Prevadzkovy rezim

Linearna jednotka s oto€nym servopohonom pre uzatvaraci rezim (SAN): Kratkodoba

prevadzka S2

Linearna jednotka s oto€nym servopohonom pre regulaény rezim (SARN):
PreruSovana prevadzka S4 - 25 % vo vztahu k maximalnej posuvnej sile pri regulacnom

momente
Samosvornost Ano
Vstupné otacky Pozri samostatné Technické udaje

Vyhotovenia Standard: LH: otacanie doprava, tzn. oto¢ny servopohon zatvara armaturu pri otacani
smerom doprava
Na Zelanie:  RH: ota€anie dolava, tzn. oto€ny servopohon zatvara armaturu pri otacani
smerom dofava
LEN 12.1 LEN 25.1 LEN 50.1 LEN 70.1 LEN 100.1 LEN 200.1
Posuvna sila max. [kN] 1) 11,5 23 30 50 100 150
Srci) ?géﬂgglrlmzjrg?g\}édzke [kN] 575 1.5 15 25 50 IS
Zdvih max. [mm] 50 50 63 80 80 100
Faktor2) 2,6 2,6 3,2 3,9 3,9 4,6
Hmotnost cca. [kg] 8 8 10 23 23 45
Pripojenie armatury
Pripojenie armatury Rozmery podla DIN 3358 (vid tabulka 3, str. 7)
Pripojovacie tvary Zavit vretena
LEN 12.1 LEN 25.1 LEN 50.1 LEN 70.1 LEN 100.1 LEN 200.1
26 x5 LH 26 x5 LH 32x6LH 40 x 7 LH 40x 7 LH 48 x 8 LH
Podmienky pouzitia
Druh krytia podla EN 60529 IP 67 ochrana pri kratkodobom ponoreni do vody,

max. 1 m na 30 min.

Ochrana proti korézii

KS

vhodné pre inStalaciu v ob¢as alebo stéle zatazenej
atmosfére s miernou koncentraciou Skodlivin
(napr. v Cistiarne vdd, chemicky priemysel)

Teplota okolia

—20 °C az +80 °C pri normalnej prevadzke,
V pripade poruchy kratkodobo do + 120°C

Ostatné

Smernice EU

Smernica o strojnych zariadeniach: (2006/42/ES)

Referen¢né podklady

Rozmeroveé listy LEN 12.1 — LEN 200.1 so SAN/SARN
Karty s technickymi idajmi LEN so SAN/SARN

1) pri max. nastaveni momentového vypinania servopohonu, tolerancia + 20 %
2) faktor pre prepocitanie kratiaceho momentu (T v Nm) na posuvnu silu (F v kN) pri strednej hodnote trenia 0,15 (T = F x f)
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4. Montaz otocnych servopohonov SAN/SARN

Pri spolognej expedicii otoéného servopohonu a linearnej jednotky az do
konstrukénej velkosti LEN 50.1 sa vyrobky zmontuju uz v zavode. Od
konstrukénej velkosti LEN 70.1 sa montaz vykona podla tu uvedeného opisu.

Obr. 1: Montaz oto¢ného servopohonu na linearnu jednotku

SAN/SARN D

4
Loziskova priruba J @ . .
v Vystupny tvar

?IMT Vreteno

Montézna priruba

Montaz oto¢ného servopohonu:

= Dékladne odmastite styéné plochy loZiskovej priruby na servopohone a
montaznej priruby na linearnej jednotke.

= Ozubenie na vretene linearnej jednotky vydatne namastite nekyslym tukom.

= V pripade dodavky bez otocného servopohonu: Vystupny tvar nasadte do
dutého hriadela a zaistite ho rozpernymi poistnymi krizkami (potrebné Casti
su prilozené v plastovom vrecku).
V pripade spolo&ného dodania linearnej jednotky a oto€ného servopohonu je
vystupny tvar uz namontovany.

= Nasadte oto¢ny servopohon na linearnu jednotku.

= Dbajte na vystredenie a uplné dosadnutie prirub.

= Pohon pripevnite skrutkami s pruznymi podlozkami (vid' tabulka 1) na
montaznu prirubu linearnej jednotky.

s Skrutky utiahnite do kriza momentom podla tabulky 1.

= Pri dvihani otoéného servopohonu zdvihacie zariadenie
neupeviujte na ruéné koleso.

Tabulka 1: Skrutky pre montaz otoc¢nych servopohonov AUMA na linearne jednotky LEN

Linearna Vhodny otocny Skrutka Pruzna podlozka Ut'ahovaci moment Ta [Nm]
jednotka servopohon AUMA
Velkost Pocet Velkost Pocet Trieda pevnosti A2-70/A2-80
LEN 12.1 SAN/SARN 07.1-F10 M10 x 30 4 10 4 48
LEN 25.1 SAN/SARN 07.5-F10 M10 x 30 4 10 4 48
LEN 50.1 SAN/SARN 10.1-F10 M10 x 30 4 10 4 48
LEN 70.1 SAN/SARN 14.1-F14 M16 x 40 4 16 4 150
LEN 100.1 SAN/SARN 14.5-F14 M16 x 40 4 16 4 150
LEN 200.1 SAN/SARN 16.1-F16 M20 x 50 4 20 4 294
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5. Montaz na armaturu

Montaz je najjednoduch$ia, ked' hriadel' armatury smeruje kolmo nahor.
Montaz je vSak mozné realizovat tieZ v akejkolvek polohe.

Linearna jednotka sa od vyroby dodava nastavena do polohy OTVORENE
(OPEN), posuvna ty¢ je uplne zasunuta.

= Pri ventiloch je montaZna poloha koncova poloha OTVORENE (OPEN).

= Dékladne odmastite styéné plochy pripojovacich prirub linearnej jednotky
a armatury.

= Linearnu jednotku nasadte tak, aby diery prip. zavity pripojovacej priruby
licovali s prirubou armatury.

= Dbajte na vystredenie a Uplné dosadnutie priruby armatury.

= Linearnu jednotku pripevnite skrutkami (min. kvalita 8.8). Skrutky utiahnite
nakriz momentom podla tabulky 2.

Tabulka 2: Utahovaci moment pre skrutky (Trieda pevnosti 8.8)

Zavit M8 M10 M12 M16 M20

Utahovaci moment T [Nm] 25 51 87 214 431

» Spajaci ¢ap (& d8) linearnej jednotky spojte s vretenom armatury.
Spdsob pripojenia stanovi vyrobca armatiry v zavislosti od armatury.
Na linearnej jednotke sa nachadzaju pohyblivé ¢asti.
Hrozi nebezpecenstvo pomliazdenin. Namontujte pripadne
ochranné zariadenie.
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Tabul'ka 3: Pripojovacie rozmery pre armaturu
Rozmery LEN 12.1 LEN 25.1 LEN 50.1 LEN 70.1 LEN 100.1 LEN 200.1
Pripojovacia priruba F07 /F10 F07 /F10 F10 F14 F14 F16
gd1 75/125 75/125 125 175 175 210
gd2 5547/70+8 55 47/70 18 70 47 100 g 100 g 130 g
@d3 70/102 70/102 102 140 140 165
@d4 M8 /11 M8 /11 11 18 18 M 20
2d8 M12 x 1,25 M16 x 1,5 M20 x 1,5 M36 x 3 M36 x 3 M42 x 3
@d9.01 42 42 55 70 70 100
h 34/3 34/3 34 4 4 4
h3/h4 20/15 20/15 15 18 18 32
E 18 21 24 26 26 29
L2 20 25 30 55 55 65
L4402 45 50 55 75 75 90
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6.

Zdvih

= Zdvih linearnej jednotky je ohrani€eny koncovymi dorazmi. Na tieto koncové
dorazy sa v motorovom rezime nesmie prostrednictvom momentovych spi-
nacov nabiehat ako na ohrani€enie zdvihu. Mohlo by to mat’ za nasledok
poSkodenie linearnej jednotky.

= Zdvih na jednu otacku zavisi od stupania zavitu vretena. Pozri ast Technik-
ké udaje, str. 5.

= Pri nastaveni musi byt pripadne zohladneny dobeh.

» Koncové polohy OTVORENE (OPEN) a ZATVORENE (CLOSE) sa v ramci
mozného zdvihu linearnej jednotky nastavuju prostrednictvom namontova-
ného otocného servopohonu. Pre blizSie informacie pozri kapitolu ,Nastave-
nie polohového vypinania“ v ndvode na obsluhu oto¢nych servopohonov
AUMA SAN/SARN.

7.

Obmedzenie posuvnej sily

= Nastaveny krutiaci moment (posuvna sila) musi zodpovedat’
typu armatury!

» V pripade, ze otoény servopohon dodala firma vyrabajlica
armatury, bolo nastavenie vykonané v ramci skiSobnej
prevadzky. Zmeny nastaveni vykonavajte iba so stihlasom
vyrobcu armatury!

Maximalna potrebna posuvna sila sa musi pred nastavenim momentového
vypinania na oto€nom servopohone prepocitat’ na krutiaci moment. Faktor

pre prepocitanie (f) je uvedeny v kapitole Technické udaje na strane 5.
Obmedzenie posuvne; sily je nasledne mozné nastavit pomocou vypocitanej
hodnoty nepriamo nastavenim momentového spina¢a na namontovanom
oto¢nom servopohone. Pre blizSie informacie pozri navod na obsluhu
oto¢nych servopohonov AUMA SAN/SARN. Pritom dbajte na udaje na typo-
vom &titku pre OTVORENE (OPEN) - ZATVORENE (CLOSE) alebo regulaény
rezim.

8.

Skusobna prevadzka

= Linearne jednotky AUMA LEN 12.1 — LEN 200.1 sa zo zavodu dodavaju so
zasunutou posuvnou ty&ou (koncova poloha OTVORENE (OPEN)).

= Skontrolujte smer zdvihu (t.j. smer chodu oto¢ného servopohonu):
v ruénom rezime prestavte linearnu jednotku do strednej polohy. Nakratko
zapnite pohon v smere OTVORENE (OPEN). V pripade, Ze smer zdvihu nie
je spravny, pohon okamzite vypnite. Opravte sled faz.

» Opét elektricky nastavte koncovu polohu ZATVORENE (CLOSE) a koncov(
polohu OTVORENE (OPEN) a skontrolujte vypinanie.
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9. Udrzba

9.1. VsSeobecné pokyny

Linearne jednotky AUMA si vacSinou nevyZaduju udrzbu.
Pre zabezpeclenie stalej pohotovosti odporu¢ame za predpokladu, Ze za rok
nebude vykonanych viac ako 10 ovladani, tieto opatrenia:

= Asi 6 mesiacov po uvedeni do prevadzky a potom raz do roka prekontrolujte
pevné utiahnutie upevinovacich skrutiek medzi oto€nym servopohonom,
linearnou jednotkou a armaturou. Ak to bude potrebné, dotiahnite momen-
tom uvedenym v tabufke 1 a 2 (str. 6, 7).

s Kazdych 5 rokov preskusajte detailne funkciu kazdého pristoja. Vysledky
dokumentuijte pre neskorsie referencie.

= Pristroje, ktoré su permanentne vystavené teplotam nad 40 °C, si vyzaduju
kratSie intervaly udrzby.

Tesnenia:

Tesnenia podliehaju starnutiu a musia sa preto pravidelne kontrolovat’ a prip.
vymienat.

V pripade vymeny tuku sa musia vzdy vymenit' aj tesnenia.

Tesniace sady mozno zakupit' u firmy AUMA.

Tuk:

Vymena tuku a tesnenia sa odporuca po uplynuti tychto prevadzkovych déb:
= pri ob&asnom ovladani po 10 — 12 rokoch.

= pri ¢astom ovladani po 6 — 8 rokoch.

= pri regulacnej prevadzke v spojeni so SARN po 4 — 6 rokoch.

* Pouzivat' sa smie iba originalny tuk firmy AUMA.
= Typ tuku je uvedeny na typovom stitku: Standard F4.
= Maziva sa nesmu vzajomne zmieSavat'.

Tabulka 4: Mnozstva tuku

Zdvih LE 12.1-50 70.1-80

25.1-50 50.1-63 100.1-80 200.1-100
Mnozstvo dms3 0,05 0,1 0,25 0,7
Hmotnost) kg 0,04 0,09 0,23 0,64

1) prip =cca 0,9 kg /dm3

Odstranené mazivo a pouzity Cistiaci prostriedok sa musi
likvidovat’ podl'a predpisu.
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9.2. Dodatoc¢né mazanie

Dodato¢né mazanie je potrebné iba v pripade viditelného uniku tuku a je
mozné ho vykonat v zmontovanom stave prostrednictvom tlakovej maznice.

= Piestovu raru (obr. 4) prestavte do hornej polohy (zasunuté).

= Demontujte oto€ny servopohon z linearnej jednotky.

s Vyskrutkovanim skrutky so Sesthrannou hlavou otvorte (obr. 3 )
odvzdusriovaci otvor.

= Pomocou mastiaceho lisu tlacte do tlakovej maznice (obr. 4) tuk dovtedy,
kym nezacne vychadzat z odvzduShovacieho otvoru pre skrutku so
Sesthrannou hlavou (obr. 3).

= Odvzdusnovaci otvor opat uzatvorte skrutkou so Sesthrannou hlavou (obr. 3).

= Otocny servopohon opat namontujte na linearnu jednotku (pozri str. 6).

Obr. 3: Odvzdusnenie Obr. 4: Tlakova maznica

Piestova
rdra
Tlakova
maznica

Skrutka so Sesthrannou hlavou/
odvzdus$novaci otvor

10. Likvidacia a recyklovanie

10

Zariadenia AUMA su vyrobky s extrémne dlhou Zivotnostou. No aj tie sa raz
musia nahradit’.

Zariadenia su modularne koncipované a mozno ich preto dobre materialovo
separovat a triedit’ ako:

= rOzne kovy
= umelé hmoty
= tuky a oleje

V zasade plati:

= Pri demontazi zhromazdujte tuky a oleje. Su to obvykle latky ohrozujice
vodu, ktoré nesmu kontaminovat Zivotné prostredie.

= Demontovany material odovzdajte na zbernom mieste resp. nechajte recy-
klovat po matrialovej separacii.

= Riad'te sa podla Statnych predpisov pre likvidaciu odpadov.
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11. Servis

AUMA ponuka rozsiahle servisné sluzby ako napr. preventivnu udrzbu, revizie
a Skolenia. Adresy kancelarii a reprezentacii su uvedené od stranky 18 a na
internete (www.auma.com).

11
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Navod na obsluhu

Upozornenie:

Pri objednavke kazdého nahradného dielu prosime o oznamenie typu pristroja a nasho Cisla objednavky (vid' typovy
§titok). Pouzivat sa smu iba originalne nahradné diely AUMA. Pouzitie inych dielov ma za nasledok zanik zaruky
a vylucenie narokov na uplatnenie zaruky. Znazornenie nahradnych dielov sa méze od dodanych dielov lisit.

Linearna jednotka LEN 12.1 — LEN 200.1

pre otocné servopohony pre pouZitie v jadrovych elektrarfach (outside containment)

C. Oznacenie
001.0 Valcova rura
002.1 Piestova rura
003.1 Vreteno Konstrukéna skupina
0041 Matica
005.0 Spéjaci ¢ap Konstrukéné skupina
006.1 Ochranny kotu¢
007.0 Specialna matica Konstrukéna skupina
008.1 Valcova matica
0091 Puzdro loZiska
011.0 Montazna priruba Konstrukéna skupina
012.0 Pripojovacia priruba Konstrukéna skupina
013.0 Zavitovy krazok Konstrukénd skupina
513.1 Nastavovacia skrutka so zarezom
535.1 Rozperny poistny krizok
549.0 Vystup B3/B4/E
551.1 Zalicované pero
5791 Hriadelové tesnenie
580.1 Axialne radialne gul6¢kové lozisko
581.1 Tesniaci O-kruzok
582.1 Stierac
583.1 Tesniaci krazok
584.1 Vodiaci krizok

13
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13. Prehlasenie o zacleneni a ES vyhlasenie o zhode

AUMA Riester GmbH & Co. KG Tel +49 7631 809-0 ®
g e duma
79379 Millheim, Germany Riester@auma.com ) ) .
www.auma.com Solutions for a world in motion

Vyhlasenie o zacleneni ¢iastoéne skompletizovanych strojnych zariadeni
(Smernica ES 2006/42/ES)

a ES vyhlasenie o zhode podla smernice o ochrane proti vybuchu pre linearne jednotky AUMA
typového radu

LEN 12.1 - LEN 200.1

AUMA Riester GmbH & Co. KG ako vyrobca tymto vyhlasuje, Ze vy$Sie uvedené linearne jednotky
splnaju nasledujuce zakladné poziadavky ES smernice 2006/42/ES o strojnych zariadeniach: Priloha
I body1.1.2. 118,115 131 13151 1.73.1.74

Boli pouZzité tieto harmonizované normy v zmysle smernice o strojnych zariadeniach:
EN 12100-1: 2003 1ISO 5210: 1996
EN 12100-2: 2003

Vyrobca sa zavazuje poskytnut elektronickou formou prislusnému narodnému organu na poziadanie
podklady tykajluce sa ¢iastoéne skompletizovaného strojného zariadenia. Prislusna technicka
dokumentacia pre strojné zariadenie podla prilohy VIl ast B bola vypracovana.

Linearne jednotky AUMA su uréené na zmontovanie s armattrami. Ciasto&ne skompletizované strojné
zariadenie nesmie byt uvedené do prevadzky, pokial pre kompletné strojné zariadenie, do ktorého su
linearne jednotky AUMA zaélenené, nebola preukazana zhoda s ustanoveniami smernice 2006/42/ES.

Splnomocneny zastupca pre dokumentaciu: Peter Malus, AumastraBe 1, D-79379 Mullheim

werla, konatel

Toto vyhlasenie neobsahuje Ziadne zaruky. Bezpeénostné upozornenia uvedené v dodanej dokumentéacii vyrobku treba
reSpektovat. V pripade zmeny zariadenia, ktora s nami nebola konzultovana straca toto vyhlasenie svoju platnost.

Y005.075/010/sk
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AUMA — po celom svete

Eurépa
AUMA Riester GmbH & Co. KG

Plant Mdllheim

DE 79373 Miillheim

Tel +49 7631 809 - 0
Fax +49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
Www.auma.com

Plant Ostfildern - Nellingen
DE 73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 0

Fax +49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service-Center KéIn

DE 50858 KolIn

Tel +49 2234 2037 - 900
Fax +49 2234 2037 - 9099
service@sck.auma.com

Service-Center Magdeburg
DE 39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 - 0

Fax +49 39204 759 - 9429
Service@scm.auma.com

Service-Center Bayern
DE 85386 Eching

Tel +49 81 65 9017-0
Fax +49 81 65 9017- 2018
Riester@scb.auma.com

AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT 2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540

Fax +43 2252 8254050
office@auma.at

www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH 8965 Berikon

Tel +41 566 400945
Fax +41 566 400948
RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.

CZ 250 01 Brandys n.L.-St.Boleslav
Tel +420 326 396 993

Fax +420 326 303 251
auma-s@auma.cz

www.auma.cz

OY AUMATOR AB

F1 02230 Espoo

Tel +358 9 5840 22
Fax +358 9 5840 2300
auma@aumator fi
www.aumator.fi

AUMA France S.A.R.L.
FR 95157 Taverny Cedex
Tel +33 1 39327272

Fax +33 1 39321755
info@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.

UK Clevedon, North Somerset BS21 6TH
Tel +44 1275 871141

Fax +44 1275 875492

mail@auma.co.uk

Wwww.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.I. a socio unico
IT 20023 Cerro Maggiore (MI)

Tel +39 0331 51351

Fax +39 0331 517606

info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.
NL 2314 XT Leiden

Tel +31 71 581 40 40

Fax +31 71 581 40 49
office@benelux.auma.com
www.auma.nl
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AUMA Polska Sp. z o.0.
PL 41-219 Sosnowiec
Tel +48 32 783 52 00
Fax +48 32 783 52 08
biuro@auma.com.pl
www.auma.com.pl

00O Priwody AUMA

RU 124365 Moscow alya 11
Tel +7 495 221 64 28

Fax +7 495 221 64 38
aumarussia@auma.ru
www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE 20039 Malmo

Tel +46 40 311550

Fax +46 40 945515
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se

GRUNBECH & SONNER A/S
DK 2450 Krbenhavn SV

Tel +45 33 26 63 00

Fax +45 33 26 63 21
GS@g-s.dk

www.g-s.dk

IBEROPLAN S.A.

ES 28027 Madrid

Tel +34 91 3717130

Fax +34 91 7427126
iberoplan@iberoplan.com

D. G. Bellos & Co. O.E.

GR 13671 Acharnai Athens
Tel +30 210 2409485

Fax +30 210 2409486
info@dgbellos.gr

SIGURD S@RUM A. S.
NO 1300 Sandvika

Tel +47 67572600

Fax +47 67572610
post@sigum.no

INDUSTRA

PT 2710-297 Sintra

Tel +351 2 1910 95 00
Fax +3512 1910 95 99
industra@tyco-valves.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic.
Ltd.Sti.

TR 06810 Ankara

+90 312 217 32 88

Fax +90 312 217 33 88
megaendustri@megaendustri.com.tr
www.megaendustri.com.tr

CTS Control Limited Liability Company
UA 02099 Kiyiv

Tel +38 044 566-9971, -8427

Fax +38 044 566-9384
v_polyakov@cts.com.ua

Afrika

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA 1560 Springs

Tel +27 11 3632880

Fax +27 11 8185248
aumasa@mweb.co.za

AT.E.C.

EG- Cairo

Tel +20 2 23599680 - 23590861
Fax +20 2 23586621
atec@intouch.com

Amerika

AUMA ACTUATORS INC.
US PA 15317 Canonsburg
Tel +1 724-743-AUMA (2862)
Fax +1 724-743-4711
mailbox@auma-usa.com
Www.auma-usa.com

AUMA Argentina Representative Office
AR 1609 Boulogne

Tel/Fax +54 232 246 2283
contacto@aumaargentina.com.ar

AUMA Automacéo do Brasil Ltda.
BR Sao Paulo

Tel +55 11 8114-6463
bitzco@uol.com.br

AUMA Chile Representative Office
CL 9500414 Buin

Tel +56 2 821 4108

Fax +56 2 281 9252
aumachile@adsl.tie.cl

TROY-ONTOR Inc.

CA L4N 8X1 Barrie Ontario
Tel +1 705 721-8246

Fax +1 705 721-5851
troy-ontor@troy-ontor.ca

Ferrostaal de Colombia Ltda.

CO Bogota D.C.

Tel +57 1 401 1300

Fax +57 1 416 5489
dorian.hernandez@manferrostaal.com
www.manferrostaal.com

PROCONTIC Procesos y Control Automatico

EC Quito

Tel +593 2 292 0431
Fax +593 2 292 2343
info@procontic.com.ec

Corsusa International S.A.C.
PE Miralflores - Lima

Tel +511444-1200 / 0044 / 2321
Fax +511444-3664
corsusa@corsusa.com
WWW.COorsusa.com

PASSCO Inc.

PR 00936-4153 San Juan
Tel +18 09 78 77 20 87 85
Fax +18 09 78 77 31 72 77
Passco@prtc.net

Suplibarca

VE Maracaibo Estado, Zulia
Tel +58 261 7 555 667

Fax +58 261 7 532 259
suplibarca@intercable.net.ve

Azia

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN 300457 Tianjin

Tel +86 22 6625 1310

Fax +86 22 6625 1320
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA (INDIA) PRIVATE LIMITED
IN 560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4656

Fax +91 80 2839 2809
info@auma.co.in

WWwWw.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP 210-0848 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +91 80 2839 4655

Fax +81 44 366 2472
mailbox@auma.co.jp

WWW.auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
SG 569551 Singapore

Tel +65 6 4818750

Fax +65 6 4818269

sales@auma.com.sg

WWW.auma.com.sg

AUMA Actuators Middle East W.L.L.
AE 15268 Salmabad 704

Tel +973 17877377

Fax +973 17877355
Naveen.Shetty@auma.com



PERFECT CONTROLS Ltd.
HK Tsuen Wan, Kowloon
Tel +852 2493 7726

Fax +852 2416 3763
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.
KR 153-702 Seoul

Tel +82 2 2624 3400

Fax +82 2 2624 3401
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.

TH 10120 Yannawa Bangkok
Tel +66 2 2400656

Fax +66 2 2401095
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.

TW Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 2 2225 1718

Fax +886 2 8228 1975
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

Australia

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU NSW 1570 Artarmon
Tel +61 294361088

Fax +61 294393413
info@barron.com.au
www.barron.com.au
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Postfach 1362

D-79373 Mullheim

Tel +49 7631 809 -0

Fax+49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
www.auma.com

Werk Ostfildern - Nellingen
Postfach 1151

D-73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 -0
Fax+49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service-Center Koln

Toyota-Allee 44

D-50858 KdéIn

Tel +49 2234 2037 - 9000
Fax+49 2234 2037 - 9099
service@sck.auma.com
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Detailné informécie o vyrobkoch AUMA najdete na internete na adresse: www.auma.com
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