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do automatyzacji armatur w przemysle naftowym i gazowym
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O TEJ BROSZURZE

Niniejsza broszura opisuje dziatanie i mozliwosci zastosowan elektrycznych napedow
ustawczych, sterownikéw napeddw ustawczych i przektadni. Dokument wprowadza
w tematyke, prezentuje palete produktow i szczegdtowe objasnienia dotyczace
konstrukcji i sposobu dziatania elektrycznych napeddéw ustawczych AUMA.

Szybki dobdr produktow utatwia obszerny rozdziat z danymi technicznymi w koncowej
czesci broszury. Do wyboru konkretnych urzadzen potrzebne sg dalsze szczegdtowe
informacje w oddzielnych kartach danych technicznych. Na zyczenie uzyskaja Panstwo
wsparcie pracownikow AUMA.

Aktualne informacje dotyczace produktéw AUMA dostepne s3 w Internecie na
stronie www.auma.com. Wszystkie dokumentacje, wraz z rysunkami z wymiarami,
schematami potaczen, parametrami technicznymi i elektrycznymi oraz certyfikatami
odbioru / kontroli dostarczonych napeddw, sa tam dostepne w formie elektronicznej.
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AUMA - SPECJALISTA W DZIEDZINIE ELEKTRYCZNYCH NAPEDOW USTAWCZYCH

Armaturen- Und MaschinenAntriebe - AUMA - to czotowy
producent napeddw ustawczych do automatyzacji armatur przemy-
stowych. Od powstania przedsiebiorstwa w 1964 roku AUMA
koncentruje sie na projektowaniu, wytwarzaniu, dystrybucji i
serwisowaniu elektrycznych napeddw ustawczych.

Marka AUMA jest synonimem wieloletniego doswiadczenia. AUMA
specjalizuje sie w elektrycznych napedach ustawczych nie tylko dla
przemystu naftowego i gazowego, lecz réwniez dla branzy energe-
tycznej, wodnej i przemystowe;.

Jako niezalezny partner miedzynarodowego przemystu wytwarzaja-
cego armatury AUMA dostarcza dostosowane do potrzeb klientow
urzadzenia do automatyzacji armatur przemystowych.

AUMA i przemyst naftowo-gazowy

Nafta i gaz to wazne zrodta energii i surowce dla przemystu. Sa one
wydobywane, przetwarzane i przesytane z zastosowaniem nowo-
czesnych technologii i procedur. Ze wzgledu na wysoki potencjat
ryzyka dla ludzi i srodowiska przemyst naftowo-gazowy podlega
surowym przepisom. AUMA produkuje od 40 lat napedy ustawcze
z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym i cieszy sie Swiatowa
renoma w branzy, posiadajac odpowiednie pozwolenia na dostawy
i certyfikaty zabezpieczenia przeciwwybuchowego.




Koncepcja modutowa

AUMA opiera sie konsekwentnie na koncepcji modutowej budowy
produktow. Z bogatej palety podzespotéw konfigurowane sa
napedy ustawcze dostosowane do indywidualnych wymagan
klientéw i kazdego zastosowania. Przejrzysta struktura komponen-
tow umozliwia koordynowanie réznorodnosci wariantow przy
zachowaniu wysokich wymogow jakosciowych i tatwosci serwiso-
wania napedow ustawczych AUMA.

Innowacyjnos¢ w codziennym dziataniu

Jako specjalista od napgddw elektrycznych AUMA wyznacza

w branzy standardy w zakresie innowacyjnosci i zrownowazonego
rozwoju. Witasny tancuch produkcyjny o szerokim zakresie pozwala
w toku ciagtego procesu racjonalizacji na szybkie wdrazanie

innowacji produktéw i podzespotow. Dotyczy to wszystkich dziedzin

zwiazanych z funkcjonowaniem urzadzen - mechaniki, elektrome-
chaniki, elektroniki i oprogramowania.

Sukces oparty na wzroscie - w skali Swiatowej

Od powstania w 1964 r. AUMA przeksztatcita sie w przedsiebior-
stwo zatrudniajace na catym swiecie 2 300 pracownikéw. AUMA
posiada globalna sie¢ dystrybucyjno-serwisowa skupiajaca ponad
70 spotek dystrybucyjnych i przedstawicielstw. Nasi klienci oceniaja
pracownikow AUMA jako kompetentnych doradcow w zakresie
produktow i serwisu.

Wspétpraca z AUMA:

> umozliwia automatyzacje armatur zgodnie ze specyfikacja

> zapewnia pewno$¢ projektowania i realizacji dzieki certyfikatom
bezpieczenstwa

> gwarantuje uzytkownikowi globalny serwis na miejscu
z uruchamianiem, wsparciem technicznym i szkoleniem
w zakresie stosowania produktow.



OBSZARY ZASTOSOWAN

WIERTNICTWO | WYDOBYCIE

> przewody doprowadzajace i odprowadzajace
> separatory

> magazynowanie tymczasowe

> dZzwigi na platformach wiertniczych

Bezpieczne wydobywanie zt6z ropy naftowej i gazu ziemnego to
niezwykle skomplikowane technicznie zadanie przeprowadzane
czesto w skrajnie trudnych warunkach. W sterowaniu i requlacji
strumienia gazu i cieczy napedy ustawcze odgrywaja decydujaca
role. Wysokie wymagania stawiane bezpieczenstwu personelu i
ochronie srodowiska wptywaja na dobor stosowanych srodkow
eksploatacyjnych. Ekstremalny klimat, na przyktad na platformach
wiertniczych i wydobywczych, charakteryzuje warunki eksploatacji.
W takim $rodowisku napedy AUMA przekonuja swoja niezawodno-
4cig i trwatosdcia. Wysoka ochrona antykorozyjna, wyznaczajaca
nowe standardy w branzy, sprawia, ze urzadzenia AUMA s3
predestynowane do pracy w obszarze przybrzeznym (offshore).

TRANSPORT

> rurociagi

> stacje pomp

> stacje sprezarek
> tankowce

Bez wzgledu na to, czy ropa naftowa badz gaz ziemny s transpor-
towane rurociagiem, tankowcem czy tez pojazdami kotowymi,
elektryczne napedy elektryczne maja decydujace znaczenia dla
regulacji strumienia przeptywu w rurociagach lub sterowania
tankowaniem. Zakres zastosowan jest szeroki. Rurociagi przebiegaja
czesto przez rozlegte niezaludnione tereny w réznych strefach
klimatycznych Na stacjach zatadowczych tankowcow panuja
warunki eksploatacyjne typowe dla obszaru przybrzeznego. Napedy
AUMA udowadniaja codziennie, ze pracujg niezawodnie w tych
utrudnionych warunkach, zaréwno w temperaturze —60 °C w stagji
sprezarek na Syberii, jak i w +50 °C w stacji tankowania na Oceanie
Indyjskim.



PRZETWORSTWO

separowanie

destylacja ropy naftowej
hydrocracking
opoznione koksowanie

vV V. V V

Wysokie cisnienia i/lub wysokie temperatury mediow to typowe
warunki panujace w rurociggach rafinerii. Stosuje sie tu wiele
armatur najwyzszej jakosci, cze$ciowo o réznej charakterystyce i
wyposazonych w specjalne funkcje automatyzacyjne. Naleza do nich
armatury stosowane w tacznikach do transportu rurociggami badz
instalacjach koksowania. Na stronie 65 i 66 opisano, jak

AUMA rozwiazuje te wymagajace zadania. Dzieki wysokiemu
poziomowi SIL napedy AUMA nadaja sie tez do stosowania w syste-
mach bezpieczenstwa. W ogniotrwatej wersji wykonania napedy
zachowuja sprawnos¢ dziatania w razie pozaru przez 30 minut.

PRZECHOWYWANIE

miejsca wyfadowczo / zatadowcze
bazy paliw

magazyny gazow

stacje pomp
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Przechowywanie nie jest procesem statycznym. Gazy, ropa naftowa
i uzyskiwane z nich produkty sg sktadowane, transportowane

z magazynu, skfadowane tymczasowo i przenoszone w inne
miejsce. Najwazniejsze jest przy tym efektywne i bezpieczne
wykorzystanie posiadanych zbiornikdw, rurociagdw, urzadzen
wytadowczych i zatadowczych. Wymaga to inteligentnego sterowa-
nia przeptywem materiatow i uzycia napedow ustawczych zintegro-
wanych z istniejaca infrastrukturg sterujagca. Napedy ustawcze
AUMA spetniaja dlatego nie tylko wymagane w takim srodowisku
wysokie normy bezpieczenstwa, lecz posiadaja tez interfejsy
umozliwiajgce podigczenie do nadrzednego systemu sterowania,
aby sprostac specjalnym wymaganiom. Nalezy do tego na przyktad
funkcja redundancji w celu zwiekszenia bezpieczenstwa transferu
danych lub znaczne odlegtosci pokonywane miedzy urzgdzeniami
polowymi rozmieszczonymi czesto na rozlegtym obszarze. Napedy
AUMA zapewniaja w tych warunkach szybki transfer danych i
utatwiaja efektywne koordynowanie zmiennych procedur.



GLOBALNE STOSOWANIE

Postepowanie z materiatami palnymi i
wybuchowymi wymaga najwyzszego
stopnia bezpieczenstwa, aby zapobiec
zagrozeniom dla ludzi, sSrodowiska i
urzadzen. Zadna inna branza nie jest tak
wymagajaca w doborze swoich dostaw-
cow jak przemyst naftowo-gazowy. To,
ze AUMA znajduje sie na liscie dostaw-
cow najbardziej renomowanych koncer-
noéw naftowo-gazowych, méwi samo za
siebie.

Aprobaty krajowe i miegdzynarodowe

Przemyst naftowo-gazowy to branza operujgca globalnie. Uzycie
okreslonego urzadzenia polowego w srodowisku zagrozonym
wybuchem poprzedza zmudna procedura certyfikacyjna w danym
kraju.

Kazdy typ napedu ustawczego AUMA przewidziany do pracy
w obszarach zagrozonych wybuchem uzyskat odpowiedni certyfikat
od wiasciwej jednostki kontrolne;.

Gdziekolwiek na swiecie ma by¢ stosowany naped ustawczy AUMA
z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, posiada on wymagang
krajowa aprobate techniczna. Daje to jakze wazna pewnosc
planowania.

Wysokie standardy jakosciowe i certyfikaty wg normy ISO 9001 i
IEC 80079-34 pozwalaja firmie AUMA produkowac i wprowadzac
do obrotu napedy ustawcze i przektadnie dla przemystu
naftowo-gazowego.

Urzadzenia AUMA sg certyfikowane zgodnie z nastepujacymi
normami i dyrektywami:

W skali miedzynarodowej - IECEx

Unia Europejska - ATEX

USA - FM

Rosja - ROSTECHNADSOR/EAC (TR-CU)
Chiny - NEPSI

Brazylia - INMETRO

Indie - C.E.E.

Japonia - TIIS

Kanada - CSA

Kazachstan - EAC (TR-CU)

Korea - KOSHA

Republika Potudniowej Afryki - SABS
Biatorus - Gospromnadsor/EAC (TR-CU)
itd.
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Aprobaty techniczne uzytkownikéw

W przypadku aprobat urzedowych badane sa przede wszystkim
wiasciwosci urzadzen i warunki ramowe produkcji, natomiast
uzytkownicy urzadzen sprawdzaja w ramach swych audytéw
kompleksowo przedsiebiorstwa oferujgce swoje produkty. Celem
tych dodatkowych kontroli jest weryfikacja dtugoterminowe;j
wydajnosci i niezawodnosci oferenta.

Ponizsza lista nie jest kompletna i stanowi dowdd zaufania poktada-
nego w firme AUMA przez renomowane przedsiebiorstwa.
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Abu Dhabi

> ADCO

> ADGAS

> ADNOC

> TAKREER
Algieria

> Sonatrach
Arabia Saudyjska
> SAUDI ARAMCO
Argentyna

> REPSOL YPF
Bahrajn

> BANAGAS
Belgia

> EXXON MOBIL
Brazylia

> PETROBRAS
Chile

> ENAP

Chiny

> CNOOC

> Petro China

> Sinopec
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Urzedowe aprobaty techniczne

® Aprobaty uzytkownika

Egipt

> PPC
Ekwador

> PETROECUADOR
Francja

> TOTAL
Hiszpania
> ENAGAS
Holandia

> ARAMCO
> SABIC

> Shell
Indie

> EIL

> HPCL

> 10CL

> ONGC/CIDC
Indonezja
> Pertamina
Irak

> MOC

> SOC

Katar

> Qatar Petroleum

> QGC

> QGPC
Kolumbia

> ECOPETROL
Kuwejt

> KNPC

> KOC
Malezja

> Petronas

> Meksyk

> PEMEX
Niemcy

> BEB

> RUHRGAS
Nigeria

> NNPC
Norwegia

> ConocoPhillips
> STATOIL

()

Oman

> ORC

> PDO

Peru

> Petroperu

Portugalia

> GALP

Republika Potu-

dniowej Afryki

> PetroSA

Rosja

> GAZPROM

> LUKOIL

Sri Lanka

> CPC

Tajlandia

> PTT Public
Company Ltd.

Turcja

> OPET

> Turkish Pertoleum

> Turkpetrol

Urugwaj

> ANCAP

USA

> AMEC Paragon
> Chemco

> Chevron Texaco
> DUPONT
Wenezuela

> PDVSA
Wielka Brytania
> BP

> DOW

> EXXON-MOBIL
Wtochy

> ENI

> ERG PETROLINE



CO TO JEST ELEKTRYCZNY NAPED USTAWCZY?

W instalacjach procesowych ciecze, gazy,
opary i osady sa transportowane przez
rurociagi. Armatury przemystowe stuza
do otwierania lub zamykania tych drég
transportowych badz regulacji natezenia
przeptywu. Za pomocg napedow ustaw-
czych AUMA armatury sa zdalnie stero-
wane ze stanowiska dyspozytorskiego.
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Automatyzacja armatur przemystowych
Nowoczesne aplikacje przemystowe charakteryzuja wysokim stopniem automatyzacji
armatur. Stanowi to warunek sprawnej koordynacji kompleksowych proceséw.

Zgodnie z komendami ruchu wydawanymi przez technike sterowania naped ustawczy
pozycjonuje armature. Po dojechaniu do pozycji krancowych lub posrednich naped ustaw-
czy wylacza sie, sygnalizujgc ten stan technice sterowania.

Elektryczne napedy ustawcze

Elektryczne napedy ustawcze sg wyposazone w specjalnie skonstruowana kombinacje
silnika elektrycznego i przektadni, przystosowana do automatyzacji armatury, ktora
dostarcza moment obrotowy wymagany do uruchomienia przepustnicy, zasuwy, kurka lub
Zaworu. Za pomoca seryjnego kota recznego armature mozna tez uruchamiac recznie.
Naped rejestruje pokonywang droge i moment obrotowy armatury. Sterownik analizuje te
dane oraz reguluje witaczanie i wytaczanie silnika napedu ustawczego. Sterownik ten jest
zazwyczaj wbudowany w naped i zawiera, oprocz tacza elektrycznego z technikg sterowa-
nia, lokalny panel sterowania.

0d 2009 r. wymagania dotyczace elektrycznych napedow ustawczych sa opisane w mie-
dzynarodowej normie EN 15714-2.



Réznorodnos¢ wymagan

Zapotrzebowanie na instalacje procesowe z systemami rurociggow i
automatyzacji armatur wystepuje na catym $wiecie. Oprocz rodzaju
instalacji i armatury, na wymagania stawiane elektrycznym
napedom ustawczym wptywaja tez klimatyczne warunki eksploata-
¢ji. Napedy ustawcze AUMA wykonujg swoje zadania sprawnie i
niezawodnie w najbardziej ekstremalnych warunkach otoczenia.

Miedzynarodowe organy kontrolne potwierdzaja w certyfikatach
produktu jako$¢ napeddw ustawczych AUMA, ktdre sa projekto-
wane, wykonywane i testowane zgodnie ze specyfikacja klienta.

Jako niezalezny producent AUMA czerpie z wieloletniego doswiad-
czenia we wspotpracy z przemystem armaturowym, budowy
urzadzen i operatorami instalacji procesowych w branzy
naftowo-gazowe;.

Niezawodnos¢ dziatania

Instalacje procesowe pracuja ekonomicznie i przede wszystkim
niezawodnie tylko wtedy, gdy stosowane komponenty sprawnie
wypetniaja swoje zadania przez caty planowany okres uzytkowania.
Wiele urzadzen zaprojektowano na kilkadziesiat lat eksploatacji.
Odpowiednio skonstruowane sg tez elektryczne napedy ustawcze.
AUMA dostarcza tez przez dtugi okres czesci zamienne do nieaktu-
alnych juz serii.



NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX | NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX

Cecha wyro6zniajaca rozne wersje konstrukcyjne armatur jest
rodzaj wtaczania.

Zasuwy to typowy przykfad armatury wieloobrotowej. Wymagaja
one na wejsciu armatury okreslonej liczby obrotéw w celu wykona-
nia skoku armatury od potozenia ZAMYK. do potozenia OTW.

W przypadku klapy lub kurka wykonywany jest ruch pod katem
przesterowania wynoszacym zazwyczaj 90°.

Zawory s3 przestawiane zazwyczaj liniowo. Oprocz tego, istnieja tez
armatury napedzane przez mechanizm dzwigniowy. W takim
przypadku mamy do czynienia z ruchem dzwigniowym.

Dla kazdego rodzaju ruchu istniejg rézne typy napedow ustawczych.

Rdzen palety produktow AUMA stanowia napedy wieloobrotowe
serii SAEx i napedy niepetnoobrotowe serii SQEX.
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Napedy ustawcze AUMA
Podstawowy sposob dziatania jest jednakowy dla wszystkich
napedow ustawczych AUMA.

Silnik elektryczny napedza przektadnie. Moment obrotowy na
wyjsciu przektadni jest przenoszony przez przytacze mechaniczne na
armature. Jednostka sterujaca w napedzie ustawczym rejestruje
przebyta droge i nadzoruje moment obrotowy. Dojechanie do
pozycji krancowej armatury lub uzyskanie ustawionej wartosci
granicznej momentu obrotowego jest sygnalizowany przez jed-
nostke sterujaca sterowaniu silnika. Wbudowane zazwyczaj

w naped sterowanie silnika wytacza wtedy naped ustawczy. Do
wymiany komend ruchu i sygnatow zwrotnych miedzy sterowaniem
silnika a technika sterujgca stuzy tacze elektryczne dostosowane do
techniki sterowania.

Napedy wieloobrotowe SAEx i napedy niepetnoobrotowe SQEx
Obie serie opieraja sie na wspolnej zasadzie konstrukcyjnej.
Uruchamianie i obstuga sa prawie identyczne.



Napedy wieloobrotowe SAEx

Zgodnie z norma EN 1SO 5210 z napedem wieloobrotowym mamy
do czynienia wtedy, gdy naped pochtania sity poprzeczne powsta-
jace w armaturze i dla zakresu nastawy lub skoku armatury wyma-
gany jest wiecej niz jeden petny obrot. W przypadku wiekszosci
zastosowan armatury obrotowe wymagaja znacznie wiecej

obrotow, dlatego tez przepustnice maja czesto wznoszace trzpienie.

Dlatego tez w napedach wieloobrotowych SAEx wat napedzany ma
forme watu drazonego, ktéry prowadzi w takich przypadkach
trzpien.

Napedy niepetnoobrotowe SQEx

Zgodnie z norma EN 1SO 5211 z napedem niepetnoobrotowym
mamy do czynienia wtedy, gdy do kompletnego wigczenia wyma-
gany jest mniej niz jeden kompletny obrdt na wejéciu armatury.

Armatury niepetnoobrotowe - klapy lub kurki - umozliwiaja czesto
catkowite obracanie. Aby mimo obstugi recznej precyzyjnie dojez-
dzac do pozycji krancowych, napedy niepetnoobrotowe SQEx
posiadaja wewnetrzne ograniczniki krancowe.

Napedy wieloobrotowe SAEx z zamontowana przektadnia
Montaz przektadni AUMA rozszerza obszar zastosowan napedow
wieloobrotowych SAEx.

> W kombinacji z przekfadnia liniowa LE powstaje naped liniowy.

> W kombinacji z przektadnia z dzwignia GF powstaje naped
niepetnoobrotowy z dzwignia.

> W kombinacji z przektadnig niepetnoobrotowa $limakowa GS
powstaje naped niepetnoobrotowy, przede wszystkim przy
zapotrzebowaniu na wyzszy moment obrotowy.

> W kombinacji z przekfadnia wieloobrotowa GST lub GK powstaje
naped wieloobrotowy o wyzszym wyjsciowym momencie
obrotowym. Pozwala to tez na realizacje specjalnych typow
armatur lub sytuacji montazowych.
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AUTOMATYZACJA DLA KAZDEGO TYPU ARMATURY

STEROWNIK NAPEDU USTAWCZEGO ACEXC 01.2
> na bazie mikroprocesora o rozszerzonej
funkcjonalnosci

komunikacja fieldbus

ekran

diagnoza

itd.

vV V. V V

STEROWNIK NAPEDU USTAWCZEGO

AMEXC 01.1.

> fatwe sterowanie o podstawowej
funkcjonalnosci :

il

14



NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX 07.2 — SAEX 16.2 | SAEX 25.1 — SAEX 40.1
> momenty obrotowe: 10 Nm — 16 000 Nm
> automatyzacja zasuw i zaworéw

> momenty obrotowe: do 16 000 Nm
> automatyzacja zastawek dwutrzpieniowych
> rozwiazania dla specjalnych sytuacji montazowych

.1'.}
.f - KOMBINACIJE Z PRZEKLADNIAMI WIELOOBROTOWYMI GK
&l -

‘ E' KOMBINACIJE Z PRZEKLADNIAMI WIELOOBROTOWYMI GST
Ok > momenty obrotowe: do 16 000 Nm

— > automatyzacja zasuw

w»r > rozwiazania dla specjalnych sytuacji montazowych

KOMBINACJE Z PRZEKLADNIAMI WIELOOBROTOWYMI GHT

> momenty obrotowe: do 120 000 Nm

> automatyzacja zasuw z zapotrzebowaniem na wysoki moment
obrotowy

KOMBINACJE Z PRZEKLADNIAMI LINIOWYMI LE
> sity poprzeczne: 4 kN — 217 kN
> automatyzacja zaworéw

KOMBINACJE Z PRZEKLADNIAMI NIEPELNOOBROTOWYMI SLIMAKOWYMI GS
> momenty obrotowe: do 675 000 Nm
> automatyzacja przepustnic i zaworow kulowych

KOMBINACIJE Z PRZEKLtADNIAMI NIEPELNOOBROTOWYMI Z DZWIGNIA GF
> momenty obrotowe: do 45 000 Nm
> automatyzacja klap z mechanizmem dzwigniowym

NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX 05.2 — SQEX 14.2
> momenty obrotowe: 50 Nm — 2 400 Nm
> automatyzacja przepustnic i zawordéw kulowych

-é = NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX 05.2 — SQEX 14.2 Z PODSTAWA | DZWIGNIA

l “i" > momenty obrotowe: 50 Nm =2 400 Nm
Tﬁ > automatyzacja klap z mechanizmem dzwigniowym
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Urzadzenia AUMA stosowane s3 na
catym Swiecie i od wielu lat wykonuja
niezawodnie swoje zadania we wszyst-
kich warunkach eksploatacyjnych.

WARUNKI UZYTKOWANIA

STOPIEN OCHRONY

Napedy ustawcze AUMA SAEx i SQEx dostarczane sg z podwyzszonym stopniem ochrony
IP68 wg normy EN 60529. IP68 oznacza ochrone przed zalaniem stupem wody do 8 m
przez okres maksymalnie 96 godzin. Podczas zalania dozwolonych jest maksymalnie

10 zatgczen.

Przektadnie AUMA s3 taczone zazwyczaj z napedami wieloobrotowymi. Przektadnie sa
rowniez dostepne ze stopniem ochrony IP68.




ZABEZPIECZENIE PRZECIWWYBUCHOWE

Urzadzenia zabezpieczone przed wybuchem sa tak skonstruowane,  Szczegotowe informacje o klasyfikacjach i zakresach temperatur

ze nie mogg sie one stac zroédtem zaptonu w atmosferach potencjal-  pozostatych urzadzen oraz o certyfikatach wydanych przez notyfiko-
nie wybuchowych. Nie wytwarzaja one iskier ani wysokich tempe- wane jednostki kontrolne innych krajéw podano na stronie 74.

ratur na powierzchni.

Klasyfikacja zabezpieczenia przeciwwybuchowego dla Europy oraz wg miedzynarodowej normy IEC (wybér)

Zakres temperatur
otoczenia

Napedy m Zabezpieczenie przeciwwybuchowe

Europa - ATEX

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 -60 °C +60 °C 112 GExdellCT4/T3; 112 G Exd IIC T4/T3
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 -60 °C +60 °C 112 G Exde lICT4/T3; 11 2 G Exd IIC T4/T3
z AMEXC lub ACEXC

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREX 25.1 —40.1 -50°C +60 °C 12 GExedlBT4

Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 -60 °C +60 °C 12 GExdellCT4/T3; 112 GExd IIC T4/T3
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 -60 °C +60 °C 12 GExdellCT4/T3; 112 GExd IICT4/T3

z AMEXC lub ACExC

Miedzynarodowe/Australia - IECEx

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 - 16.2 -60 °C +60 °C Ex de ICT4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 - 16.2 -60 °C +60 °C Ex de [IC T4/T3 Gb; Ex d IC T4/T3 Gb

z AMEXC lub ACExC

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 25.1 — 40.1 -20°C +60 °C ExedIIB T4 Gb

Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 -60 °C +60 °C Ex de IICT4/T3 Gb; I1 2 G Ex d [IC T4/T3 Gb
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 =60 °C +60 °C Ex de IICT4/T3 Gb; I 2 G Ex d IIC T4/T3 Gb

z AMEXC lub ACEXC




OCHRONA ANTYKOROZYIJNA

Jednym z czynnikow decydujacych o dtugim cyklu zycia urzadzen Kolor

jest skuteczna ochrona antykorozyjna AUMA. System ochrony Standardowym kolorem jest srebrnoszary (podobny do RAL 7037).
antykorozyjnej napedow ustawczych AUMA opiera sie na wstepnej  Inne kolory mozliwe sg na zyczenie.

obrobce chemicznej i dwuwarstwowej powtoce proszkowe;

komponentdw. Dla réznych warunkdw pracy istniejg odmienne klasy

ochrony antykorozyjnej AUMA na podstawie kategorii korozyjnosci

wg EN ISO 12944-2.

Napedy ustawcze SAEx, SQEX i
sterowniki AMExC, ACExC

Catkowita

Kategorie korozyjnosci wg EN ISO 12944-2 Klasa ochrony grubos¢
Klasyfikacja warunkow otoczenia antykorozyjnej |warstwy
C1 (nieznaczne): Ogrzewane pomieszczenia o neutralnych atmosferach KS 140 um
C2 (stabe): Nieogrzewane budynki i obszary wiejskie o niewielkim zanieczyszczeniu
C3 (umiarkowane): Pomieszczenia produkcyjne, w ktérych wystepuje wilgotno$¢ powietrza i umiarkowane stezenie

substancji szkodliwych Obszary miejskie i przemystowe o umiarkowanym zanieczyszczeniu dwutlen-

kiem siarki
C4 (silne): Obiekty chemiczne i obszary o umiarkowanym stezeniu soli
C5-l Obszary o prawie ciggtej kondensacji i silnym zanieczyszczeniu
(bardzo silne, przemyst):
C5-M Obszary o wysokim stezeniu soli, prawie ciggtej kondensacji i silnym zanieczyszczeniu

(bardzo silne, morze):

Kategorie korozyjnosci dotyczace wymagan wykraczajacych poza norme EN ISO 12944-2 _—

Ekstremalne Obszary o ekstremalnie wysokim stezeniu soli, ciagtej kondensacji i silnym zanieczyszczeniu KX 200 pm
(chtodnia kominowa): KX-G (bez

zawartosci

aluminium)

System ochrony antykorozyjnej AUMA posiada certyfikat TUV Rheinland.

WARUNKI UZYTKOWANIA

STRUKTURA POWLOKI PROSZKOWE)J

Obudowa

Warstwa podktadowa

Warstwa funkcjonalna zapewnia w potacze-
niu z pierwsza warstwa proszkowa opty-
malna ochrong antykorozyjna.

Pierwsza warstwa proszkowa

Warstwa proszkowa na bazie zywicy
epoksydowej. Zapewnia wysoka przyczep-
nos¢ miedzy powierzchnig obudowy a
warstwa kryjaca.

Druga warstwa proszkowa

Warstwa proszkowa na bazie poliuretanu.
Zapewnia odpornosc¢ na dziatanie chemika-
liow, wptywow atmosferycznych i promie-
niowania UV. Wysoki stopien usieciowania
wypalanego proszku znacznie podnosi
odpornos¢ mechaniczng. Kolor - AUMA
srebrnoszary, podobny do RAL 7037.




NAPEDY OGNIOTRWALE

Do koncepcji bezpieczehstwa naleza tez dziatania ograniczajace
oddziatywanie uszkodzenia na ludzi, srodowisko i urzadzenie.

Ogniotrwate napedy ustawcze AUMA zachowujg swoja zdolnos¢
operacyjna rowniez w przypadku pozaru przez 30 minut w tempera-
turach do 1 100 °C. Umozliwia to personelowi obstugi wiasciwe
reagowanie na sytuacje, na przyktad przerwanie doptywu paliwa do
ognia poprzez zamkniecie armatury.

W przypadku obu opisanych nizej wariantow wiasciwosci ochrony
antykorozyjnej sg identyczne z urzadzeniami nieogniotrwatymi.

Powtoka ogniotrwata K-MASS™

Ogniotrwatos¢ jest uzyskiwana dzigki zastosowaniu opatentowane;
powtoki K-MASS™ firmy Thermal Designs Inc. W razie pozaru
powtoka spienia sie i pochfania doprowadzana z zewnatrz energie
termiczng ognia.

Napedy umozliwiaja nieograniczony dostep do elementéw obstugo-
wych i wnetrza urzadzenia. Wszystkie elementy obudowy sa
powlekane oddzielnie. Czynnosci instalacyjne, rozruchowe i
serwisowe przeprowadza sie analogicznie do urzadzen
nieogniotrwatych.

System ochrony ogniowej MOV FR

W przypadku tej metody opracowanej przez firme MOV Ltd.
powtoka ogniotrwata (nazwa producenta FR Coating) sktada sie

z kilku potaczonych ze soba Srubami skorup doktadnie otaczajacych
naped. W te ochrone ogniowg mozna tatwo doposazy¢ zainstalo-
wane juz napedy. W razie pozaru pojedyncze segmenty spieniaja sie
i stapiaja w obwiedniowa ostone, ktéra pochtania energie
termiczna.
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RODZAIJE PRACY — PRACA STERUJACA, POZYCJONUJACA | REGULACYJNA

Armatury sg réznie uruchamiane w zaleznosci od zastosowania. Napedy ustawcze do pracy sterujacej i pozycjonujacej
Norma dotyczgca napedow ustawczych EN 15714-2 rozroznia trzy (klasy A i B, wzgl. rodzaje pracy S2 - 15 min/30 min)
typy zastosowan: Napedy ustawcze AUMA do pracy sterujacej i pozycjonujacej

rozpoznaje sie po nazwie typu SAEx i SQEX:
> Klasa A: OTW-ZAMYK lub praca sterujaca.

Naped ustawczy musi w catym zakresie nastawy doprowadzic > SAEx 07.2 — SAEX 16.2

armature z potozenia catkowitego otwarcia do potozenia > SAEx 25.1 — SAEx 40.1

catkowitego zamkniecia i odwrotnie. > SQEx 05.2 — SQEx 14.2
> Klasa B: impulsowanie, pozycjonowanie lub praca pozycjonujaca.

Naped ustawczy musi okazyjnie doprowadzi¢ armature Napedy ustawcze do pracy regulacyjnej

w dowolne potozenie (potozenie catkowitego otwarcia, pozycja (klasa C, wzgl. rodzaje pracy S4 - 25 %/50 %)

posrednia i potozenie catkowitego zamkniecia). Napedy ustawcze AUMA do pracy regulacyjnej rozpoznaje sie po
> Klasa C: modulacja lub tez praca regulacyjna. nazwie typu SAREx i SQREX:

Naped ustawczy musi regularnie doprowadzac armature
w dowolne potozenie miedzy potozeniem catkowitego otwarciai > SAREx 07.2 — SAREx 16.2
potozeniem catkowitego zamkniecia. > SAREx 25.1 — SAREx 30.1
> SQREx 05.2 — SQREx 14.2
Czestosc zataczen i praca elektryczna
Obciazenia mechaniczne dziatajace na naped ustawczy w trybie
pracy regulacyjnej réznia sie od obciazen w trybie pracy sterujace;.
Odpowiednio dla kazdego rodzaju pracy dostepne sg specjalne typy
napedow ustawczych.

Rozroznienie charakteryzuje rodzaje pracy napeddw ustawczych wg
normy IEC 60034-1 i EN 15714-2 (patrz tez strona 80). Dla pracy
regulacyjnej podaje sie dodatkowo dopuszczalng czestosc zataczen.

PODSTAWOWE FUNKCJE NAPEDOW USTAWCZYCH

Sterowanie OTW - ZAMYK

To najbardziej typowa forma sterowania.
Podczas pracy wystarczaja zazwyczaj
komendy sterujace OTW i ZAMYK oraz
sygnaty zwrotne Pozycja krancowa OTW i
Pozycja krancowa ZAMYK.

Automatyczne wytgczenie wykonuje
mikrotacznik krancowy lub mikrotacznik
momentu obrotowego.
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WYLACZANIE W POLOZENIACH KRANCOWYCH

Naped ustawczy jest wytaczany po dojechaniu do pozycji krafnco-
wej. Do wyboru sg dwa mechanizmy stosowane zaleznie od typu
armatury.

> Wytaczanie przez mikrotacznik krancowy
Po dojechaniu do ustawionej pozycji wytaczania w potozeniu
krancowym sterownik wytacza naped.

> Wylaczanie przez mikrotacznik momentu obrotowego
Po wytworzeniu ustawionego momentu obrotowego
w potozeniu krancowym armatury sterownik wytacza naped.

W napedach bez wbudowanego sterownika rodzaj wyfaczania
nalezy zaprogramowac w sterowniku zewnetrznym. W napedach

z wbudowanym sterownikiem AMExC lub ACExC rodzaj wyfaczania
programuje sie w zintegrowanym sterowniku. Rodzaj wyfaczania
moze byc rozny dla obu pozycji krancowych.

FUNKCJE OCHRONNE

Ochrona przecigzeniowa armatury

Jezeli podczas ruchu wystgpi nadmierny moment obrotowy, np.
wywotany przez przedmiot zakleszczony w armaturze, naped jest
wytaczany przez sterownik w celu ochrony armatury.

Ochrona termiczna silnika

Napedy ustawcze AUMA sg wyposazone w wytaczniki termiczne lub
termistory zamontowane w uzwojeniu silnika. Zadziataja one, gdy
temperatura w silniku przekroczy 140 °C. Zintegrowane ze sterow-
nikiem zabezpieczaja one optymalnie uzwojenie silnika przed
przegrzaniem.

Wytaczniki termiczne lub termistory stanowia lepsza ochrone niz

przekazniki przecigzeniowe, gdyz nagrzewanie jest mierzone
bezposrednio w uzwojeniu silnika.

Sterowanie wartosciami zadanymi

Z nadrzednego poziomu sterowania
sterownik uzyskuje zadang warto$¢ potoze-
nia, np. w formie sygnatu 0/4 — 20 mA.
Zintegrowany regulator potozenia porow-
nuje wartos¢ z aktualng pozycja armatury i
reguluje zgodnie z odchytka silnik napedu,
az wartosc rzeczywista i zadana beda
identyczne. Pozycja armatury jest przekazy-
wana technice sterowania.
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Napedy ustawcze Komponenty systemu WH
I 1

> |
2> ] =
SAEX NORM Zaciski przytaczeniowe
|l HH przy
Al “ Zabezpieczenie * m *
SAEX - AMEXC ([l sterownik
I
BN Urzadzenie sterujace
) : o
SAEX - ACExC Y| Lokalny panel sterowania :’
e -
Przewody 5 J
—— Zasilanie 16
L, L2, L3}, [PE !

——— Okablowanie réwnolegte :m
[ ]

Styki sygnalizacyjne, wejscia i wyjscia sygnatéw
—— Okablowanie szeregowe

Fieldbus
— giczba zyt w przewodzie

Naktad pracy - koncepcja sterowania

Naktad pracy - projektowanie | ‘
Naktad pracy - instalowanie

Naktad pracy - uruchamianie
Naktad pracy - dokumentacja

KONCEPCJE STEROWANIA

Napedy ustawcze AUMA mozna zintegrowac z kazdym syste- Sterownik zewnetrzny

mem automatyzacji. Napedy ze zintegrowanym sterownikiem W tej koncepcji sterowania wszystkie sygnaty napedowe jak sygnaty

redukuja nakfad pracy zwigzany z projektowaniem, instalowa-  mikrotacznika krancowego, mikrotacznika momentu obrotowego,

niem i dokumentacja sterownika zewnetrznego. Dodatkowa ochrona termiczna silnika i ewent. pozycje armatury sa przesytane

zaleta zintegrowanego sterownika jest tatwe uruchamianie. do sterownika zewnetrznego i tam przetwarzane. Podczas projekto-
wania sterowania nalezy pamietac, aby uwzglednic¢ wszystkie
wymagane mechanizmy ochronne i aby zwtoka wytaczania nie byfa
zbyt duza.

W szafie sterowniczej instaluje sie ponadto urzadzenia sterujace
silnika i faczy z napedem.

Jezeli wymagany jest lokalny panel sterowania, nalezy go zainstalo-
wac w poblizu napedu i potaczy¢ ze sterownikiem zewnetrznym.
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Zintegrowany sterownik

Po wiaczeniu zasilania napedami ustawczymi ze zintegrowanym
sterownikiem mozna sterowac elektrycznie za pomoca elementow
obstugowych lokalnego panelu sterowania. Sterowanie jest
optymalnie dostosowane do napedu.

Naped mozna catkowicie skonfigurowac lokalnie bez taczenia

z nadrzednym systemem sterowania. Miedzy nadrzednym systemem
sterowania a napedem ustawczym wymieniane sa jedynie komendy
ruchu i sygnaty zwrotne. Procesy sterowania silnikiem sa wykony-
wane w urzadzeniu prawie bez zwtoki.

Napedy AUMA s3 dostepne ze zintegrowanym sterownikiem AMExC
lub ACExC.

ol

Fieldbus

W przypadku systemu fieldbus wszystkie napedy ustawcze sg
potaczone z technikg sterowania za pomoca wspoélnego przewodu
dwuzytowego. Poprzez ten przewdd nastepuje wymiana wszystkich
komend ruchu i sygnatéw zwrotnych miedzy napedami ustawczymi
i technika sterowania.

Rezygnacja z podzespotow wejsciowych i wyjsciowych w przypadku
systemu fieldbus redukuje zapotrzebowanie przestrzenne w szafie
sterowniczej. Stosowanie przewodow dwuzytowych upraszcza
uruchamianie i redukuje koszty szczegolnie w przypadku dtugich
przewoddw.

Dodatkowa zaleta technologii fieldbus jest mozliwos$¢ przesytania do
stanowiska dyspozytorskiego dodatkowych informacji dotyczacych
konserwacji prewencyjnej i diagnozowania. Dzieki temu technologia
fieldbus umozliwia integracje urzadzen polowych z systemami
zarzadzania $rodkami trwatymi wspierajacymi dyspozycyjnosé
urzadzen.

Napedy AUMA ze zintegrowanym sterownikiem ACEXC sg dostepne

z interfejsami do typowych systemow fieldbus stosowanych
w automatyce procesowej.
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Test/Reset Motorschutz (Kaltleiter Auslosegerat)
Test/Reset protection device (PTC-Thermistors)

Open only when mains are off
Seulement ouvrir si hors tension
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Test/Reset protection (déclenchement thermistance) $
0

[ Ortsbedienung

Local control

Commande locale

INTEGRACJA Z NADRZEDNYM SYSTEMEM STEROWANIA - STEROWNIKI NAPEDOW US

Zintegrowane sterowniki analizuja sygnaty napedowe i
komendy ruchu oraz poprzez wbudowane styczniki nawrotne
lub tyrystory wtaczaja badz wytaczaja silnik bez opdznienia.

Przeanalizowane sygnaty napedowe sterowniki przekazujg nadrzed-
nemu poziomowi sterowania jako komunikaty zwrotne.

Uruchomienie napedu na miejscu umozliwia zintegrowany lokalny
panel sterowania.

Sterowniki AMEXC i ACExC mozna taczy¢ z napedami serii SAEX i
SQEx. Z perspektywy techniki sterowania pozwala to uzyskac spojne

i jednolite rozwigzania.

Przeglad funkgji sterownikdw przedstawiony jest na stronie 84.
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l Remote control

Cde. a distance
Q@I .

AMEXC 01.1 (AUMA MATIC)

Tam, gdzie stosuje sie rownolegta transmisje sygnatéw i liczba
komunikatow zwrotnych przekazywanych technice sterowania jest
ograniczona, sterownik AMEXC o prostej budowie jest wtasciwym
rozwigzaniem.

Za pomocg przetgcznikdw okresla sie podczas uruchamiania kilka
parametrow, np. rodzaj wytaczania w pozycjach krancowych.

Sterowanie odbywa sie za pomoca komend OTW, STOP, ZAMYK.
Dojechanie do pozycji kranicowej i zbiorcze komunikaty awaryjne sg
przesytane do nadrzednego systemu sterowania. Komunikaty te sg
tez sygnalizowane przez diody na lokalnym panelu sterowania.
Opcjonalnie potozenie armatury moze byc¢ przekazane nadrzednemu
systemowi sterowania jako sygnat 0/4 — 20 mA.



Mur dffnen wenn spannungslos
Open only when mains are off
Seulement ouvrir si hors tension

Ortsbedienung Q
Local control
Commande locale

TAWCZYCH AMEXC | ACEXC

ACEXC 01.2 (AUMATIC)

Remote control
Cde. a distance

Jezeli zastosowanie wymaga samonastawczych funkcji requlacyj-
nych, jezeli konieczna jest rejestracja parametréw roboczych,
konfiguracja interfejsu badz integracja armatury i napedu z syste-
mem zarzadzania $rodkami trwatymi w przedsiebiorstwie z funkcja
diagnozowania, to sterownik ACExC jest wtedy wtasciwym
rozwigzaniem.

Sterownik ACExC posiada dowolnie konfigurowane tacze réwnole-
gte i/lub interfejsy do typowych systemoéw fieldbus stosowanych
W automatyce procesowej.

Do funkgji diagnostycznych zaliczaja sie chronologiczny protokét
zdarzen, rejestracja krzywych charakterystyk momentéw obroto-
wych, ciagty zapis temperatur i wibracji w napedzie lub zliczanie
rozruchow i czasow pracy silnika.

Oprécz funkcji podstawowych, sterownik ACExC spetnia tez szereg
specjalnych wymagan. Nalezy do nich funkcja by-pass rozruchu

w celu odblokowania zakleszczonych armatur lub funkcje do zmiany
czasu przesterowania, aby unikna¢ uderzen hydraulicznych

W rurociggu.

Gtowne zalety sterownikow ACExC 01.2 to tatwosc¢ obstugi i prosta
integracja napeddw z nadrzednym systemem sterowania. Duzy
ekran graficzny umozliwia dostosowanie sterowania za pomoca
menu do indywidualnych wymagan, alternatywnie przy uzyciu
narzedzia AUMA DCT (patrz strona 30) poprzez bezprzewodowe
tacze Bluetooth. W przypadku podfaczenia do magistrali fieldbus
parametryzacja mozliwa jest tez ze stanowiska dyspozytorskiego.
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Nowoczesne napedy ustawcze mozna dostosowac do specjal-
nych wymagan za pomoca szeregu parametrow. Funkcje
monitorujace. i diagnostyczne generuja komunikaty i gromadza
parametry robocze.

Dostep do kompleksowych danych sterownika ACExC zapewnia
intuicyjny interfejs uzytkownika o przejrzystej strukturze.

Wszystkie ustawienia urzadzenia mozna przeprowadzi¢ bez
dodatkowego przyrzadu do parametryzacji.

Przyjazne dla uzytkownika informacje na ekranie sg podane w wielu
jezykach, w formie tekstu jawnego.
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Cde. a distance

Zabezpieczenie hastem

Wazna funkcja ochronng jest zabezpieczenie hastem sterownika
ACExC. Zapobiega to zmianie ustawien przez nieautoryzowane
osoby.

IEM Ekran
Ekran graficzny umozliwia wizualizacje tekstu i elementéw graficz-
nych, réwniez krzywych charakterystycznych.

M Diody sygnalizacyjne

Wskazywanie komunikatdéw o stanie przez diody sygnalizacyjne
mozna zaprogramowac. Diody LED sa widoczne nawet z wiekszej
odlegtosci.

Wybor rodzaju sterowania

Preselektorem LOKALNIE - WYL. - ZDALNIE okresla sie, czy naped
bedzie uruchamiany ze stanowiska dyspozytorskiego (zdalna
obstuga), czy z lokalnego panelu sterowania (obstuga lokalna).



M Uruchamianie i parametryzacja
Zaleznie od pozycji preselektora, za pomoca przyciskdw naped jest
wigczany elektrycznie, wyswietlane sa komunikaty stanu lub
odbywa sie nawigacja w menu.

Bl Wskazywanie potozenia armatury

Potozenie armatury jest wyraznie widoczne na duzym ekranie nawet

z wigkszej odlegtosci.

I Wskazywanie komend ruchu / wartosci zadanych

Komendy ruchu i wartosci zadane ze stanowiska dyspozytorskiego

mozna wys$wietlac na ekranie.

Diagnozowanie / monitorowanie

Podczas pracy warunki otoczenia sg stale monitorowane. W razie
przekroczenia wartosci granicznych, np. dopuszczalnego czasu
przesterowania, sterownik ACEXC generuje ostrzezenie.

IEM Gtowne menu
W gtéwnym menu sprawdzane sg dane napedu i zmieniane
parametry operacyjne.

IEM Ustawienie non-intrusive

Jezeli naped ustawczy posiada elektroniczna jednostke sterujaca
(patrz strona 53), na ekranie mozna ustawi¢ potozenia krancowe
i wytaczajace momenty obrotowe bez koniecznosci otwierania
napedu.

ETl Awaria
W razie usterki kolor ekranu zmienia si¢ na czerwony. Przyczyne
usterki mozna zlokalizowac na ekranie.
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Naped ustawczy musi charakteryzowac
sie dtugim cyklem zycia, dtugimi okre-
sami konserwacji i tatwoscia serwisowa-
nia. Aspekty te sktadajg sie w istotnym
stopniu na koszty eksploatacyjne
instalacji.

Szczegodlny nacisk ktadzie sie dlatego na
wdrazanie do urzadzen AUMA innowacyj-
nych funkcji diagnostycznych.

Serwisowanie w razie potrzeby

Czas pracy, czestos¢ zatagczen, moment obrotowy, temperatury otoczenia - czynniki te
roznia sie w zaleznosci od napedu, z czego wynikaja odmienne naktady serwisowe dla
kazdego napedu. Wskazniki te sg ciagle rejestrowane i sktadajg sie na cztery bloki serwi-
sowe monitorujace uszczelki, smar, styczniki nawrotne i sekcje mechaniczng. Wykres
stupkowy przedstawia na ekranie wymagane czynnosci serwisowe. Po uzyskaniu wartosci
progowej naped zgtasza koniecznos¢ przeprowadzenia odpowiednich czynnosci serwiso-
wych. Alternatywnie mozna monitorowac interwaty podane w harmonogramie

konserwacji.

Poza specyfikacja - usuwanie przyczyn usterek przed wystapieniem awarii

Operator urzadzenia jest wczesnie informowany o powstajacych problemach. Komunikat
informuje, ze naped pracuje w niedozwolonych warunkach operacyjnych, na przyktad

w podwyzszonych temperaturach otoczenia badz w warunkach silnych wibracji, ktére przy
czestszym i dtuzszym dziataniu moga spowodowac awarie.

System zarzadzania srodkami trwatymi w przedsiebiorstwie

Jezeli pojawi sie jeden z podanych wyzej komunikatéw, mozna podja¢ na czas odpowiednie
dziafania prewencyjne - gtéwny cel systemu zarzadzania srodkami trwatymi w przedsiebior-
stwie. Interweniuje wtedy personel serwisowy na miejscu badz powiadamiany jest serwis
AUMA, ktory udziela gwarancji na przeprowadzone prace.

Serwis AUMA umozliwia zawarcie umowy serwisowej. Jezeli pojawi sie odpowiedni
komunikat, serwis AUMA podejmuje wymagane dziatania.

NIEZAWODNOSC, CYKL ZYCIA, SERWIS - KONTROLA PRZEZ INZYNIERA

Off
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Chronologiczny protokdt zdarzen/

rejestracja parametréw roboczych

Procedury nastawcze i sterujace, ostrzezenia, usterki i czasy pracy sa
zapisywane w chronologicznym protokole zdarzen. Protokot zdarzen
to decydujacy skfadnik funkgji diagnostycznych sterownika ACExC.

Diagnozowanie armatury

Sterownik ACExC rejestruje w réznym czasie krzywe charakterystyk
momentéw obrotowych. Poréwnanie krzywych charakterystyk
pozwala wykry¢ ewentualne zmiany.

Klasyfikacja diagnostyczna wg NAMUR NE 107

Celem tego zalecenia jest to, aby urzadzenia polowe zgtaszaty
personelowi obstugi rézne stany w jednolitej i uproszczone;
symbolice.

Konieczno$¢ serwisowania

Naped moze by¢ nadal sterowany ze stanowi-
ska dyspozytorskiego. Aby zapobiec nieplano-
wanemu przestojowi, konieczna jest kontrola

przeprowadzana przez specjaliste.

Poza specyfikacja

Stwierdzone przez funkcje samomonitorowania
napedu ustawczego odchytki od dopuszczal-
nych warunkoéw pracy. Naped moze by¢ nadal
sterowany ze stanowiska dyspozytorskiego.

Prosta analiza

tatwo zrozumiata klasyfikacja diagnostyczna wg NAMUR NE 107
wspiera personel obstugi. Dane diagnostyczne sa wyswietlane na
ekranie urzgdzenia, dostep do nich jest tez mozliwy poprzez
magistrale fieldbus lub przy uzyciu narzedzia AUMA CDT (patrz

strona B2).

Napedy ustawcze AUMA z interfejsem fieldbus obstuguja tez
standardowe rozwigzania do zdalnego diagnozowania ze stanowi-
ska dyspozytorskiego (patrz strona ).

Kontrola dziatania

Trwaja prace przy napedzie ustawczym, naped
nie moze by¢ chwilowo sterowany ze stanowi-
ska dyspozytorskiego.

Awaria

Z powodu usterki w dziataniu napedu ustaw-
czego lub urzadzenia peryferyjnego, naped
ustawczy nie moze by¢ sterowany ze stanowi-
ska dyspozytorskiego.
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AUMA CDT DO STEROWNIKA ACEXC - t ATWE URUCHAMIANIE

Za pomoca ekranu i elementow obstugo-
wych sterownika ACExC wszystkie dane i
parametry mozna przegladac i zmienia¢
bez przyrzadéw pomocniczych. Jest to
zaleta w pilnych sytuacjach. Ponadto
AUMA CDT umozliwia wygodng obstuge
danych urzadzenia.

To narzedzie do uruchamiania i diagnozowa-
nia (Commissioning and Diagnostic Tool -
CDT) opracowano dla napeddw ustawczych
ze zintegrowanym sterownikiem ACEXC.
Bezptatne oprogramowanie do laptopow i
palmtopow jest dostepne do pobrania na
stronie www.auma.com.

Komunikacja z napedem ustawczym odbywa
sie bezprzewodowo poprzez tacze Blueto-
oth, w sposob chroniony hastem i
zaszyfrowany.
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tatwe uruchamianie
Zaleta narzedzia AUMA CDT jest przejrzysta wizualizacja wszystkich parametrow urzadze-
nia. Wskazoéwki Tooltip stuza dodatkowa pomoca przy konfiguracji ustawien.

AUMA CDT umozliwia - niezaleznie od napedu - zapis wszystkich ustawien i ich pdzniejszy
transfer do urzadzenia. AUMA CDT pozwala tez na przenoszenie ustawien jednego napedu

na drugi.

W bazie danych AUMA CDT przechowuje sie dane napeddw.
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‘ M Zdalna obstuga
AUMA CDT umozliwia zdalna obstuge napedu. Wszystkie komuni-
e katy diod sygnalizacyjnych i informacje o stanie wyswietlane na

ekranie sterownika ACExC maja przejrzysta strukture. Bezposrednio
z laptopa mozna wykonywac¢ wymagane operacje i obserwowac ich
wptyw na stan napedu ustawczego.
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AUMA CDT DO STEROWNIKA ACEXC - DIAGNOZOWANIE W DIALOGU

Gromadzenie danych roboczych lub zapis
krzywych charakterystyk jest podstawo-
wym warunkiem poprawy dziatania
urzadzen polowych pod wzgledem ich
trwatosci - innym zadaniem jest wtasciwa
analiza tych informacji.

AUMA CDT dostarcza liczne funkcje
analizujgce pozwalajace na prawidtowa
interpretacje tych danych. W dialogu
miedzy serwisem AUMA i personelem
obstugi mozliwa jest wtedy optymalizacja
parametrow urzadzenia lub planowanie
prac konserwacyjnych.
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AUMA CDT - centrum informacgji

Wiasciwy schemat potaczen czy tez odpowiednia karta danych technicznych - AUMA CDT
pobiera dokumenty online bezposrednio z serwera AUMA. Rekord danych napedu ustaw-
czego mozna zapisac na laptopie i przesta¢ do sprawdzenia najblizszemu punktowi serwiso-
wemu AUMA.

Sterownik ACExC potrafi rejestrowac krzywe charakterystyk, a AUMA CDT optymalnie
wizualizuje zapis na zywo poprzez narzedzie LiveView. Pomaga to w ocenie zachowania
pracujacego urzadzenia. AUMA CDT posiada funkcje do oceny historii urzadzenia w celu
graficznej wizualizacji zdarzen zapisanych chronologicznie w protokole zdarzen.

AUMA CDT dostarcza kompletny obraz napedu ustawczego - niezbedny warunek prawidto-
wej oceny stanu napedu i jego najblizszego otoczenia.
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AUMA CDT jako Fieldbus Master

Przyczyna awarii napedu moze by¢ btedna komunikacja ze stanowi-
skiem dyspozytorskim. W przypadku komunikacji rownolegtej
transmisje sygnatow miedzy stanowiskiem dyspozytorskim a
napedem mozna zmierzy¢ przyrzadem pomiarowym. Réwniez

w przypadku magistrali fieldbus zaleca sie kontrole dziatania.

Narzedzie AUMA CDT mozna stosowac w funkcji tymczasowego
cztonu nadrzednego Fieldbus Master. Pozwala to sprawdzi¢, czy
naped prawidtowo odbiera, przetwarza i odpowiada na telegramy
wysyfane przez magistrale fieldbus. Jezeli kontrola wypadnie
pozytywnie, oznacza to, ze przyczyna usterki nie tkwi w napedzie
ustawczym.

Inna zaleta AUMA CDT Fieldbus Master: uruchomienie napedow jest
mozliwe nawet wtedy, gdy brakuje tgcznosci z nadrzednym
systemem sterowania badz nie jest ona mozliwa, np. w warsztacie
montazowym.

Przyktady narzedzi analizujacych

> [HEM Czas pracy silnika nad pozycja armatury wskazuje, czy
armatura przesuwa sie w czasie w przewidywanym zakresie.

> Okno stanu interfejsu wskazuje, jakie sygnaty wystepuja na
taczu z nadrzednym systemem sterowania.

Aplikacja AUMA Support

Proste i szybkie pobieranie dokumentacji urzadzen umozliwia
aplikacja AUMA Support. Po zeskanowaniu kodu DataMatrix na
tabliczce znamionowej przy uzyciu smartfona lub tabletu aplikacja
pobiera z serwera AUMA na mobilne urzadzenie koricowe instrukcje
obstugi, schemat potaczen, karte danych technicznych i certyfikat
odbioru / kontroli napedu.

Aplikacja AUMA Support jest dostepna bezpfatnie dla urzadzen z
systemem operacyjnym Android w Google Play Store, dla urzadzen
Apple z systemem operacyjnym iOS w Apple Store. Aplikacje mozna
pobra¢ za pomoca kodéw QR, wymagana wersja jest wybierana
automatycznie.
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Potgczenie mechaniczne napedoéw ustawczych z armatura jest
ustandaryzowane. Natomiast interfejsy do systemu sterowania
s ciagle doskonalone.

Sterowanie réwnolegte, fieldbus czy tez oba rozwigzania ze wzgledu
na redundancje? Jezeli fieldbus, jaki protokot?

Niezaleznie od wybranego rodzaju komunikacji, dla wszystkich
systeméw stosowanych w technice sterowania procesowego
dostepne sa napedy AUMA z odpowiednim interfejsem.

KOMUNIKACJA - INDYWIDUALNE INTERFEJSY

Komendy i komunikaty w napedach ustawczych

W najprostszym zastosowaniu wystarcza komendy ruchu OTW i
ZAMYK, sygnaty zwrotne Osiagnieto potozenie krancowe OTW/
ZAMYK oraz zbiorcze zgtaszanie usterek. Tych pie¢ dyskretnych
sygnatow pozwala na niezawodne sterowanie armatura odcinajaca.

Jezeli wymagana jest regulacja pozycji armatury, dochodzg jeszcze
ciagte sygnaty: zadana wartos¢ potozenia i sygnat zwrotny potoze-
nia (wartosc rzeczywista), w przypadku komunikacji réwnolegte;
zazwyczaj w formie sygnatu analogowego 4 — 20 mA.

Protokoty fieldbus rozszerzaja zakres transmisji informacji. Dodat-
kowo do transferu wymaganych komend i sygnatéw zwrotnych,
mozliwy jest dostep do wszystkich danych urzadzenia i parametrow
roboczych z systemu sterowania poprzez magistrale fieldbus.




KONWENCJONALNA TRANSMISJA SYGNALOW DO TECHNIKI STEROWANIA

AMEXxC
Wszystkie wejscia i wyjécia sa okablowane na state. Przyporzadko-
wanie jest opisane w schemacie potaczen.

> Trzy wejscia cyfrowe dla komend sterujacych OTW, STOP,
ZAMYK

> Piec¢ wyjs¢ cyfrowych z funkcjami Potozenie krancowe ZAMYK,
Potozenie krancowe OTW, preselektor ZDALNIE, preselektor
LOKALNIE, zbiorcze zgtaszanie awarii

> Opcjonalnie wyjscie analogowe 0/4 — 20 mA do zdalnego
wskazywania pofozenia.

Wejscia i wyjscia cyfrowe sg bezpotencjatowe, wyjscie analogowe
jest izolowane galwanicznie.
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Pozycja krancowa OTW.  ceeeoemoceccincac > BINARNE
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Zbiorcze zgtaszanie awarii =~ eeeeeeeeeeee e -

Sygnat zwrotny potozenia = - > ANALOGOWE

SYGNALY ZWROTNE

ACExC

Przyporzadkowanie sygnatow na wyjsciach mozna pozniej zmienic¢
poprzez parametryzacje sterownika ACExC. Zaleznie od wyposaze-
nia sterownik ACExC posiada:

> maks. sze$¢ wejs¢ cyfrowych
np. do odbioru komend sterujgcych OTW, STOP, ZAMYK, sygnaty
wyzwalajace dla lokalnego panelu sterowania komendy awaryjne
itp.

> maks. dziesie¢ wyjs¢ cyfrowych
np. do zgtaszania potozen krancowych, pozycji posrednich,
potozen preselektora, usterek itp.

> maks. dwa wejscia analogowe (0/4 — 20 mA)
np. do odbioru wartosci zadanych do sterowania regulatorem
potozenia lub requlatorem PID

> maks. dwa wyjscia analogowe (0/4 — 20 mA)
np. do zgtaszania potozenia armatury lub momentu obrotowego

Wejscia i wyjscia cyfrowe s3 bezpotencjatowe, wyjscia analogowe
s3 izolowane galwanicznie.
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Sygnat zwrotny momentu obrotowego w--seeseseesaseesanaaeas » SYGNALY ZWROTNE
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Redukcja kosztow jest jednym z gtéwnych argumentéw
przemawiajacych za technologia fieldbus. Oprécz tego,
wdrozenie komunikacji szeregowej do automatyzacji proceso-
wej okazato sie innowacyjnym rozwigzaniem dla urzadzen
polowych i napedow ustawczych. Koncepcje podnoszace
efektywnos¢ dziatania, jak zdalna parametryzacja lub centralny
system zarzadzania srodkami trwatymi w przedsigbiorstwie,
bytyby niemozliwe bez technologii fieldbus. Napedy ustawcze
AUMA z interfejsami fieldbus reprezentuja w tym wzgledzie
najnowszy stan techniki.

KOMUNIKACIJA - FIELDBUS

Urzadzenia fieldbus AUMA

Istnieje szereg réznych systemoéw fieldbus. W zaleznosci od urza-
dzen i regionu powstaty okreslone preferencje w stosowaniu
systemow. Napedy ustawcze AUMA stosowane w instalacjach
procesowych wszelkiego rodzaju na catym $Swiecie sg wyposazone
w interfejsy do roznych systeméw komunikacji wykorzystywanych
w automatyzacji procesowe;.

Profibus DP
Modbus RTU
Foundation Fieldbus
HART

vV V. V V

We wszystkich przypadkach urzadzenia AUMA moga by¢ dostar-
czone z wejsciami cyfrowymi i analogowymi do podtaczenia
dodatkowych czujnikéw do systemu fieldbus.

G (g
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PROFIBUS

Profibus oferuje szereg wariantow magistrali fieldbus: Profibus PA do
automatyzacji proceséw, Profinet do transferu danych na bazie sieci
Ethernet i Profibus DP do automatyzacji instalacji, elektrowni i
maszyn. Profibus DP z prosta i niezawodna struktura transmisji
danych (RS-485) i réznymi stopniami rozbudowy systemu DP-VO
(szybka cykliczna i deterministyczna wymiana danych), DP-V1
(acykliczny dostep do parametréw urzadzenia i danych diagnostycz-
nych) oraz DP-V2 (dodatkowe funkcje jak datowanie lub redundan-
cja) jest idealnym rozwiazaniem do automatyzacji urzadzen.

> miedzynarodowy standard, IEC 61158/61784 (CPF3),
www.profibus.com

Swiatowe rozpowszechnienie

wysoka gestos¢ zainstalowanej bazy

ustandaryzowana integracja z technika sterowania (FDT, EDD)
szeroki wybodr urzadzen

typowe zastosowania: rafinerie, pirsy, stacji pomp, magazyny
gazu, bazy paliw

V V.V V V

Napedy AUMA z Profibus DP

> obstuga protokotu Profibus DP-VQ, DP-V1 i DP-V2

> superszybki transfer danych
(do 1,5 Mbit/s - odpowiada ok. 0,3 ms na naped)

> integracja z technika sterowania za pomoca technologii FDT lub
EDD (patrz tez strona 41)

> dtugos¢ przewodow do ok. 10 km

(bez repeateréow do maks. 1 200 m)

mozliwo$¢ podigczenia maks. 126 urzadzen

opcja: redundantna topologia liniowa

opcja: transmisja danych przez $wiattowody (patrz strona 45)

opcja: ochrona przepieciowa do 4 kV

vV V. V V

— Kanat standardowy
Kanat redundantny

|l‘j

Cykl magistrali z 5 napedami ustawczymi
1 2 3 4 5

[ Cykliczne zapytanie o dane procesowe - master
I Cykliczne zgtoszenie zwrotne danych procesowych - slave
[} Acykliczny transfer danych diagnostycznych lub parametrow

Poréwnanie czaséw cyklu magistrali

Modbus
Foundation Fieldbus

Il‘j

)
He)

Il‘j |l0)
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MODBUS

Modbus to stosunkowo prosty, lecz bardzo wszechstronny protokét  Napedy AUMA i Modbus RTU

fieldbus. Oferuje on wszystkie wymagane funkcje do automatyzacji > szybki transfer danych

instalacji, np. wymiane prostych informacji binarnych, wartosci (do 115,2 kbit/s - odpowiada ok. 20 ms na naped)
analogowych, parametrow urzadzen lub danych diagnostycznych. dtugos$¢ przewodow do ok. 10 km

(bez repeateréw do maks. 1 200 m)

mozliwos$¢ podtaczenia maks. 247 urzadzen

opcja: redundantna topologia liniowa

opcja: transmisja danych przez $wiattowody (patrz strona 45)

opcja: ochrona przepieciowa do 4 kV

\Y

Do automatyzadcji instalacji stosuje sie czesto, obok protokotu
Profibus, prosty i niezawodny standard transmisji danych RS-485.

Na bazie tej architektury Modbus obstuguje rézne formaty telegra-
maow, np. Modbus RTU lub Modbus ASCII. Wersja Modbus TCP/IP na
bazie sieci Ethernet stuzy tez czesto do integracji z nadrzednymi
systemami automatyzacji.

> miedzynarodowy standard, IEC 61158/61784 (CPF15),
www.modbus.org

prosty protokot

$wiatowe rozpowszechnienie

do realizacji wielu prostych zadan automatyzacyjnych

typowe zastosowania: rafinerie, pirsy, stacje pomp, magazyny
gazu, bazy paliw

vV V. V V

KOMUNIKACIJA - FIELDBUS

—
|||||J|

V:

Rk ¥ LR
meee MG He Mg .Hg .He
Kanat redundantny 1 2 3 4 5
Cykl magistrali z 5 napedami ustawczymi

1 2 g 4

[ Cykliczne zapytanie o dane procesowe - master
Il Cykliczne zgtoszenie zwrotne danych procesowych - slave
i Acykliczny transfer danych diagnostycznych lub parametrow

)

Poréwnanie czaséw cyklu magistrali

Profibus

Foundation Fieldbus
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FOUNDATION FIELDBUS

Technologia Foundation Fieldbus (FF) zostata opracowana specjalnie
dla potrzeb automatyzacji procesdw. Architektura transmisyjna
stosowanego na poziomie polowym protokotu FF H1 opiera sie na
normie IEC 61158-2 i ISA SP 50.02. Normy te okreslaja warunki
ramowe transmisji danych i zasilania w energie urzadzen polowych
za posérednictwem jednakowej pary przewodow. FF H1 pozwala na
realizacje roznych topologii. W potgczeniu z skrzynkami przyfacze-
niowymi lub barierami segmentowymi mozliwe sa rdzne struktury
okablowania. Oprocz typowych struktur liniowych i drzewkowych,
FF H1 obstuguje potaczenia punktowe badz struktury z jednym
przewodem gtownym i pojedynczymi elementami tgczacymi
urzadzenia polowe.

Interfejsy transmisji danych technologii Foundation Fieldbus opieraja
sie na ustandaryzowanych blokach funkcyjnych, na przyktad Al
(wejscie analogowe) lub AO (wyjscie analogowe), ktdrych wejscia i
wyjscia sg ze soba potaczone. W ten sposob urzadzenia polowe FF
komunikuja ze sobg bezposrednio, pod warunkiem, ze w segmencie
zainstalowany jest Link Active Scheduler (LAS) do koordynadji
komunikacji FF.

Napedy AUMA i Foundation Fieldbus
Napedy ustawcze AUMA obstuguja wersje FF H1.

> szybko$c¢ transferu danych 31,25 kbit/s, typowy czas makrocyklu
1s

> dtugos¢ przewodow do ok. 9,5 km
(bez repeaterow do maks. 1 900 m)

> mozliwo$¢ adresowania maks. 240 urzadzen, zazwyczaj
wystepuje od 12 do 16 urzgdzen polowych

> integracja z technika sterowania za pomoca technologii DD lub
FDT (patrz tez strona 41)

> napedy ustawcze AUMA sg kompatybilne z technologia LAS, i

dlatego moga przejmowac zadania programu zarzadzajacego

Link Active Scheduler

opcja: ochrona przepieciowa do 4 kV

> opcja: przytacze FISCO

\Y

Redundancja LAS

gEEIIE

RN y

== | | g | .Re | .Ne .Ne | .Ne

Cykl magistrali z 5 napedami ustawczymi

1<>3 2<4 4<5 1<2 3<5

M Cykliczna wymiana danych miedzy uczestnikami procesu (Publisher <> Subscriber)

[} Acykliczny transfer danych diagnostycznych lub parametrow (Report distribution, Client Server)

Poréwnanie czaséw cyklu magistrali

Profibus
Modbus

Foundation Fieldbus
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HART

HART opiera sie na rozpowszechnionym na catym $wiecie standar-
dowym sygnale 4 — 20 mA do przesytania wartosci analogowych.
Komunikacja HART jako dodatkowy sygnat jest modulowana do
sygnatu analogowego. Zalety: informacje cyfrowe HART mozna
przesytac rownoczesnie z sygnatem analogowym. Istniejaca
infrastrukture 4 — 20 mA mozna dlatego wykorzysta¢ rowniez do
komunikacji cyfrowej. Umozliwia to dodatkowo odczyt parametrow
i danych diagnostycznych z urzadzen polowych.

HART wykorzystuje zasade master / slave i oferuje szereg komend
do transferu danych. Zazwyczaj transfer danych odbywa sie poprzez
klasyczne potaczenie punktowe 4 — 20 mA.

miedzynarodowy standard, IEC 61158/61784 (CPF9)
$wiatowe rozpowszechnienie

wysoka gestosc zainstalowanej bazy

ustandaryzowana integracja z technika sterowania (FDT, EDD)
szeroki wybdr urzadzen

vV V.V V V

KOMUNIKACIJA - HART

Napedy AUMA z systemem HART

> sygnat analogowy HART 4 — 20 mA do przesyfania wartosci
zadanych albo pozycji rzeczywistej

> transmisja parametrow i danych diagnostycznych poprzez facze
cyfrowe HART

> komunikacja cyfrowa o szybkosci transferu danych ok. 500 ms na
naped

> integracja z technika sterowania za pomoca technologii EDD
(patrz tez strona 41)

> dtugosc przewodow ok. 3 km

JaYa)
VARV
COMMUNICATION PROTOCOL

.""\/\/\/\/\/\/\/\n/\r\| |
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— Konwencjonalny przewdd sygnatéw 4 — 20 mA
/\; Komunikacja cyfrowa HART

Cykl z 5 napedami ustawczymi

h

1

2 3 4 5

| @
He)

s
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N

[ Zapytanie o parametry lub dane diagnostyczne - master
M Zgtoszenie zwrotne parametrow lub danych diagnostycznych - slave
B Analogowy sygnat procesowy
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CENTRALNE ZARZADZANIE URZADZENIAMI POLOWYMI

EDD i FDT/DTM to rézne technologie stuzace do ujednolicenia
integracji urzadzen w obrebie systemu fieldbus lub HART.
Nalezy do tego na przykfad konfiguracja i wymiana urzadzen,
analiza btedéw, diagnostyka urzadzen lub dokumentacja tych
operacji. EDD i FDT/DTM odgrywaja dlatego wazna role

w systemie zarzadzania srodkami trwatymi w przedsiebiorstwie
i zarzadzania cyklem zycia urzadzenia.

Oprécz niezbednych funkcji podstawowych, urzadzenia polowe
dysponuja funkcjami diagnostycznymi i szeregiem specjalnych
narzedzi aplikacyjnych do adaptacji urzadzenia do konkretnych
uwarunkowan procesu. Jezeli spetnione sg okreslone warunki -

w przypadku magistrali Profibus wymagany jest na przyktad
protokét DP-V1 - zwiazana z tymi funkcjami wymiana danych moze
by¢ realizowana bezposrednio miedzy stanowiskiem dyspozytorskim
a urzadzeniem polowym. Do funkgji tych naleza w napedach
ustawczych AUMA miedzy innymi komunikaty stanu i informacje
diagnostyczne wg zalecenia NAMUR NE 107, zmiana parametrow
funkcji aplikacyjnych, informacje elektroniczne danego urzadzenia
lub dane operacyjne stuzgce do konserwacji prewencyjnej.

Technologia EDD lub FDT/DTM standaryzuje dostep ze stanowiska
dyspozytorskiego do danych réznych urzgdzen polowych.

EDD

Kazde urzadzenie polowe obstugujace te technologie posiada
elektroniczng karte identyfikacyjna EDD (Electronic Device Descrip-
tion). Parametry urzadzenia sa w niej opisane za pomocg znormali-
zowanego i niezaleznego od uzywanej platformy jezyka EDD w
formacie ASCII. Pozwala to na realizacje jednolitej struktury obstugi
o identycznej wizualizacji parametréw dla wszystkich urzadzen
polowych.

FDT/DTM

FDT (Field Device Tool) to interfejs do integracji narzedzia DTM
(Device Type Manager) z systemem FDT komputera serwisowego.
Narzedzia DTM to moduty oprogramowania udostepniane przez
producentdw urzadzen polowych. Podobnie do sterownika drukarki,
modut DTM jest instalowany w aplikacji ramowej FDT w celu
wizualizacji konfiguracji i informacji urzadzen polowych.

Na stronie www.auma.com mozna pobrac¢ dostepne narzedzia EDD
i DTM napedow AUMA.

KOMUNIKACIA - CENTRALNE ZARZADZANIE URZADZENIAMI POLOWYMI

Pliki tekstowe ASCII % %

EDD
" Interpreter EDDL

Poréwnanie zakresu funkgji

EDD
FDT/DTM

e 6 Moduty programowe
| \2/

- Interfejs FDT

FDT/DTM
{;}‘3’ Aplikacja ramowa FDT
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SIMA - ROZWIAZANIE SYSTEMOWE FIELDBUS

SIMA to nadrzedna stacja typu master do sprawnej integracji
napedow ustawczych z systemem sterowania. Cata komunikacja
opiera sie na otwartych protokofach fieldbus.

> SIMA wspiera uzytkownika poprzez w duzym stopniu
zautomatyzowane procedury przy uruchamianiu podtaczone;
sieci napedow ustawczych, niezaleznie od systemu sterowania
- technika plug and play.

> SIMA zarzadza i nadzoruje komunikacje z urzgdzeniami polowymi
wraz ze wszystkimi redundantnymi kanatami danych i
komponentami rezerwy dynamicznej.

> SIMA gromadzi wszystkie komunikaty stanu napeddw i
przekazuje systemowi sterowania dane wymagane do utrzymania
regularnej pracy.

> SIMA umozliwia szybki i tatwy dostep do komunikatow stanu
podtaczonych napeddw ustawczych.

> SIMA wspiera szybka lokalizacje usterek i ich usuwanie.

> SIMA stuzy jako bramka do dostosowania komunikacji fieldbus
z napedami ustawczymi do istniejgcych interfejséw techniki
sterowania.

42

Interfejs konfiguracyjny

Rozne warianty wyposazenia stacji SIMA oferuja réznorodne
mozliwosci obstugi i konfiguracji. Nalezg do nich zintegrowany
ekran dotykowy, porty do podtaczania myszy, klawiatury i zewnetrz-
nego monitora badz tacza Ethernet do integradji stacji SIMA

z istniejaca siecia.

Elementy graficzne przejrzyscie wizualizujg stan catego systemu.
Ustawienia i konfiguracje sg chronione hastem na réznych pozio-
mach dostepu uzytkownikow.



Redundancja w topologii pierscieniowej

Komunikacja bez usterek Komunikacja w razie usterek

Poréwnanie maks. dtugosci kabli w systemach fieldbus
bez stacji SIMA 10 km

ze stacja SIMA

KM Stacja nadrzedna SIMA
SIMA sktada sie z ustandaryzowanych przemystowych komponen-

téw komputerowych rozszerzonych o wymagane interfejsy fieldbus.

Caty sprzet jest umieszczony w wytrzymatej obudowie przemysto-
wej 19" z ochrong elektromagnetyczna.

KN Hot Standby SIMA

W celu zwigkszenia dyspozycyjnosci mozliwe jest zainstalowanie
drugiej stacji Backup SIMA, ktéra w razie awarii przejmuje zadania
stacji nadrzednej Primary SIMA.

IEE Redundantny pierscien Modbus

Duzg zaleta tej topologii jest zintegrowana redundancja. Jezeli
pierscien zostanie przerwany, stacja SIMA traktuje oba segmenty
jako niezalezne linie, dzieki czemu wszystkie napedy pozostajg
dostepne. Napedy w tej topologii maja funkcje repeatera do izolacji
galwanicznej segmentdw pierécienia i wzmocnienia sygnatow
Modbus. Dzieki temu, przy uzyciu konwencjonalnego kabla RS-485
taczacego maksymalnie 247 urzgdzeh mozna uzyskac catkowitg
dtugos¢ przewodow wynoszacg 296 km.

SIMA umozliwia tez realizacje topologii liniowych.

296 km

Komunikacja z systemem sterowania
Komunikacja z systemem sterowania mozliwa jest przy uzyciu
protokotu Modbus RTU lub Modbus TCP/IP.

I Napedy ustawcze AUMA

Napedy sa wyposazone w odpowiednie facze dostosowane do
wybranego protokotu fieldbus i okreslonej topologii. Pojedyncze
urzadzenia mozna odfaczy¢ od magistrali fieldbus bez przerywania
komunikacji fieldbus z pozostatymi urzgdzeniami.
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ALTERNATYWNE RODZAJE KOMUNIKACJI - BEZPRZEWODOWE | SWIATEOWODOWE

Istnieja zastosowania, w ktérych mozli- KOMUNIKACJA BEZPRZEWODOWA
wosci transmisji danych przewodami
miedzianymi sg ograniczone. Alternatyw- Oprdcz mniejszych naktadow pracy dzieki rezygnacji z okablowania, istnieja dodatkowe

nie mozna wykorzystac¢ Swiattowody. korzysci: szybkie uruchamianie i fatwos$c rozszerzenia systemu. Wszystkie urzadzenia
Komunikacja bezprzewodowa odbywa komunikuja ze sobg w obrebie jednego zasiegu radiowego. Ta topologia siatkowa zwieksza
sie catkowicie bez uzycia kabli. dostepnos¢ urzadzen dzieki komunikacji redundantnej. W razie awarii jednego urzadzenia

badz przerwania tgcznosci radiowej stosowany jest automatycznie alternatywny kanat
komunikacyjny.

Komunikacja bezprzewodowa jest wariantem rozwigzan systemowych SIMA. Wariant ten
jest wyposazony w funkcje podane na stronie 42.

Transmisja radiowa opiera sie na bezprzewodowym standardzie komunikacji IEEE 802.15.4
(o czestotliwosci 2,4 GHz). Komunikacja korzysta z 128-bitowego szyfrowania AES w celu
ochrony transferu danych i parametryzacji urzadzen polowych.

IEM Napedy ustawcze AUMA z interfejsem bezprzewodowym

Stacja nadrzedna SIMA
Opisana na stronie 42 stacja SIMA koordynuje wraz z bramkg komunikacje z urzadze-
niami polowymi.

BEM Bramka bezprzewodowa (Wireless Gateway)

Bramka zapewnia dostep stacji SIMA do systemu bezprzewodowego i obejmuje menedzera
potaczenia sieciowego (Network Manager) i menedzera bezpieczenstwa (Security
Manager).



Przyktady zastosowan

ﬁ sterowanie rurociggami

7. ochrona odgromowa w bazach paliw

Poréwnanie maks. odlegtosci miedzy urzadzeniami magistrali

1,2 km
Swiattowody wielomodowe (multimode)

Kable miedziane

2,6 km

Swiattowody jednomodowe (singlemode)

TRANSFER DANYCH POPRZEZ SWIATLOWODY

15 km

Duze odlegto$ci miedzy urzgdzeniami w potaczeniu z wysokimi
wymaganiami co do bezpieczenstwa transferu danych - w takich
przypadkach swiattowody (LWL) sa najlepszym rozwigzaniem
komunikacyjnym.

Duze odlegtosci

Niskie ttumienie sygnatéw Swietlnych w swiattowodach umozliwia
pokonywanie duzych odlegtosci miedzy urzadzeniami i znacznie
wiekszg dtugos¢ catkowita systemu fieldbus. Przy uzyciu wiékien
wielomodowych mozliwe sa dystanse do 2,6 km miedzy
urzgdzeniami.

Zintegrowana ochrona przepigciowa

W przeciwienstwie do przewoddw miedzianych $wiattowody s3
niewrazliwe na wptywy elektromagnetyczne. Podczas instalowania
mozna zrezygnowac z oddzielnego uktadania przewoddw sygnato-
wych i kabli zasilajgcych. Swiattowody zapewniajg izolacje galwa-
niczna miedzy napedami ustawczymi. Stanowi to zabezpieczenie
przed przepieciami wywotywanymi na przyktad przez uderzenia
pioruna.

Napedy ustawcze AUMA z interfejsem $wiattowodowym (LWL)
Modut LWL do przetwarzania sygnatéw elektrycznych napedu na
sygnaty $wiattowodowe jest wbudowany w przytacze elektryczne
napedow ustawczych; podtaczenie swiattowodow odbywa sie za
pomoca zfaczek wtykowych FSMA.

W potaczeniu z technologia Modbus RTU $wiattowody mozna
zrealizowa¢ w topologii liniowej i gwiazdowej. Profibus DP umozli-
wia tez - dodatkowo do wymienionych wyzej struktur - topologie
pierscieniowa. W takim przypadku monitorowana jest dostepnos¢
pierscienia optycznego; w razie przerwania generowane jest
ostrzezenie. Ostrzezenie to jest zintegrowane z koncepcja sygnali-
zacji sterownika ACEXC, wyswietlane na ekranie i zgodnie z konfi-
guracja przekazywane stanowisku dyspozytorskiemu.



JEDNOLITA ZASADA KONSTRUKCII SAEX | SQEX
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JEDNOLITA ZASADA KONSTRUKCII SAEX | SQEX

Naped wieloobrotowy SAEx i naped niepetnoobrotowy
SQEXx

Naped gtowny sktada sie z silnika, przektadni slimakowej,
jednostki sterujacej, kota recznego do wigczania awaryjnego,
przytacza elektrycznego i przytacza armatury.

W napedach z takim wyposazeniem podstawowym przetwarza-
nie komend ruchu i sygnatéw zwrotnych moze wykonywac
sterowanie zewnetrzne z urzadzeniami sterujacymi i odpowied-
nim uktadem logicznym.

Czesto napedy sg dostarczane ze zintegrowanym sterownikiem
AMEXC lub ACEXC. Dzieki koncepcji konstrukcji modutowe;
sterownik jest po prostu nasadzany na naped za pomoca
potfaczenia wtykowego.

Roznice miedzy SAEx i SQEx

Wat napedzany IEEM napedu wieloobrotowego SAEx ma forme
watu drazonego, aby w armaturach ze wznoszacym trzpieniem
przetozyc¢ go przez naped.

Naped niepetnoobrotowy SQEx posiada mechaniczne ogranicz-
niki krancowe M do ograniczenia kata przesterowania, aby
w trybie obstugi recznej umozliwic precyzyjne najezdzanie na
pozycje krancowe armatury. Napedy niepetnoobrotowe sg
dostepne z roznymi zakresami katéw przesterowania. Patrz tez
strona 77.

Silnik

Stosuje sie zaprojektowane specjalnie do celow automatyzadcji
armatury silniki pradu trojfazowego, zmiennego i statego o
wysokich momentach rozruchowych. Ochrone termiczna
zapewniajg wytaczniki termiczne lub termistory PTC.

Sprzegto ktowe do przenoszenia momentow obrotowych i
wewnetrzna wtyczka silnika umozliwiajg szybka wymiane
silnika. Dodatkowe informacje podane sg na stronie 80.
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Jednostka sterujaca

Okreslanie pozycji armatury i nastawa potozenia krancowego
armatury / pomiar momentu obrotowego w celu ochrony
armatury przed przecigzeniem. Zaleznie od specyfikacji klienta
montowana jest elektromechaniczna badz elektroniczna wersja
jednostki sterujace;.

[EXM Elektromechaniczna jednostka sterujaca

Zakres nastawy i moment obrotowy sa rejestrowane mechanicz-
nie, po najechaniu na punkty taczeniowe uruchamiane sa
mikrotaczniki. Punkty taczeniowe obu pozycji krancowych i
wytaczajace momenty obrotowe dla obu kierunkéw sg usta-
wiane mechanicznie.

Opcjonalnie potozenie armatury moze byc¢ zgtaszane stanowisku
dyspozytorskiemu jako sygnat ciagty.

Elektromechaniczng jednostke sterujgca stosuje sie, jezeli naped
ustawczy jest dostarczany bez zintegrowanego sterownika.
Mozna ja faczy¢ z obydwoma rodzajami sterowania AUMA -
AMEXC i ACExC.

[EXH Elektroniczna jednostka sterujaca

Czujniki magnetyczne wysokiej rozdzielczosci konwertuja
pozycje armatury i moment obrotowy na sygnaty elektroniczne.
Potozenia krancowe i moment obrotowy sg ustawiane podczas
uruchamiania przez sterownik ACExC bez otwierania obudowy.
Potozenie armatury i moment obrotowy sg przesytane jako

sygnat ciagty.

Elektroniczna jednostka sterujaca zawiera czujniki do pomiaru
momentow obrotowych, wibracji i temperatur w urzadzeniu.
Dane te sa chronologicznie zapisywane i analizowane w sterow-

niku ACExC, stanowigc podstawe planowania konserwacji
prewencyjnej (patrz tez strona 28).

Dodatkowe informacje podane s3 na stronie 53 i 78.

M Przytacze armatury

Znormalizowane wg normy EN I1SO 5210, wzgl. DIN 3210

w przypadkéw napedow wieloobrotowych SAEX, wg

EN ISO 5211 w przypadku napeddw niepetnoobrotowych SQEx.
Dostepnych jest wiele roznych wariantow przytaczy. Patrz tez
strona 54.
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Il Koto reczne

Koto reczne do awaryjnego wiaczania w razie zaniku pradu. Do
aktywacji kofa recznego i wiaczenia obstugi recznej wymagana jest
jedynie niewielka sita rgk. Samohamowno$¢ napedu pozostaje
zachowana réwniez w trybie obstugi reczne;j.

Opcje:

> mikroprzetacznik zgtasza sterownikowi aktywacje obstugi
recznej

> blokada chroniaca przed nieautoryzowana obstuga

> przedtuzenie kofa recznego

> adapter do klucza elektrycznego umozliwiajacego
przesterowanie w razie awarii

> koto fancuchowe ze zdalnym przetacznikiem

Patrz tez strona 62.
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Zintegrowany sterownik

Napedy ustawcze ze zintegrowanym sterownikiem AMEXC lub
ACEXC mozna uruchomic elektrycznie za pomoca lokalnego
panelu sterowania natychmiast po wtaczeniu zasilania pradem.
Sterownik zawiera urzadzenia sterujace, zasilacz sieciowy i tacze
z nadrzednym systemem sterowania. Przetwarza on komendy
sterujace i sygnaty zwrotne napedu.

Potaczenie elektryczne miedzy zintegrowanym sterownikiem i
napedem zapewnia szybkoztaczka wtykowa.

Dodatkowe informacje o sterownikach podane s3 na
stronie 22 oraz 82 i kolejnych.

AMEXC

Sterownik z prostym uktadem logicznym do przetwarzania
sygnatow pozycji krancowych i momentéw obrotowych oraz
komend sterujgcych OTW., STOP, ZAMYK. Trzy diody sygnaliza-
cyjne na lokalnym panelu sterowania sygnalizuja stany napedu.

ACExC

Sterownik mikroprocesorowy z wieloma funkcjami i konfiguro-
walnym interfejsem. Ekran graficzny wskazuje stany napedu

w ponad 30 jezykach. W potaczeniu z elektroniczna jednostka
sterujaca przeprowadza sie wszystkie ustawienia bez
otwierania obudowy. Programowanie wykonuje sie w menu,
bezposrednio na urzadzeniu badZ bezprzewodowo poprzez
tacze Bluetooth za pomoca narzedzia AUMA CDT.

Sterownik ACExC to idealne rozwiazanie do integracji napedu
z kompleksowymi systemami sterowania. Obstuguje on system
zarzadzania $rodkami trwatymi w przedsiebiorstwie.

Do konserwacji prewencyjnej stuzy w sterowniku ACExC
dodatkowy czujnik do ciggtego pomiaru temperatury.

I Urzadzenia sterujace

Do wiaczania i wytaczania silnika stosuje
sie w wersji standardowej styczniki
nawrotne. W przypadku wysokiej
czestosci zataczen napedow regulacyjnych
zalecamy uzycie odpornych na zuzycie
elementow tyrystorowych (patrz tez
strona 82).

Od serii napeddéw wieloobrotowych SAEx 25.1, w przypadku
wyzszych obrotdéw urzadzen sterujgcych nie mozna podfaczyc
bezposrednio do sterownika - sg one wtedy instalowane

w oddzielnej szafie sterowniczej.

Wtykowe przytacze elektryczne

Identyczna zasada dla wszystkich wersji z wbudowanym
sterownikiem lub bez. Okablowanie nie jest demontowane
podczas prac konserwacyjnych, facza elektryczne mozna szybko
odtaczy¢ i ponownie podfaczyc.

Pozwala to zminimalizowac czasy przestojow i unikna¢ btedow
przy ponownym podtaczaniu (patrz tez strona 56 i 81).

Wszystkie przytacza elektryczne sa podwajnie uszczelnione
(double sealed). Zaciski przytaczeniowe sa dostepne bez
otwierania wnetrza urzadzenia, co pozwala zachowa¢ zamknie-
cie hermetyczne.
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ELEKTROMECHANICZNA JEDNOSTKA STERUJACA

Jednostka sterujaca zawiera czujniki do automatycznego
wytaczania napedu po dojechaniu do pozycji krancowe;.
Pomiar pozycji kranncowych i momentu obrotowego odbywa
sie w tym wariancie mechanicznie.

IEM Nastawa pozycji krancowych i momentu obrotowego

Po zdjeciu pokrywy obudowy i sciagnieciu mechanicznego
wskaznika potozenia mozliwy jest dostep do wszystkich elementéw
nastawczych (patrz tez strona 78).

IEM Elektroniczny uktad odwzorowania potozenia

Sygnatem napiecia potencjometru IEZEM lub sygnatem 4 — 20 mA
(EWG, RWG) zgtaszane jest potozenie armatury systemowi sterowa-
nia (patrz tez strona 79). EWG pracuje bezdotykowo i
praktycznie nie ulega zuzyciu.

BEM Przekfadnia konwersyjna

Przektadnia konwersyjna jest potrzebna do redukgji skoku armatury
do zakresu pomiarowego elektronicznego uktadu odwzorowania
potozenia i mechanicznego wskaznika potozenia.

I Migacz sygnalizacji pracy

Przy przekroczeniu zakresu nastawy tarcza segmentowa uruchamia
migacz (patrz tez strona 78).
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M Grzatka
Grzatka redukuje powstawanie kondensatu w bloku sterowania
(patrz tez strona 80).

I Mikrofacznik krancowy i mikrotacznik momentu
obrotowego

Po dojechaniu do potozenia krancowego lub przekroczeniu
wyfaczajacego momentu obrotowego uruchamiany jest odpo-
wiedni mikrotgcznik.

W wersji podstawowej zainstalowany jest mikrotacznik krancowy
dla pozycji krancowych OTW. i ZAMYK. i mikrotgcznik momentu
obrotowego dla kierunkdw ruchu OTW. i ZAMYK. (patrz tez
strona 78). Do przetaczania roznych potencjatow mozna
zamontowac¢ mikrotaczniki tandemowe z dwiema izolowanymi
galwanicznie komorami sterujacymi.

Przetacznik pozycji posrednich

Dla kazdego kierunku ruchu mozna zamontowac opcjonalnie
mechanizm sterujacy z przetacznikiem pozycji posrednich do
dowolnego ustawiania dodatkowego punktu taczeniowego dla
kazdego kierunku ruchu.
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ELEKTRONICZNA JEDNOSTKA STERUJACA

Non-Intrusive - bez uzycia narzedzi i bez otwierania urzadzenia
wykonuje sie wszystkie ustawienia na napedzie ustawczym,
jezeli jest on wyposazony w elektroniczna jednostke sterujaca
(MWG) i zintegrowany sterownik ACExC.

Przetwornik wartosci bezwzglednych pozycji krancowych
Potozenia elektromagnesow w czterech stopniach przektadni
odpowiadaja pozycji armatury. Ten rodzaj pomiaru pozycji kranco-
wych rejestruje potozenie armatury rowniez przy zaniku napiecia;
nie jest konieczna bateria buforowa.

BEM Przetwornik wartosci bezwzglednych momentu
obrotowego

Potozenie elektromagnesu odpowiada momentowi obrotowemu
powstajacemu na kofnierzu armatury.

BEM Elektroniczny pomiar pozycji krancowych i momentu
obrotowego

Czujniki Halla analizujg stale potozenie elektromagnesdéw w prze-
twornikach wartosci bezwzglednych do pomiaru pozycji kranco-
wych i momentu obrotowego. Elektronika generuje staty sygnat do
pomiaru pozycji krancowej i momentu obrotowego. Elektromagne-
tyczna zasada dziatania jest odporna na zaktdcenia.

Ustawione pozycje krancowe i momenty obrotowe sa zapisywane

w elektronicznej jednostce sterujacej. Po wymianie sterownika
ACExC ustawienia te sg nadal dostepne i obowiazujace.

LA Czujnik wibracji i temperatury

Na ptytce elektroniki zainstalowany jest czujnik wibracji i czujnik
temperatury do ciagtego pomiaru temperatury. Wewnetrzne funkcje
diagnostyczne analizujg zebrane dane.

EEN Grzatka
Grzatka redukuje powstawanie kondensatu w bloku sterowania
(patrz tez strona 80).

EEl Mechaniczny wskaznik potozenia
Opcjonalna tarcza wskaznikowa sledzi potozenie armatury réwniez
w stanie beznapigciowym przy recznym uruchomieniu napedu.

Przetacznik dla wersji SIL (bez ilustracji)

Jezeli stosuje sie elektroniczna jednostke sterujaca w napedzie
ustawczym w wersji SIL (patrz strona 72), w jednostce sterujacej
montowane s3g dodatkowe mikrotgczniki krancowe.

W razie zadziatania funkcji zabezpieczajacej wyzwalane jest

wytaczenie silnika przez te mikrotgczniki po dojechaniu do potozenia
krancowego.
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PODLACZANIE ARMATURY

Potgczenie mechaniczne z armatura jest znormalizowane.
W napedach wieloobrotowych wymiary kotnierzy i grupy
przytaczy odpowiadaja normie EN ISO 5210 lub DIN 3210.

IEM Kotnierz i wat drazony
Wat drazony przenosi moment obrotowy za posrednictwem
uzebienia wewnetrznego na tuleje cztonu napedzanego. Zgodnie

z norma przytacze armatury jest wyposazone w element centrujacy.

EEN Tuleja cztonu napedzanego ze ztagczem wielowypustowym
To wszechstronne rozwigzanie umozliwia dopasowanie do wszyst-
kich grup przytaczy. Dla przytaczy grupy B1, B2, B3 lub B4 tuleja
zawiera odpowiednie otwory. W przypadku stosowania jednej

z opisanych nizej grup przytaczy tuleja cztonu napedzanego jest
tgcznikiem.

Przytacze grupy A

Tuleja gwintowana do wznoszacego, nieobrotowego trzpienia
armatury. Kotnierz przyfaczeniowy z tuleja gwintowang i fozyskami
wzdtuznymi tworzy zespot wytrzymaty na dziatanie sit
poprzecznych.
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Przytacza grupy IB

Zintegrowane elementy HGW izoluja elektrycznie naped od
armatury. Stosuje sie w rurociagach z katodowa ochrona antykoro-
zyjna. Moment obrotowy jest przenoszony na armature przez tuleje
cztonu napedzanego wymieniong w punkcie IEN.

IEFH Przytacze grupy AF

Jak grupa A z dodatkowym tozyskowaniem sprezynowym tulei
gwintowanej. tozyskowanie sprezynowe przyjmuje dynamiczne sity
osiowe przy wysokich obrotach i wyréwnuje zmiany dtugosci
trzpienia armatury wywotane temperatura.

Przytacze grupy AK (bez ilustracji)
Jak grupa A z wahliwg tuleja gwintowana do kompensacji wychylen
trzpienia armatury. Odpowiada wygladem i wymiarami grupie AF.

IEM Blokada momentu obcigzenia LMS

Stosowana w warunkach podwyzszonych wymogdw samohamow-
nosci, np. w napedach o wysokich obrotach. Blokada momentu
obcigzenia zapobiega przestawianiu armatur przez sity dziatajace na
korpus nastawczy. Zespot montuje sie miedzy napedem i armatura.
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W napedach niepetnoobrotowych potaczenie z armatura
okresla norma EN 1SO 5211. Analogicznie do tulei cztonu
napedzanego w napedach wieloobrotowych SAEx, w przy-
padku napedéw SQEx stosuje sie sprzegto ze ztaczem wielowy-
pustowym do przenoszenia momentu obrotowego.

BEM Kotnierz i wat napedzany

Wat przenosi moment obrotowy za posrednictwem zebatki
wewnetrznej na sprzegto. Kotnierz moze by¢ wyposazony we
wtykowy pierscien centrujacy wg normy EN I1SO 5211.

EEXN Sprzegto nieowiercone
Wersja standardowa. Obrobka wykanczajaca jest wykonywana u
producenta armatury badz na miejscu eksploatacji.

Otwor pod watek kwadratowy
Wg normy EN ISO 5211 lub o wymiarach specjalnych po konsultagji
z firmg AUMA.

Otwor pod watek podwojne D
Wg normy EN 1SO 5211 lub o wymiarach specjalnych po konsultacji
z firmg AUMA.

Otwor pod watek z wpustem
Otwor wg normy EN 1SO 5211 moze posiadac jeden, dwa, trzy lub
cztery wpusty. Wpusty odpowiadaja normie DIN 6885 T1. Wpusty o

wymiarach specjalnych mozna wykona¢ po konsultacji
z producentem.

Przedtuzone sprzegto (bez ilustracji)

Do armatury specjalnej konstrukcji, np. przy obnizonym trzpieniu lub
jezeli miedzy przektadnia a armaturg wymagany jest kotnierz
posredni.
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PODLACZANIE ELEKTRYCZNE

Wtykowe przytacze elektryczne to wazny
komponent modutowy. Stanowi ono
oddzielny zespo6t. Rdzne typy przytaczy sa
kompatybilne z wszystkimi seriami i
moga by¢ wykorzystywane do napedow
z wbudowanym sterownikiem lub bez.

Okablowanie nie jest demontowane podczas
prac konserwacyjnych, tacza elektryczne
mozna szybko odfaczy¢ i ponownie podta-
czy¢. Pozwala to zminimalizowac czasy
przestojow i unikna¢ btedéw przy ponow-
nym podtaczaniu.
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M Przytacze elektryczne KP, KPH

38-biegunowy tacznik wtykowy KP sktada sie z gniazda meskiego i zenskiego zalanego

w hermetycznej ramie. Przewody sa podfaczane do zaciskow srubowych, ktére sa dostepne
po zdjeciu pokrywy przytacza elektrycznego bez koniecznosci otwierania wnetrza urzadze-
nia (Double Sealed). Zaciski srubowe sg zabezpieczone przed zaptonem (podwyzszone
bezpieczenstwo). Dostep do przytacza elektrycznego jest zatem mozliwy bez uszczerbku dla
zabezpieczenia przeciwwybuchowego. W celu przeprowadzenia bardziej kompleksowych
prac nalezy zdjac cate przytacze elektryczne.

EM Pokrywa przytacza elektrycznego KP
Z trzema wpustami kablowymi.

Pokrywa przytacza elektrycznego KPH
Wyposazone w dodatkowe wpusty kablowe oferuje o 75 % wiecej przestrzeni.
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Jezeli wymagana jest wieksza liczba
zaciskow przytaczeniowych, stosowany
jest transfer danych przez swiattowody
badz konieczna jest wersja hermetyczna
przytacza elektrycznego, to uzywana jest
wtedy wtyczka KES. Jest to potaczenie
wtykane jak wszystkie inne typy przyta-
czy elektrycznych.

M Przytacze elektryczne KES

Wtyczka KES stanowi samodzielng jednostke potaczong 50-biegunowa wtyczka okragta
z urzadzeniem - tutaj ze sterownikiem napedu ustawczego ACExC. Wtyczka okragta jest
zalana w ramie i zamyka hermetycznie wnetrze urzadzenia,

W ramie montuje sie wymagana liczbe zaciskow. Zaleznie o wykonania pokrywy przytacze
elektryczne odpowiada rodzajowi zabezpieczenia przed zaptonem - podwyzszone bezpie-
czenstwo lub zamkniecie hermetyczne IEA.

I3 Modut LWL
Do bezposredniego podfaczania swiattowodow do sterownika ACExC. Modut jest monto-
wany w przytaczu elektrycznym KES.

Przytacze FISCO dla Foundation Fieldbus

W potaczeniu z Foundation Fieldbus sterownik ACExC jest dostepny z samobezpiecznym
interfejsem wg Ex ic dla strefy 2. W przytaczu elektrycznym zainstalowane sg wtedy
odpowiednie zaciski z certyfikatem FISCO.
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POtACZENIE NAPEDU WIELOOBROTOWEGO Z PRZEKt ADNIA NIEPEENOOBROTOWA S

W wyniku potaczenia napedu wieloobrotowego SAEx z prze-
ktadnia niepetnoobrotowa slimakowa GS powstaje naped
niepetnoobrotowy. W ten sposob uzyska¢ mozna wysokie
wyjsciowe momenty obrotowe wymagane do automatyzacji
przepustnic i zaworéw kulowych o duzych przekrojach i/lub
wysokich cisnieniach.

Zakres momentow obrotowych tych pofaczen urzadzen dochodzi
do 675 000 Nm. Przektadnie posiadaja odpowiednie certyfikaty wg
ATEX 94/9/WE (patrz tez strona 74).

IEM Ograniczniki kraficowe

Ograniczniki krafcowe ograniczaja kat przesterowania i umozliwiaja
przy obstudze recznej precyzyjne pozycjonowanie armatury

w pofozeniach krancowych, jezeli armatura nie posiada wtasnych
ogranicznikow krancowych. W trybie pracy elektrycznej wytgczenie
nastepuje za pomocg zamontowanego napedu wieloobrotowego
SAEX; ograniczniki krancowe w przektadni nie sa wtedy najezdzane.

W konstrukcji AUMA nakretka oporowa EM przesuwa sie tam |
z powrotem przy przejezdzaniu drogi miedzy obydwoma ograniczni-
kami krancowymi [EMM. Zalety tej konstrukgj:

> Jedynie stosunkowo niskie momenty wejsciowe oddziatywaja na
ograniczniki krancowe.

> Podwyzszone momenty wejsciowe nie oddziatywaja na
obudowe. Nawet przy uszkodzeniu ogranicznikow krancowych
przektadnia pozostaje sprawna i mozna ja jeszcze uruchomic.

Opatentowana konstrukcja, sktadajaca sie z dwadch klinowych
podkfadek zabezpieczajacych na kazdy ogranicznik krancowy,
zapobiega zakleszczaniu sie nakretki oporowej przy ograniczniku.
Potrzebny do odblokowania moment wynosi tylko ok. 60 %
momentu, z jakim najechano na ogranicznik krancowy.
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Koto $limaka i wat slimacznicy
Stanowiag one gtéwny komponent przekfadni. Konstrukcja pozwala
na wysokie przetozenia redukujace w obrebie jednego stopnia
przekfadni i jednocze$nie ma dziatanie samohamowne, tzn.
zapobiega zmianie potozenia armatury poprzez oddziatywanie sit na
korpus nastawczy.

Kotnierz do podtaczania armatury
Wykonanie wg EN 1SO 5211



LIMAKOWA - DO WYSOKICH MOMENTOW OBROTOWYCH

M Sprzegto

Oddzielne sprzegto utatwia montaz przekfadni na armaturze. Na
zyczenie dostarczane jest z odpowiednim otworem na watek
armatury (patrz tez strona 55). Owiercone sprzegto nasadza sie
na watek armatury i zabezpiecza przed przesunigciem osiowym.
Nastepnie przektadnie mozna zamontowac na kotnierzu armatury.

I Przektadnia wstepna
Za pomoca tych stopni przekfadni planetarnej lub walcowo-czoto-
wej mozna zredukowa¢ wymagany moment wejsciowy.

Il Tarcza wskaznikowa

Duza tarcza wskaznikowa umozliwia rozpoznanie pofozenia
armatury nawet z wiekszej odlegtosci. Sledzi ona ciagle ruch
armatury, stuzac jako wskaznik ruchu. W przypadku wysokich
wymagan wobec stopnia ochrony, np. przy montazu w ziemi, tarcze
wskaznikowa zastepuje sie pokrywa ochronna M.
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SZCZEGOLNE WARUNKI - ADAPTACJA DO SYTUACJI MONTAZOWE)

Jedna z wielu zalet budowy modutowe;j
jest mozliwos¢ wszechstronnego dopaso-
wania konfiguracji urzadzenia - nawet

w pdzniejszym terminie - do lokalnych
uwarunkowan.
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IEM Uchwyt $cienny

W przypadku utrudnionego dostepu do napedow, silnych wibracji lub wysokich temperatur
otoczenia w poblizu armatury, sterownik z elementami obstugowymi mozna odtaczy¢ od
napedu i zamontowac oddzielnie na uchwycie sciennym. Dtugo$¢ przewodow miedzy
napedem i sterownikiem moze wynosi do 100 m. Uchwyt $cienny mozna w kazdej chwili
domontowac.

BN Dopasowanie geometrii urzadzenia

Ekran nie musi sta¢ do géry nogami, zaden element obstugowy nie musi by¢ trudno
dostepny ani zaden dfawik kablowy nie musi by¢ zwrécony w niekorzystnym kierunku.
Elementy daja sie szybko ustawi¢ w optymalnej pozycji.

Sterownik na napedzie, lokalny panel sterowania na sterowniku i przytacze elektryczne
mozna zamontowac w czterech pozycjach obracanych o 90°. Potaczenia wtykowe utatwiaja
zmiane pozycji montazowej na miejscu.



[ 3 | Warianty przektadni niepetnoobrotowej slimakowej GS
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L Kierunek obrotéw na cztonie napedzanym

Pofozenie watu slimakowego

Warianty przekfadni niepetnoobrotowej slimakowej GS
Cztery warianty rozszerzaja mozliwosci dopasowania do sytuacji
montazowej. Dotyczy to potozenia watu $limacznicy wzgledem kota
élimaka i kierunku obrotu na cztonie napedzanym w stosunku do

prawoskretnego watu wejsciowego.

> LL: wat élimacznicy na lewo od kofa $limaka, lewoskretny na
cztonie napedzanym

> LR: wat élimacznicy na lewo od kofa $limaka, prawoskretny na
cztonie napedzanym

> RL: wat $limacznicy na prawo od kota slimaka, lewoskretny na
cztonie napedzanym

> RR: wat élimacznicy na prawo od kofa $limaka, prawoskretny na
cztonie napedzanym

Il Pozycje montazowe napedu na przektadni

GS LL/LR

A E D> |
EEIOx

GS RL/RR
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Pozycja obrotowa na przektadni

M Pozycje montazu napedu na przekfadni

Geometrig urzadzenia mozna zmienia¢ nie tylko w sposéb opisany
pod HEM w obrebie napedéw. W przypadku zamdwienia napedow
AUMA wraz z przektadnig oba komponenty mozna zamontowac

w czterech pozycjach obréconych wzgledem siebie 0 90°. Pozycje

sg oznaczone literami A — D, wymagang pozycje mozna podac przy
zamawianiu.

P&zniejsza zmiana na miejscu jest zawsze mozliwa. Dotyczy to
wszystkich przekfadni wieloobrotowych, slimakowych i niepetno-
obrotowych z dzwignig AUMA.

Przedstawione pozycje montazowe sg przyktadem kombinacji
napedu wieloobrotowego SAEx z wariantami przektadni niepetno-
obrotowej slimakowej GS. Dla wszystkich typow przektadni istnieja
oddzielne dokumenty opisujace pozycje montazowe.
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Napedy ustawcze nie zawsze s3 tatwo dostepne. Istnieja Segment dolny z nasadka na klucz
zastosowania o szczeg6lnych wyzwaniach. Wiaczanie za pomoca klucza czworokatnego

Niektore zadania i rozwigzania AUMA sg w tym miejscu opisane. I[ [.(J’quﬁr

IEM Elementy sterujace do obstugi recznej

IEEN Koto fancuchowe ze zdalnym przetgcznikiem

DN Przedtuzenie kota recznego Aktywacja za pomoca ciegta linkowego, dostawa bez tancucha.
Do odktadania kota recznego

Adapter do klucza elektrycznego umozliwiajacego
przesterowanie w razie awarii
Do wiaczania awaryjnego kluczem.

Gﬁ(;ﬂ;%:—*u

SZCZEGOLNE WARUNKI - ADAPTACJA DO SYTUACJI MONTAZOWE)




Przyktady te pokazujg, jak mozna stosowac przedstawione
elementy.

M Montaz w szybie

Z mozliwosci zatopienia i dostepnosci elementow obstugi, zaleznie
od znaczenia tych czynnikow, wynikaja rozne wymagania wobec
instalacji.

Kolumna podfogowa

Przektadnia $limakowa GS jest zamontowana na armaturze, naped
wieloobrotowy jest wygodnie umieszczony na kolumience AUMA.
Sity miedzy napedem a przekfadnia sa przenoszone przez wat
kardana.

M Segment dolny z nasadka na klucz

Przektadnia niepetnoobrotowa slimakowa GS jest zamontowana na
armaturze, naped wieloobrotowy jest odtgczony od przektadni. Aby
kotnierz napedu i kotnierz przektadni byty réwnolegte, stosuje sie
przektadnie katowa GK. Wiaczanie awaryjne przeprowadza sie

z pokrywy szybu. W tym celu naped jest wyposazony w segment
dolny, ktorego koniec jest czworokatem na klucz elektryczny.
Naci$niecie na czworokat witacza awaryjng obstuge reczna.

Awaryjna obstuga reczna przy utrudnionym dostepie
Napedy ustawcze sg czesto zamontowane w trudno dostepnych
miejscach. Dla utatwienia lokalnego wiaczania elektrycznego
sterownik napedu ustawczego mozna zamontowac wraz z lokalnym
panelem sterowania - oddzielnie od napedu - na uchwycie $cien-
nym EEEM, w tatwo dostepnym miejscu (patrz tez strona 60).

i przedstawiaja, w jaki sposob za pomoca przedtuzenia
kofa recznego badz kota tancuchowego mozna utatwi¢ awaryjna
obstuge reczna przy utrudnionym dostepie do napedu. W obu
konstrukcjach przetaczanie na tryb reczny odbywa sie réwniez
zdalnie.




Specjalne zyczenia klientdw sa dla firmy AUMA szansa pod
wieloma wzgledami. Udowadniamy w ten sposéb, ze dla kazdej
armatury potrafimy zaoferowac indywidualne rozwiazanie

w zakresie automatyzacji. To prawdziwe wyzwanie dla wszyst-
kich dziatow przedsiebiorstwa - od konstruktora az po serwi-
santa - i jednoczesnie okazja do dalszego rozwoju. Otwiera to
przed nami nowe szanse rynkowe i - co najwazniejsze - przy-
nosi zadowolenie naszym klientom.

Gtownym zadaniem projektantow AUMA jest integracja w urzgdze-
niach specjalnych rozwigzan. Podstawowa obstuga urzadzen nie
ulega zmianie. Ponizej opisano kilka takich specjalnych rozwigzan.

ZASTOSOWANIA | FUNKCJE SPECJALNE

STEROWANIE ARMATURAMI MULTIPORT

Armatury Multiport prowadzg na polach naftowych lub gazowych
strumienie surowcow pochodzace z 8 réznych zrodet. Aby analizo-
wac doptyw surowcow z poszczegdlnych zrodet, armatura Multiport
umozliwia przekierowanie kazdego z o$miu strumieni do obiegu
obejsciowego (bypass) w celu pobrania probek.

W tym celu czton przekierowujacy w armaturze mozna ustawia¢ na
dowolne natezenie przeptywu. Nalezy zapewni¢, aby kazda z o$miu
pozycji byta najezdzana po wydaniu jednej komendy ruchu ze
stanowiska dyspozytorskiego. Pozwala to na automatyzacje procesu
analizy.

Liczbe wejs¢ i wyjs¢ sterownika napedu ustawczego ACExC
odpowiednio zwigkszono, uzupetniono oprogramowanie sprzetowe
w celu przetwarzania dodatkowych komend ruchu i generowania
odpowiednich komunikatéow zwrotnych. Ta funkcja zaworu wielo-
krotnego (Multiport) jest dostepna dla sterowania rownolegtego
badz w potaczeniu z interfejsem fieldbus.

Typowa konfiguracja napedu to kombinacja napedu wieloobroto-
wego SAEx z przektadnig niepetnoobrotowa $limakowg GS bez
ogranicznikow krancowych.




DWA NAPEDY DO ARMATUR LIFT-PLUG

Wysokie temperatury i cisnienia i/lub media z zawartoscig ciat
statych - to warunki, w ktérych stosuje sie armatury typu lift-plug.
Armatury sg w obu kierunkach przeptywu uszczelnione metalicznie i
posiadaja czesto w poblizu cztonu nastawczego - najczesciej zaworu
kurkowego - przytacza ptuczace lub odpowietrzajace. Armatury te
stosuje sie na przyktad w instalacjach podwdjnego odcinania i
odpowietrzania (DBB) badz w procedurze opdznionego koksowania.

Armatury lift-plug to armatury odcinajace. Podczas przestawiania

z jednej pozycji krancowej na druga nalezy koordynowac dwa ruchy.
W obu pozycjach krancowych czton nastawczy jest osadzony

w tozysku, z ktdrego jest najpierw podnoszony. Nastepnie czton
nastawczy mozna obroci¢ z kierunku OTW. na kierunek ZAMYK.
badz odwrotnie. Szczegdlinie w przypadku silnie abrazyjnych
mediow ta specjalna metoda wtaczania pozwala zredukowac
zuzycie armatury.

W armaturach lift-plug AUMA stosuje sie dwa rodzaje jednostek
napedowych. Kombinacje napedu wieloobrotowego SAEX z prze-
ktadniag wieloobrotowa do podnoszenia / opuszczania oraz kombi-
nacje napedu wieloobrotowego SAEx z przekfadnig niepetnoobro-
towa do przechylania. Oba napedy sg wyposazone w sterownik
ACExC.

Tylko sterownik zespotu obrotowego (master) jest potaczony

z nadrzednym systemem sterowania. Dla nadrzednego systemu
sterowania widoczny jest tylko jeden naped uruchamiany obiema
komendami ruchu OTW. i ZAMYK. Gtowny sterownik (master)
odbiera komendy i wysyta komunikaty zwrotne do stanowiska
dyspozytorskiego. W sterowniku master przechowywana jest
programowalna funkgcja lift-plug. Koordynuje ona proces otwierania
i zamykania oraz wymienia ze sterownikiem podnosnika (slave)
odpowiednie komendy ruchu i komunikaty. Obie jednostki nape-
dowe s3 w taki sposob zablokowane, ze ruchy nastawcze moga by¢
wykonywane tylko po kolei, a nigdy jednoczesnie.




AUTOMATYZACJA ARMATURY W INSTALACJACH
KOKSOWNICZYCH

Instalacje opdznionego koksowania przetwarzaja powstajacy
podczas rafinacji ropy naftowej olej ciezki na koks. Najwazniejszym
elementem instalacji jest beben o wysokosci 40 m, w ktorym

w wysokich temperaturach zachodza procesy konwersji. Po
zakonczeniu procesu beben jest otwierany u géry i na dole w celu
pobrania koksu. Zastosowanie zautomatyzowanych armatur
specjalnych pozwala zrezygnowac z niebezpiecznego i czasochton-
nego recznego otwierania bebna.

Stosowane zastawki dwutrzpieniowe o masie do 60 ton i $rednicy
do 1 800 mm wymagaja sit poprzecznych rzedu 2 800 kN.

Zadanie to wykonuja dwie przektadnie GHT napedzane rownocze-
$nie przez naped wieloobrotowy SAEx. Uktad dostarcza catkowity
moment obrotowy wynoszacy maks. 160 000 Nm.

ZASTOSOWANIA | FUNKCJE SPECJALNE

AUTOMATYZACJA GLOWIC WIERTNICZYCH NA POLACH
NAFTOWYCH

Gorny koniec odwiertu naftowego jest zamykany gtowica, ktéra
stuzy do transportu wydobytej ropy naftowej do systemu rurocia-
gow. Czescia sktadowa gtowicy wiertniczej jest przepustnica
odpowiedzialna za utrzymanie strumienia przeptywu w odwiercie.
Przepustnica reguluje cisnienie w rurociagu w taki sposob, ze
wystepujace w cieczy gazy sg rozpuszczone. W przeciwnym razie
dosztoby do zaniku przeptywu.

Z powodu lokalizacji takich armatur w trudno dostepnych miejscach,
np. na terenach pustynnych, w automatyzacji nalezy uwzglednic¢
specjalne uwarunkowania w odniesieniu do zasilania pradem.

Napedy liniowe serii SDL [l sa wyposazone w silnik 24 V DC i
charakteryzuja sie niskim poborem energii. Dzieki temu do zasilania
elektrycznego mozna wykorzystac tez niezalezne od sieci pradu
instalacje fotowoltaiczne. Czas przesterowania, site poprzeczng i
suw ustawia sie elektronicznie. Zmienna predko$¢ pracy przyczynia
sie do wysokiej doktadnosci pozycjonowania i tym samym do
precyzyjnej regulacji cisnienia.




NAPEDY USTAWCZE Z FUNKCJA FAIL-SAFE

W razie zaniku zasilania energig naped musi doprowadzi¢ armature
do zdefiniowanego potozenia krancowego bez pomocniczego
ukfadu zasilania. Tak definiuje sie funkcje uszkodzenia w kierunku
bezpiecznym (fail-safe) w odniesieniu do napedow ustawczych.

Napedy niepetnoobrotowe SQEx z zamontowanga jednostka fail-safe
spetniaja te wymagania. W sytuacji awaryjnej jednostka - zaleznie
od konfiguracji - zamyka lub otwiera armature. Energia jest dostar-
czana przez wbudowana sprezyne, ktéra jest automatycznie
naprezana po kazdym wytworzeniu zasilania napieciowego.

W normalnym trybie pracy elektromagnes utrzymuje sprezyne

W naprezonej pozycji. Przy zaniku napiecia lub wygenerowaniu
sygnatu awaryjnego elektromagnes zwalnia sprezyne. Wyzwalany
jest ruch w kierunku bezpiecznym (fail-safe).

Ustawiane predkosci ruchu w kierunku bezpiecznym

Funkcja fail-safe nie oznacza, ze armatura jest otwierana bad?
zamykana z maksymalnie mozliwa predkoscia, lecz z predkoscia
dostosowana do konkretnej sytuacji. Pozwala to uniknac cisnien
szczytowych w rurociggu. Podczas uruchamiania mozna ustawic
zmienny czas przesterowania.

IEM Wbudowana sprezyna
Podczas ruchu w kierunku bezpiecznym wbudowana sprezyna
przenosi energie na naped.

M Przektadnia planetarna

Dziata jak przektadnia konwersyjna. W normalnym trybie pracy
przenosi ona ruch napedu SQEx bezposrednio na armature. Podczas
ruchu w kierunku bezpiecznym przeksztatca ona energie sprezyny
na ruch obrotowy pod katem 90°.

Podnosnik elektromagnetyczny z dzwignia kolankowa
Jezeli na elektromagnesie spadnie napiecie, traci on swoja site
trzymania. Zwalniany jest ruch w kierunku bezpiecznym (fail-safe).
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tACZE ROWNOLEGLE | INTERFEJS FIELDBUS W NAPEDZIE _
Sposobem podniesienia dyspozycyjnosci instalacji jest sterowanie
urzadzeniami polowymi poprzez interfejs fieldbus i tacze réwnole-
gte. W trybie regularnym komunikacja z centralnym stanowiskiem
dyspozytorskim odbywa sie poprzez magistrale fieldbus, podczas
prac serwisowych lub usterek poszczegdlne podzespoty instalacji sa
sterowane przez decentralne stanowiska sterujace sygnatami
przesytanymi przez tacze réwnolegte.

AUMA opracowata metode integracji w sterowniku ACExC interfejsu
fieldbus i tacza réwnolegtego. Podczas uruchamiania operator
okresla nadrzedne stanowisko obstugowe. Za pomocg dodatko-
wego sygnatu wejsciowego mozna alternatywnie zablokowac oba
stanowiska dyspozytorskie. Komunikaty zwrotne napedu sa

w kazdej chwili dostepne dla obu stanowisk dyspozytorskich.

ZASTOSOWANIA | FUNKCJE SPECJALNE

Stanowiska sterujace Przewody

———  Stanowisko

dyspozytorskie
.UIE. PLC w polu
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—— Okablowanie réwnolegte
—— Okablowanie fieldbus

KONCEPCJE BEZPIECZENSTWA Z DODATKOWYM POZIOMEM
OBStUGOWYM

Prawdopodobiefstwo wypadkow z obrazeniami ciata personelu
mozna zredukowac, ograniczajac do niezbednego minimum czas
przebywania 0s6b w obszarach potencjalnie zagrozonych
wybuchem.

Procedura polega na zainstalowaniu w zasiegu dziatania urzadzen
polowych dodatkowego stanowiska obstugowego, aby stworzy¢
dodatkowy odstep bezpieczeAstwa miedzy strefa niebezpieczng a
operatorem.

Sterownik ACExC umozliwia bezposrednie podtaczenie takiego
dodatkowego cztonu dyspozycyjnego do napedu poprzez dodat-
kowe wejscia. Pozwala to unikna¢ czasochtonnego podtaczania za
pomocg komputera nadrzednego systemu sterowania. Podczas
konfiguracji sterownika ACEXC okreéla sie hierarchie cztonow
dyspozycyjnych odpowiednio do koncepcji bezpieczenstwa. Na
podstawie tych ustawien sterownik przetwarza komendy ruchu i
generuje wymagane komunikaty zwrotne.

Strefa niebezpieczna

Stanowiska sterujace

Stanowisko dyspozytorskie

K

Przewody

——— Okablowanie réwnolegte
—— Okablowanie fieldbus
Lokalny panel sterowania



BLOKADA OBEJSCIOWA (BYPASS)

W armaturach stosuje si¢ zawory obejéciowe w celu redukgji udaru
cisnieniowego w rurociagu przy wysokiej réznicy cisnien, ktory
powstaje podczas zamykania armatury. Prosta zasada okresla, ze
gtdwng armature mozna wtaczad tylko wtedy, gdy armatura

w obiegu obejsciowym jest catkowicie otwarta.

Dwa napedy ustawcze ze sterownikiem ACExC z funkcja bypass
nadzoruja przestrzeganie tej zasady. Naped na gtéwnej armaturze
ma przy tym bezposrednie potgczenie z napedem na armaturze
w obiegu obejsciowym.

W normalnym trybie pracy funkcja bypass oznacza prostg blokade.
Komenda wydana gtdwnej armaturze jest wykonywana tylko wtedy,
gdy bypass jest otwarty, w przeciwnym razie do stanowiska
dyspozytorskiego wysytany jest komunikat o btedzie. Podczas ruchu
awaryjnego napedy automatycznie kontrolujg swoj ruch.

Blokada jest aktywna rowniez w przypadku wiaczenia napedow
z lokalnego panelu sterowania.

TEST PVST

Podczas testu PVST napedowi ustawczemu wydawany jest krotki
impuls. Na podstawie monitorowania czasu pracy i pozycji sprawdza
sie, czy czton nastawczy uruchamia sie w oczekiwany sposob

z normalnej pozycji roboczej. Szczegodlnie w przypadku rzadko
wigczanych zautomatyzowanych armatur regularne wykonywanie
testu zwieksza prawdopodobienstwo ich zadziatania w razie
potrzeby.

Test PVST jest dlatego uznana metoda zmniejszenia prawdopodo-
bienstwa awarii funkcji zabezpieczajacej przy zadaniu ustugi (PFD).
Regularne przeprowadzanie testu PVST pozwala wykluczy¢ btedy
wptywajace na bezpieczenstwo, spada prawdopodobienstwo
wystapienia awarii. Dziafanie te sg wazne dla bezpieczenstwa
funkcjonalnego SIL (patrz strona 72).

Sterownik ACExC ze zintegrowana funkcja PVST potrafi samoczynnie
wykonac ten test. Jezeli podczas testu wystapi btad, zgtaszane jest
to nadrzednemu systemowi sterowania.

. —

PFD

Y

PVST PVST PVST PVST PVST

Czas

Mozliwos¢ awarii bez PVST
B Mozliwo$¢ awarii z PVST
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OCHRONA ARMATURY, BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY

Napedy ustawcze AUMA spetniaja
Swiatowe normy bezpieczenstwa.
Posiadaja one szereg funkcji zapewniaja-
cych sprawna eksploatacje i ochrone
armatury.

70

Korekta kierunku obrotow

Funkcja automatycznej korekgji kierunku obrotu przy niewfasciwej kolejnosci faz jest
zintegrowana ze sterownikami. Jezeli przy podfaczaniu pradu tréjfazowego fazy zostana
zamienione miejscami, przy odpowiedniej komendzie ruchu naped przesuwa sie mimo tego
we wiasciwym kierunku.

Ochrona przecigzeniowa armatury
Jezeli podczas ruchu nastgpi niespodziewanie wysoki moment obrotowy, naped zostanie
wylgczony przez sterownik.

Rura ochronna trzpienia wznoszacego armatury
Rura ochronna obejmuje wznoszacy sie trzpien armatury, chronigc trzpien przed zabrudze-
niem i przede wszystkim personel obstugi przed zranieniem.



Napedy ustawcze AUMA nie zawsze s3
instalowane w budynkach badz na
terenie zaktadu; niekiedy sa ogélnie
dostepne. Paleta produktéw AUMA
obejmuje szereg opcji zabezpieczajacych
przed nieautoryzowanym wtgczeniem
napedow.

KM Blokada kota recznego
Przetgczanie na obstuge recznag mozna zablokowa¢ ktddka IEEM. Odwrotnie mozna tez
zapobiec przy wiaczonej obstudze recznej automatycznemu przetaczeniu na prace elek-

tryczna .

Zdalne wtaczanie lokalnego panelu sterowania ACExC
Elektryczne wiaczenie napedu poprzez lokalny panel sterowania jest niemozliwe bez
sygnatu zwalniajacego ze stanowiska dyspozytorskiego.

Zamykany preselektor
Przetgcznik do wyboru cztonu dyspozycyjnego mozna zabezpieczy¢ w kazdej z trzech
pozycji LOKALNIE, WYL. i ZDALNIE.

I Zamykana pokrywa ochronna
Chroni wszystkie elementy obstugi przed wandalizmem i nieautoryzowanym uzyciem.

Zabezpieczone tacze Bluetooth ACExC
Aby z laptopa lub palmtopa potaczy¢ sie z napedem z wbudowanym sterownikiem ACExC,

nalezy podac¢ hasto.

Zabezpieczenie hastem parametrow sterownika ACExC
Parametry urzadzenia mozna zmieni¢ dopiero po podaniu hasta.
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Bezpieczenstwo funkcjonalne i poziom nienaruszalnosci Certyfikacja

bezpieczenstwa SIL to kategorie coraz czesciej stosowane Napedy ustawcze AUMA ze sterownikiem ACExC w wersji SIL
w zwiazku z bezpieczenstwem urzadzen technicznych - z funkcjami zabezpieczajacymi "Emergency Shut Down (ESD)" i
wskutek wejscia w zycie nowych norm miedzynarodowych. "Safe stop" s przystosowane do zastosowan do poziomu SIL 3.

Rowniez napedy ustawcze AUMA znajdujg zastosowanie

w warunkach krytycznych pod wzgledem bezpieczenstwa,
przyczyniajac sie do bezpiecznej eksploatacji urzadzen tech-
nicznych. Dlatego tez bezpieczehstwo funkcjonalne odgrywa
dla firmy AUMA gtéwna role.
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BEZPIECZENSTWO FUNKCJONALNE - SIL

Poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL)

W normie PN EN IEC 61508 okreslono 4 stopnie
bezpieczenstwa. Zaleznie od ryzyka, dla uktadow
zwigzanych z bezpieczenstwem wymagany jest jeden

z 4 "poziomow nienaruszalnosci bezpieczenstwa".
Kazdemu poziomowi przyporzadkowane jest maksymal-
nie dopuszczalne prawdopodobienstwo awarii. SIL 4
jest najwyzszym poziomem, SIL 1 to najnizszy poziom,
ktory oznacza najwyzsze prawdopodobienstwo awarii.

Nalezy pamietac, ze poziom nienaruszalnosci bezpie-
czenstwa jest wiasciwoscia systemu bezpieczenstwa
(SIS), a nie pojedynczego komponentu. System bezpie-
czenstwa sktada sie zazwyczaj z nastepujacych
komponentéw:

czujnik M
sterownik (PLC bezpieczenstwa) HEM ot
naped HEM

armatura IEH

vV V. V V




NAPEDY USTAWCZE ZE STEROWNIKIEM ACEXC .2 W WERSJI SIL -

ACExC .2 to idealny sterownik do zaawansowanych zadan regulacyj-
nych, gdy wymagana jest komunikacja poprzez facze fieldbus badz
gdy naped ustawczy ma przekazywac informacje diagnostyczne do
optymalizacji parametrow roboczych.

Aby wykorzystac te funkcje normalnego trybu pracy w zastosowa-
niach, ktére dodatkowo wymagaja funkcji awaryjnej z SIL 2 lub
SIL 3, AUMA skonstruowata specjalny modut SIL do sterownika
ACExC .2.

Modut SIL

Modut SIL to dodatkowa jednostka elektroniczna odpowiedzialna za
funkcje zabezpieczajace. Ten modut SIL jest montowany w zintegro-
wanym sterowniku ACExC .2.

Jezeli w sytuacji awaryjnej wymagana jest funkcja zabezpieczajaca,
pomijana jest standardowa logika sterownika ACExC .2 i poprzez
modut SIL wykonywana jest funkcja zabezpieczajaca.

W module SIL montuje sie stosunkowo proste elementy konstruk-
cyjne, jak tranzystory, rezystory i kondensatory, ktérych wskazniki
awaryjnosci sa powszechnie znane. Obliczone wskazniki bezpie-
czenstwa pozwalajg na prace w zastosowaniach SIL 2 oraz -

w wersji redundantnej (1002, "one out of two") - w zastosowaniach
SIL 3.

SIL 2/SIL 3

Priorytet funkcji zabezpieczajacej

System ze sterownikiem ACExC .2 w wersji SIL faczy w sobie funkcje
dwoch sterownikow. Z jednej strony funkcje standardowe sterow-
nika ACExC .2 moga by¢ wykorzystywane w "trybie normalnym”.

Z drugiej strony funkcje zabezpieczajace sa realizowane za pomoca
wbudowanego modutu SIL.

Funkcje zabezpieczajace sg przy tym zawsze uprzywilejowane

w stosunku do trybu normalnego. W przypadku przywotania funkgji
zabezpieczajacej standardowa logika sterownika jest omijana za
pomoca facza obejsciowego (bypass).

Dodatkowe informacje
Szczegotowe informacje na temat SIL podane s3 w oddzielnej
broszurze "Bezpieczenstwo funkcjonalne - SIL".

Sygnaly standardo-
90 sterowania PLC/
Sygnaty Iokalnego
?Ia :'elu sterowanja
k.ierunku oTw.
. Kierunky ZAMYK
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CERTYFIKACJA - MIEDZYNARODOWE APROBATY TECHNICZNE

WARUNKI ZABEZPIECZENIA PRZECIWWYBUCHOWEGO | TEMPERATURY OTOCZENIA

Zakres temperatur
otoczenia

Napedy m Zabezpieczenie przeciwwybuchowe

Europa - ATEX

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 - 16.2 -60 °C +60 °C
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREX 07.2 — 16.2 ze sterownikiem =60 °C +60 °C
AMEXC lub ACEXC

Napedy wieloobrotowe SAEXC/SAREXC 07.1 - 16.1 -20°C +80 °C
Napedy wieloobrotowe SAExC/SAREXC 07.1 - 16.1 ze sterownikiem -20°C +70 °C
AMEXC lub ACEXC

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 25.1 —40.1 -50°C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 -60 °C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREX 05.2 — 14.2 ze sterownikiem =60 °C +60 °C
AMEXC lub ACEXC

Przekfadnie serii GS, GST, GK, LE, GHT, GF -60°C +80°C

Miedzynarodowe/Australia - IECEx

112 GExdellCT4/T3; 112 G Exd IICT4/T3
12 GExdellCT4/T3; 112 G Exd IICT4/T3

12 GExdellBT3
12 GExdellBT3

I12GExedllBT4
112 GExdellCT4/T3; Il 2 GExd ICT4/T3
112 GExdellCT4/T3; 1 2 GExd [ICT4/T3

112G clCT4/T3

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 -60 °C +60 °C
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -60 °C +60 °C
AMEXC lub ACExC

Napedy wieloobrotowe SAEXC/SARExC 07.1 - 16.1 =20 °C +80 °C
Napedy wieloobrotowe SAEXC/SAREXC 07.1 — 16.1 ze sterownikiem -20°C +70 °C
AMEXC lub ACExC

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 25.1 —40.1 -20°C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 -60 °C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREX 05.2 - 14.2 ze sterownikiem ~ —60 °C +60 °C

AMEXC lub ACExC

Ex de IC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb

ExdellBT3 Gb
ExdellBT3 Gb

Exed 1B T4 Gb
Ex de IICT4/T3 Gb; I1 2 G Ex d [IC T4/T3 Gb
Ex de ICT4/T3 Gb; I 2 G Ex d IIC T4/T3 Gb

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 - 16.2 -40°C +60 °C
-40 °C +80 °C
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -40°C +60 °C
AMEXC lub ACExC
=40 °C +70 °C
Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 25.1 - 30.1 -40°C +60 °C
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 25.1 —30.1 ze sterownikiem -40 °C +60 °C
AMEXC lub ACExC
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 =40 °C +60 °C
=40 °C +80 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREX 05.2 — 14.2 ze sterownikiem 40 °C +60 °C
AMEXC lub ACExC
-40 °C +70 °C

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class IIl Div 1

Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C;
Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C;
Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Ill Div 1

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class Il Div 1

Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1

Rosja - ROSTECHNADSOR/EAC (TR-CU)

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 -60 °C +60 °C
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -60 °C +60 °C
AMEXC lub ACExC

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREX 25.1 —40.1 =60 °C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 — 14.2 -60 °C +60 °C
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREX 05.2 — 14.2 ze sterownikiem =60 °C +60 °C

AMEXC lub ACExC

~
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1ExdellCT4/T3; 1ExdIICT4/T3
1ExdellCT4/T3; 1ExdIICT4/T3

1ExedIIBT4/T3
1ExdellCT4/T3; 1ExdIICT4/T3
1ExdellCT4/T3; 1ExdIICT4/T3



Zakres temperatur
otoczenia

Napedy m Zabezpieczenie przeciwwybuchowe

Kanada - CSA
Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 = 16.2 =40 °C +60 °C Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class Il Div 1
-40°C +80 °C Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1
-60 °C +60 °C Class | Zone 1 Ex de IIC T4/T3; Ex d IIC T4/T3
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREX 07.2 — 16.2 ze sterownikiem —40 °C +60 °C Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
AMEXC lub ACEXC Class Il Div 1
-40°C +70 °C Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1
-60 °C +60 °C Class | Zone 1 Ex de IC T4/T3; Ex d IIC T4/T3
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 - 14.2 —40 °C +60 °C Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
Class Ill Div 1
-40°C +80 °C Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1
-60 °C +60 °C Class | Zone 1 Ex de IC T4/T3; Ex d IIC T4/T3
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 — 14.2 ze sterownikiem ~ —40 °C +60 °C Class I Div 1 Groups B, C, D T4/T3C; Class Il Div 1 Groups E, F, G;
AMEXC lub ACEXC Class Il Div 1
-40 °C +70 °C Class I Div 1 Groups C, D T3; Class Il Div 1 Groups E, F, G; Class Il Div 1
-60 °C +60 °C Class | Zone 1 Ex de IIC T4/T3; Ex d IIC T4/T3
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 = 16.2 -20°C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -20°C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IC T4/T3 Gb
AMEXC lub ACExC
Napedy niepetnoobrotowe SGExC 05.1 - 12.1 -50°C +60 °C Ex de lICT4; Exd IC T4
Napedy niepetnoobrotowe SGExC 05.1 - 12.1 ze sterownikiem AMEXC —50 °C +60 °C Ex de lICT4; Exd ICT4
lub ACEXC

Brazylia - INMETRO

Napedy wieloobrotowe SAEX/SAREx 07.2 - 16.2 -20°C +60 °C Ex de IC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -20°C +60 °C Ex de IC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
AMEXC lub ACEXC

Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 = 14.2 -20°C +60°C Ex de IICT4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 — 14.2 ze sterownikiem 20 °C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb

AMEXC lub ACExC

Korea - KOSHA

Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 = 16.2 —20°C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -20°C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IC T4/T3 Gb
AMEXC lub ACExC

Schwenkantriebe SQEx 05.2 — 14.2 —20°C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb
Napedy niepetnoobrotowe SQEx/SQREx 05.2 — 14.2 ze sterownikiem ~ -20 °C +60 °C Ex de IC T4/T3 Gb; Ex d IIC T4/T3 Gb

AMEXC lub ACExC

Indien - C.E.E.
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 -60 °C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IC T4/T3
Napedy wieloobrotowe SAEx/SAREx 07.2 — 16.2 ze sterownikiem -60 °C +60 °C Ex de IIC T4/T3 Gb; Ex d IC T4/T3

AMEXC lub ACExC

Wskazowki

> Informacje dotycza napedow z silnikami indukcyjnymi trojfazowymi. Napedy ustawcze z silnikami pradu zmiennego odpowiadaja
wymaganiom grupy wybuchowej I1B, wzgl. Class I, Div 1, Group C, D

> Ex d wymaga przytacza elektrycznego KES w zamknieciu hermetycznym

Pozostate aprobaty / kraje

TIIS, Japonia

CNS, Tajwan

SABS, Republika Potudniowej Afryki
EAC (TR-CU), Kazachstan

EAC (TR-CU), Biatorus

\

vV V. V V
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NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX | NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX

NAPEDY WIELOOBROTOWE DO PRACY STERUJACEJ SAEX

Ponizsze dane dotycza napeddw z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi, eksploatowanych w rodzaju pracy S2 - 15 min/klasy A i B wg
normy EN 15714-2. Szczegotowe informacje o innych typach silnikéw i rodzajach pracy podane sa w oddzielnych kartach danych technicz-
nych i elektrycznych.

Liczby
obrotéow | Zakres nastaw Czestosc zataczen
Typ dla 50 Hz' | wytaczajacego momentu obrotowego rozruchu maks. Kotnierz do podtaczania armatury
__
SAEx 07.2 4-180 10-30 FO7 lub F10
SAEx 07.6 4-180 20-60 60 FO7 lub F10 GO
SAEx 102 4-180 40-120 60 F10 GO
SAEx 142 4-180 100 - 250 60 F14 G1/2
SAEx 146  4-180 200-500 60 F14 G1/2
SAEx16.2  4-180 400-1000 60 F16 G3
SAEx 25.1 4-90 630-2 000 40 F25 G4
SAEx 30.1 4-90 1250-4000 40 F30 G5
SAEx 35.1 4-45 2500-8000 30 F35 G6
SAEx 40.1 4-32 5000 - 16 000 20 F40 G7

NAPEDY WIELOOBROTOWE DO PRACY REGULACYJNEJ SAREX

Ponizsze dane dotycza napedow z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi, eksploatowanych w rodzaju pracy S4 - 25 % / klasa C wg normy
EN 15714-2. Szczegotowe informacje o innych typach silnikow i rodzajach pracy podane sa w oddzielnych kartach danych technicznych i
elektrycznych.

Maksymalny
moment obrotowy

Liczby Zakres nastaw

obrotow |wytaczajacego dla pracy Czestosc zataczen
Typ dla 50 Hz' | momentu obrotowego |regulacyjnej rozruchu maks.?2 Kotnierz do podtaczania armatury
__
SAREx 07.2  4-90 15-30 1 200 FO7 lub F10
SAREx 07.6  4-90 30-60 30 1200 FO7 lub F10 GO
SAREx 10.2  4-90 60 - 120 60 1000 F10 GO
SAREx 14.2  4-90 120 - 250 120 900 F14 G1/2
SAREx 14.6  4-90 250 -500 200 900 F14 G1/2
SAREx 16.2  4-90 500 - 1000 400 600 F16 G3
SAREx25.1  4-11 1000-2000 800 300 F25 G4
SAREx30.1  4-11 2000-4000 1600 300 F30 G5
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NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE DO PRACY STERUJACEJ SQEX

Ponizsze dane dotycza napeddw z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi, eksploatowanych w rodzaju pracy S2 - 15 min/klasy A i B wg
normy EN 15714-2. Szczegotowe informacje o innych typach silnikéw i rodzajach pracy podane sa w oddzielnych kartach danych technicz-
nych i elektrycznych.

Czasy
przestero-
wania dla |Zakres nastaw wytaczajacego momentu Czestosc zataczen
Typ 50 Hz' obrotowego rozruchu maks. Kotnierz do podiqczanla armatury
T T T ——————— o B oS o0 s
SQEx 052  4-32 50 - 150 FO5/F07 FO7, F1O
SQEx 07.2 4-32 100 -300 60 FO5/F07 FO7, F10
SQEx10.2  8-63 200-600 60 F10 F12
SQEx 12.2 16-63 400-1200 60 F12 F10, F14, F16
SQEx 14.2  24-100 800-2 400 60 F14 F16

NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE DO PRACY REGULACYJNEJ SQREX

Ponizsze dane dotycza napedow z silnikami indukcyjnymi tréjfazowymi, eksploatowanych w rodzaju pracy S4 - 25 % / klasa C wg normy
EN 15714-2. Szczegotowe informacje o innych typach silnikow i rodzajach pracy podane sg w oddzielnych kartach danych technicznych i
elektrycznych.

Czasy
przestero- | Zakres nastaw Maksymalny moment

obrotowy dla pracy

wania dla |wytaczajacego

Czestosc zataczen

Typ 50 HZ' momentu obrotowego |regulacyjnej rozruchu maks. Kotnierz do podiqczania armatury
—E—m—m—
SQREx05.2 8-32 75-150 1500 FO5/F07 FO7, F1O

SQREx07.2 8-32 150 - 300 150 1500 FO5/F07 FO7, F10

SQREx 10.2  11-63 300 -600 300 1500 F10 F12

SQREx12.2  16-63 600- 1200 600 1500 F12 F10, F14, F16

SQREx 14.2  36-100 1200-2400 1200 1500 F14 F16

ZAKRESY KATOW PRZESTEROWANIA

W obrebie podanych zakreséw mozliwa jest ptynna regulacja kata
przesterowania.

_ Zakres katow przesterowania

Standard 75° - 105°
Opcja 15° — 45°; 45° - 75°; 105° - 135°; 135° - 165°;
165° = 195°; 195° - 225°

CYKL ZYCIA NAPEDOW WIELOOBROTOWYCH |
NIEPELNOOBROTOWYCH

Napedy wieloobrotowe i niepetnoobrotowe AUMA serii SAEX i SQEX
przewyzszaja wymagania dotyczace cyklu zycia okreslone w normie
EN 15714-2. Szczegotowe informacje na zyczenie.

! Stafe liczby obrotéw, wzgl. czasy przesterowania z gradacja wg wspotczynnika 1,4
2 W przypadku podanych wyzszych liczb obrotéw maksymalnie dopuszczalna cze- 77
stos¢ zataczen jest nizsza, patrz karty danych technicznych.



NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX | NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX

JEDNOSTKA STERUJACA

Zakresy nastaw mikrotacznikow krancowych w napedach SAEx
i SAREX

Jednostka sterujaca w napedach wieloobrotowych rejestruje liczbe
obrotéw na skok. Istnieja dwie wersje wykonania dla réznych

Obroty na skok

Elektromechaniczna
jednostka sterujaca

2-500
2-5000

N
Q
~
=
D
%
O~
=z

jednostka sterujaca
1-500
10-5000

Standard
Opcja

ELEKTROMECHANICZNA JEDNOSTKA STERUJACA

ELEKTRONICZNA JEDNOSTKA STERUJACA

W przypadku elektronicznej jednostki sterujgcej dojazd do potoze-
nia krancowego, pozycja armatury, moment obrotowy, temperatura
w jednostce i wibracje s3 rejestrowane cyfrowo i przekazywane do
zintegrowanego sterownika ACExC. Sterownik ACEXC przetwarza
wewnetrznie te sygnaty i generuje odpowiednie komunikaty przez
interfejs komunikacyjny.

Konwersja czynnikdw mechanicznych na sygnaty elektroniczne
odbywa sie bezdotykowo, nie powodujac $cierania. Elektroniczna
jednostka sterujaca jest warunkiem nastawy nieinwazyjnej (non-
-intrusive) napedu ustawczego.

W przypadku zintegrowanego sterownika AMExC lub ACExC sygnaty binarne i analogowe elektromechanicznej jednostki sterujacej sg
przetwarzane wewnetrznie. W napedach bez zintegrowanego sterownika sygnaty sa wyprowadzane na zewnatrz poprzez przytacze
elektryczne. W takim przypadku nalezy uwzgledni¢ ponizsze dane techniczne mikrotacznikdw i zdalnych przetwornikéw.

Mikrotaczniki kraricowe / mikrotaczniki momentu obrotowego

Wersje wykonania

Zastosowanie / opis
Mikrotacznik pojedynczy  Standard

Mikrotacznik tande-
mowy (opcja)
wyprzedzajgco.

Mikrotacznik potréjny

(opcja) jednego mikrotacznika tandemowego.

Wydajnosci taczeniowe

Posrebrzane styki

U min. 24V AC/DC
U maks. 250 V AC/DC
| min. 20 mA

I maks. prad zmienny 5 A przy 250 V (obciazenie rezystancyjne)

3 A przy 250 V (obciazenie indukcyjne, cos ¢ = 0,6)
0,4 A przy 250 V (obciazenie rezystancyjne)

0,03 A przy 250 V (obciazenie indukcyjne, L/R = 3 ps)
7 A przy 30 V (obciazenie rezystancyjne)

5 A przy 30 V (obcigzenie indukcyjne, L/R = 3 ps)

| maks. prad staty

Migacz sygnalizacji pracy

Wydajnosci taczeniowe

Posrebrzane styki
U min.

U maks.

| maks. prad zmienny

10 V AC/DC

250 V AC/DC

3 A przy 250 V (obciazenie rezystancyjne)

2 A przy 250 V (obcigzenie indukcyjne, cos ¢ = 0,8)

| maks. prad staty 0,25 A przy 250 V (obciazenie rezystancyjne)

~
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Rodzaj styku

Jeden styk rozwierny i jeden styk zwierny
(1 NCi1NO)

Do przetaczania dwoch roznych potencjatow. Mikrotaczniki posiadaja w obudowie dwie komory stykowe Dwa styki rozwierne i dwa styki zwierne
z izolowanymi galwanicznie cztonami sterujacymi, przy czym jeden mikrofacznik sygnalizacyjny dziata

(2 NCi2NO)

Do przetaczania trzech réznych potencjatow. Wersja ta sktada sie z jednego mikrofacznika pojedynczego i Trzy styki rozwierne i trzy styki zwierne

(3NCi3NO)

Wydajnosci taczeniowe
Poztacane styki (opcja)

U min. 5V

U maks. 50V
I 'min. 4 mA
| maks. 400 mA

Mikroprzetaczniki - pozostate wtasciwosci

Wiaczanie
Element stykowy

pfaska dzwignia
przetacznik szybkodziatajacy (przerywacz podwojny)

Migacz - pozostate wtasciwosci

Wigczanie wigcznikiem rolkowym
Element stykowy styk szybkodziatajacy
Rodzaj styku styk przetaczny



ELEKTROMECHANICZNA JEDNOSTKA STERUJACA (CIAG DALSZY)

Elektroniczny uktad odwzorowania potozenia

Potencjometry precyzyjne do ruchu OTW-ZAMYK

Elektroniczny nadajnik potozenia EWG do wszystkich napedow
niepetnoobrotowych SQEx i napedow wieloobrotowych SAEx do
wersji 16.2

Pojedynczy

Liniowos¢ <1%

Moc 15W L [2-przewodowy 3 -4-przewodowy |
Rezystancja (standard) 0,2 kQ 0,2/0,2 kQ Syg.na{.WYJSC'.O"Yy 4-20mA 074 - 20 mA

Rezystancja (opcja) 0,1k, 0,5kQ, 1,0k, 0,5/0,5 kQ, 1,0/1,0 kQ, Zasilanie napieciowe 24V DC(18-32V)

Inne warianty na 2,0kQ, 5,0kQ 5,0/5,0 kQ, 0,1/5,0 kQ,

zyczenie 0,2/5,0 kQ

Maks. prad petli 30 mA Elektroniczny nadajnik potozenia RWG do wszystkich napedow

Cykl zycia 100 000 cykli taczeniowych niepetnoobrotowych SQEx i napedow wieloobrotowych SAEx do

wersji 16.2

[ |2-przewodowy 3 - 4-przewodowy

Precyzyjne potencjometry przewodzace do pracy regulacyjnej Sygnat wyjsciowy 4-20mA 0/4-20 mA

[ Trolegny  Jrendemowy [ AN Vpels =32y
N v = maks. 30 V

Liniowos$¢ <1%

Moc 05W

:?ezystan;jat 1,0kQub 5,0k 1,0/5,0 kQ 1ub 5,0/5,0 k€2 Elektroniczny nadajnik potozenia RWGEx (samobezpiec

Zr;r;sevr\]/iaenan e wszystkich napedéw wieloobrotowych SAEx od wersji 25.
Maks. prad petli 0,1 mA _ 2-przewodowy

Cykl zycia 5 min cykli faczeniowych Sygnat wyjsciowy 4-20mA

Zasilanie napieciowe 10-28,5V DC

AKTYWACJA KOtA RECZNEGO

Wydajnosci taczeniowe mikroprzetacznika do sygnalizowania
aktywacji kota recznego

Mikroprzetacznik do sygnalizowania aktywacji kota recznego -

pozostate wtasciwosci

Posrebrzane styki Wigczanie pfaska dzwignia

U min. 12V DC EIe;neht stlz/kovvy styt szyb{kodma’rajacy

U maks. 250V AC Rodzaj styku styk przetaczny

I maks. prad zmienny 3 A przy 250 V (obciazenie indukcyjne, cos ¢ = 0,8)

I maks. prad staty 3 Aprzy 12 V (obcigzenie rezystancyjne)

ODPORNOSC NA WIBRACIJE POZYCJA MONTAZOWA

Wg EN 60068-2-6. Napedy ustawcze AUMA, réwniez z wbudowanymi sterownikami,
mogg by¢ zamontowane i eksploatowane w dowolnej pozycji bez

Napedy sa odporne na drgania i wibracje przy rozruchu, wzgl. ograniczen.

w razie usterek instalacji do 2 g, w zakresie czestotliwosci od 10 do
200 Hz. Nie wynika jednak z tego wytrzymato$¢ zmeczeniowa.

POZIOM HALASU

Informacje te dotycza napeddw SAEx i SQEx bez zamontowanego
sterownika z przytaczem elektrycznym AUMA (S) i nie w potaczeniu

Hatas emitowany przez naped ustawczy wynosi ponizej poziomu
z przektadniami.

cisnienia akustycznego 72 dB (A).

Dla napeddw ze zintegrowanym sterownikiem AMEXC lub ACExC
obowigzuje - w podanych wyzej warunkach - wartos¢ graniczna

14g.
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NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX | NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX

NAPIECIA ZASILANIA / CZESTOTLIWOSCI SIECI

Ponizej wyszczegdlnione sg standardowe napiecia zasilania (inne
napiecia na zyczenie). Nie wszystkie wersje lub wielkosci konstruk-
cyjne napeddw sg dostepne ze wszystkimi podanymi tu typami
silnikow lub napieciami / czestotliwosciami. Szczegétowe informacje
podane sg w oddzielnych kartach danych elektrycznych.

Prad trojfazowy

v |H
220; 230; 240; 380; 400; 415; 500; 525; 660; 690 50

440; 460; 480; 575; 600 60

SILNIK

Prad zmienny

1 I
230 50
115; 230 60

Dopuszczalne wahania napiecia i czestotliwosci sieci
> Standard dla SAEx, SQEx, AMExC i ACExC
Napiecie sieci: 10 %
Czestotliwos¢: +5 %
> Opcja dla ACExC
Napiecie sieci: =30 %
wymaga specjalnego projektowania przy doborze napedu
nastawczego

Rodzaje pracy wg IEC 60034-1/EN 15714-2

SAEX 07.2 — SAEX 16.2 S2 - 15 min, S2 - 30 min/ S2 - 15 min'/
klasy A,B klasy A,B!
SAEX 25.1 — SAEx 40.1 S2 - 15 min, S2 - 30 min/ -
klasy A,B
SAREX 07.2 — SAREx 16.2 54 - 25 %, S4 - 50 %/ S4 - 25 %'/
klasa C klasa C'
SAREx 25.1 = SAREx 30.1  S4-25 %, S4 - 50 %/ =
klasa C
SQEx 05.2 = SQEx 14.2 S2 - 15 min, S2 - 30 min/ S2 - 10 min/
klasy A,B klasy A,B!
SQREx 05.2 — SQREx 14.2  S4-25 %, S4 - 50 %/ S4-20 %/
klasa C Klasa C'

Dane dotyczace rodzaju pracy odnosza sie do nastepujgcych
warunkdéw: napiecie znamionowe, temperatura otoczenia 40 °C,
$rednie obciazenie w wysokosci 35% maks. momentu obrotowego.

Klasy izolacji silnikow

Silniki indukcyjne trojfazowe F H
Silniki pradu zmiennego F
GRZALKA

Parametry ochrony silnika

Standardowo do ochrony silnika stosuje sie wytaczniki termiczne.

W przypadku zintegrowanego sterownika sygnaty ochrony silnika sa
przetwarzane wewnetrznie. Dotyczy to tez opcjonalnych termisto-
row PTC. W napedach bez zintegrowanego sterownika sygnaty
muszg by¢ przetwarzane w zewnetrznym uktadzie sterowania.

Obciazalnos¢ wytacznikow termicznych

Napiecie zmienne (250 V AC) Zdolnos¢ taczeniowa |
cose=1 25A

cos ¢=0,6 16A

Napiecie state Zdolnosc faczeniowa |
60V 1A

42V 1,2A

24V 1,5A

Napedy ze sterowni-
kiem AMEXxC lub
ACExC

Grzatka oporowa

Grzatka w
jednostce sterujace;j

Element grzewczy

Napedy bez zintegro-
wanego sterownika

Samoregulujacy element
PTC

Zakresy napiec 110V -250 V DC/AC 24V DC/AC (zasilanie
24V -48V DC/AC wewnetrzne)
380V —-400V AC
Moc 5W-20W 5W
80

Grzatka silnika Napedy bez zintegrowanego sterownika

Napiecia 110 - 120 V AC, 220 — 240 V AC lub 380 — 400 V AC
(zasilanie zewnetrzne)
Moc 12,5 W - 25 W?

Grzatka sterownika | AMExC ACExC

Napiecia 110-120 V AC, 220 - 240 V AC, 380 - 400 V AC

Moc 40W 60 W
z regulacja temperatury

' nie jest dostepne dla wszystkich wielkosci konstrukcyjnych
2 zaleznie od wielkosci silnika, patrz oddzielne karty danych technicznych



SCHEMATY POLACZEN/PODLACZANIE ELEKTRYCZNE

Wszystkie schematy przedstawiaja okablowanie sygnatow na . o . o P "
wtyczce okragtej i stuzg jako podstawa podtaczenia zyt przewodza- — e e e S S s
cych sygnaty i zasilania napieciowego. Mozna je pobra¢ na ULi UL LU LT PR LT i
stronie www.auma.com. L@ J J J J

fof
> TPA do napedow wieloobrotowych SAEx/SAREX i napedow

niepetnoobrotowych SQEx/SQREx
> MSP do sterownikow AMEXC Fragment schematu potaczen TPA napedu ustawczego

> TPC do sterownikow ACExC

50mA

24V/1A, 250VAC/ 1A
DOUT2

24V/1A, 250VAC/ 1A
24V/1A, 250VAC/ 1A
DOUT4

24V/1A, 250VAC/ 1A
24V/1A, 250VAC/ 1A

0/4 - 20mA/243R
DOUT!
DOUT3
DOUTS

+24VDC/Imax.
ANINT

ov

ANINT+
NO
NO

o
:)—'7NO
\

Com.

‘>—F
——

Fragment schematu potaczen TPC sterownika ACExC

Przytacze elektryczne KP

Maks. liczba stykow 3 1 (styk wyprzedzajacy) 38 pindw/gniazd

Nazwy ut, V1, Wi PE 1 do 24, 31 do 40, 47 do 50
Maks. napiecie przytaczowe 550 V = 250V

Maks. prad znamionowy 25A = 10A

Rodzaj podtaczenia wykonywanego przytacze srubowe przytacze srubowe przytacze srubowe

przez klienta

Maks. srednica przytacza 6 mm? 6 mm? 1,5 mm?

Materiat korpusu izolacyjnego araldit/poliamid araldit/poliamid araldit/poliamid

Materiat stykow mosigdz mosigdz mosigdz ocynowany |

Przytacze elektryczne KES

Maks. liczba stykow 3 1 (styk wyprzedzajacy) 50

Nazwy U1, V1, Wi PE od 1do 50

Maks. napiecie przytaczowe 750V = 250V

Maks. prad znamionowy 25A = 10A

Rodzaj podfaczenia wykonywanego przyfacze srubowe przytacze srubowe sprezyna naciggowa klatkowa, opcjonalnie
przez klienta przytacze srubowe

Maks. $rednica przytacza 6 mm?/10 mm? 6 mm?/10 mm? 2,5 mm?gietki, 4 mm?masywny
Gwinty M (standard) 1xM20x 1,5 1xM25x 1,5 1xM32x 1,5

Gwint Pg (opcja) 1xPg 13,5 1x Pg 21; 1 x Pg 29

Gwint NPT (opcja) 2 X %" NPT, 1 x 1%" NPT

Gwint G (opcja) 2xG ¥ 1 xG 1"

Przepusty kablowe sa fabrycznie zamkniete zatyczka transportowa. Jezeli przepusty kablowe s3 niepotrzebne, zatyczke transportowa
nalezy zastapic¢ zaslepka atestowanga dla rodzaju zabezpieczenia przed zaptonem.



STEROWNIKI AMEXC | ACEXC

OBStUGA LOKALNA - LOKALNY PANEL STEROWANIA

Obstuga
wszystkich potozeniach

Przycisk OTW., STOP, ZAMYK.
Sygnalizacja
zgfaszanie awarii, potozenie krancowe OTW

URZADZENIA STERUJACE

Preselektor LOKALNIE = WYt. — ZDALNIE, mozliwo$¢ zablokowania we

3 diod sygnalizacyjnych: potozenie krancowe ZAMYK., zbiorcze

Preselektor LOKALNIE — WYt. — ZDALNIE, mozliwos$¢ zablokowania we
wszystkich potozeniach

Przycisk OTW., STOP, ZAMYK., Reset

5 diod sygnalizacyjnych: potozenie krancowe ZAMYK., btad momentu
obrotowego w kierunku zamykania, zadziatanie ochrony silnika, btad
momentu obrotowego w kierunku otwierania, potozenie kranicowe
OTW.

Ekran graficzny z przetaczanym biatym i czerwonym

podswietleniem

Rozdzielczos¢ 200 x 100 pikseli

W napedach ze zintegrowanym sterownikiem ACEXC lub AMEXC,

w obudowie sterownika zamontowane sg pasujace do napedu
urzadzenia sterujace - styczniki nawrotne lub tyrystory odfaczajace
wszystkie bieguny zasilania. W napedach wieloobrotowych serii
25.1 i wiekszych stosuje sie w kombinacjach o odpowiedniej liczbie
obrotéw styczniki nawrotne o klasie mocy A4, ktére sg instalowane
w oddzielnej szafie sterowniczej.

AMEXC | ACEXC - tACZE ROWNOLEGLE DO NADRZEDNEGO SYSTEMU STEROWANIA

Informacje o klasach mocy i doborze urzadzen sterujacych do
napedow bez zintegrowanego sterownika znajduja sie w kartach
danych elektrycznych.

AMEXC ACExC

Sygnaty wejsciowe

Standard

Wejscia sterujace +24 V DC: OTW., STOP, ZAMYK., przez optoizolator,
wspolny przewod

Opcja

jak standard z dodatkowym wejsciem awaryjnym

Opcja

Wejscia sterujace 115 V AC

Standard

Wejscia sterujace +24 V DC: OTW., STOP, ZAMYK., AWARIA, przez optoizolator, OTW.,
STOP, ZAMYK. ze wspolnym przewodem

Opcja

jak standard z dodatkowymi wejsciami TRYB i ZEZWOLENIE

Opcja

Wejscia sterujace 115V AC, 48V DC, 60 V DC, 110 V DC

Napiecie pomocnicze dla sygnatow wejsciowych

24V DC, maks. 50 mA
115 V AC, maks. 30 mA

24V DC, maks. 100 mA
115 V AC, maks. 30 mA

Sterowanie wartosciami zadanymi e

Wejscie analogowe 0/4 - 20 mA

Sygnaly wyjsciowe e

Standard

5 stykdw przekaznikowych , 4 styki zwierne ze wspdlnym przewodem, maks. 250 V AC,
0,5 A (obcigzenie rezystancyjne)

Standardowa konfiguracja: potozenie krancowe OTW, potozenie krancowe ZAMYK,
preselektor ZDALNIE, preselektor LOKALNIE

1 bezpotencjatowy styk przetaczajacy, maks. 250 V AC 5 A (obcigzenie rezystancyjne)
do zbiorczej sygnalizacji awarii: bfad momentu obrotowego, zanik fazy, zadziatanie
ochrony silnika

Standard

6 stykow przekaznikowych dowolnie programowanych za pomoca parametrow,

5 stykéw zwiernych ze wspélnym przewodem, maks. 250 V AC, 1 A (obciazenie
rezystancyjne), 1 bezpotencjatowy styk przetaczajacy, maks. 250 V AC, 5 A (obciazenie
rezystancyjne)

Standardowa konfiguracja: potozenie krancowe ZAMYK., potozenie krancowe OTW.,
preselektor ZDALNIE, btad momentu obrotowego ZAMYK., btad momentu obrotowego
OTW., zbiorcze zgtaszanie awarii (bfad momentu obrotowego, zanik fazy, zadziatanie
ochrony silnika)

Opcja

12 stykow przekaznikowych dowolnie programowanych za pomocg parametrow,

10 stykow zwiernych ze wspolnym przewodem, maks. 250 VV AC, 1 A (obciazenie
rezystancyjne), 2 bezpotencjatowe styki przetaczajace do zgtaszania awarii,

maks. 250 V AC, 5 A (obcigzenie rezystancyjne)

Opcja

Styki przetaczajace bez wspdlnego przewodu, maks. 250 V AC, 5 A (obcigzenie
rezystancyjne)

Ciagly sygnat zwrotny polozenia e

Sygnat zwrotny potozenia 0/4 — 20 mA
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Sygnat zwrotny potozenia 0/4 — 20 mA



ACEXC - INTERFEJS FIELDBUS DO NADRZEDNEGO SYSTEMU STEROWANIA

Komunikacja
Profibus Foundation Fieldbus HART bezprzewodowa

Ogolne Wymiana wszystkich dyskretnych i ciggtych komend ruchu, komunikaty zwrotne, sprawdzanie stanu miedzy napedami i systemem sterowania w formie informacji
informacje  cyfrowych.
Obstugiwane DP-VO, DP-V1, DP-V2 Modbus RTU FF H1 HART Komunikacja bezprzewodowa
protokoty
Maks. liczba 126 (125 urzadzen polowych i 247 urzadzen polowych i 240 urzadzen polowych 64 urzadzenia polowe przy Na bramke 250
urzadzen jeden Profibus DP Master) jeden Modbus RTU Master tacznie z Linking Device. Do uzyciu technologii Multidrop

Bez repeaterow; tzn. na Bez repeaterow, tzn. na jednego segmentu Foundation

segment Profibus DP, maks. 32 segment Modbus, maks. 32 Fieldbus mozna podfaczy¢

maks. 3
2 urzadzenia.

Maks. maks. 1200 m (przy szybkosci  maks. 1200 m maks. 1900 m ok.3000m Zasieg
dtugos¢ transmisji danych < 187,5 na zewnatrz ok. 200 m,
przewoddw  kbit/s), w budynkach ok. 50 m
bez 1000 m przy 187,5 kbit/s,
repeaterow 500 m przy 500 kbit/s,

200 m przy 1,5 Mbit/s
Maks. ok. 10 km (dotyczy tylko ok. 10 km ok. 9,5 km Mozliwe uzycie repeaterow, Kazde urzadzenie dziata
dtugos¢ szybkosci transmisji danych Maks. mozliwa dtugos¢ Maks. mozliwa dtugos¢ maks. dtugos¢ przewodoéw w funkgji repeatera.
przewodow <500 kbit/s), przewodow zalezy od typu i przewodow zalezy od liczby odpowiedni do konwencjonal-  Rozmieszczone kolejno
z repeate- ok. 4 km (przy 500 kbit/s) liczby repeaterdw. W systemie  repeaterow. W FF mozna nego okablowania 4 —20 mA. urzadzenia pozwalaja
rami ok. 2 km (przy 1,5 Mbit/s) Modbus mozna zazwyczaj pofaczy¢ kaskadowo maks. pokonywac duze odlegtosci.

Maks. mozliwa dtugosc¢ uzy¢ maks. 9 repeaterow. 4 repeatery.

przewodow zalezy od typu i

liczby repeaterdw. W systemie

Profibus DP mozna zazwyczaj

uzy¢ maks. 9 repeaterow.
Ochrona do 4 kv = niewymagana
przepieciowa
(opqja)

Obstugiwane liniowa, gwiazdowa, liniowa, gwiazdowa

topologie pierscieniowa

Dfugosc¢ Multimode: do 2,6 km dla wtdkna szklanego 62,5 pm = = =
przewodow

miedzy

2 napedami

ustawczymi

TESTY INTEGRACJI SYSTEMU STEROWANIA - WYBOR

Profibus DP Siemens S7-414H; Open PMC, SPPA T3000 Modbus Allen Bradley SLC 500; Series 5/40; ControlLogix
ABB Melody AC870P; Freelance 800F; Controller
Industrial IT System 800 XA Emerson Delta-V
OMRON CS1G-H (CSTW-PRN21) Endress & Hausser Control Care
Mitsubishi Melsec Q (Q25H mit QJ71PB92V Master General Electric GE Fanuc 90-30
Interface) Honeywell TDC 3000; Experion PKS; ML 200 R
PACTware ConsortiumeV.  PACTware 4.1 Invensys/Foxboro I/A Series
Yokogawa Centum VP (ALP 121 Profibus Interface) Rockwell Control Logix
Foundation ~ ABB Industrial IT System 800 XA Schneider Electric Quantum Series
Fieldbus EmEsan Delta-V: Ovation Siemens $7-341; MP 370; PLC 545-1106
Foxboro/Invensys I/A Series Yokogawa C53000
Honeywell Experion PKS R100/R300
Rockwell RSFieldBus
Yokogawa CS 3000
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STEROWNIKI AMEXC | ACEXC

PRZEGLAD FUNKCJI

AMEXxC ACExC
Funkcje robocze

Programowalny rodzaj wyfaczania |
Automatyczna korekta kierunku obrotow przy niewtasciwej kolejnosci faz ([ ]
Regulator potozenia =
Zgtaszanie potozen posrednich =
Bezposrednie zdalne najezdzanie potozen posrednich -
Profile z potozeniami posrednimi =
Wydtuzenie czasu przesterowania przez generator impulsow =
Programowalne zachowanie awaryjne |
Zachowanie ochronne w razie zaniku sygnatu |
Zwtoka w rozruchu =
Wersja SIL =
Zintegrowany regulator PID -
Zawor wielokrotny =
Funkcja lift-plug =
Integracja dodatkowych poziomdw obstugowych =
Blokada obejéciowa (bypass) =
Test PVST =

Funkcje monitorujace

Ochrona przecigzeniowa armatury o
Zanik fazy / kolejno$¢ faz ( ]
Temperatura silnika (warto$¢ graniczna) o

|

Monitorowanie dopuszczalnego czasu wiaczenia (trybu pracy)

Aktywna obstuga reczna

Monitorowanie czasu przesterowania

Reakcja na rozkaz pracy =
Detekcja ruchu =
Komunikacja z nadrzednym systemem sterowania poprzez interfejs fieldbus =
Monitorowanie uszkodzenia kabli - wejécia analogowe =
Temperatura elektroniki =
Diagnozowanie poprzez ciggty pomiar temperatury, wibracji =
Monitorowanie grzatki =
Monitorowanie nadajnika pofozenia w napedzie -
Monitorowanie pomiaru momentu obrotowego =

Funkcje diagnostyczne

Chronologiczny protokot zdarzen =
Elektroniczny dane urzadzenia =
Rejestracja parametrow roboczych =
Profile momentéw obrotowych -
Sygnaty stanu wg zalecenia NAMUR NE 107 =
Zalecenia dotyczace serwisowania uszczelek, smardw, stycznikow nawrotnych i mechaniki =

@ Standard
M Opdja



NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SAEX/GS

Przekfadnie niepetnoobrotowe slimakowe GS z napgdami wielo-
obrotowymi SAEx tworza wspdlnie naped niepetnoobrotowy.
Pozwala to na uzyskiwanie momentéw obrotowych do maks.
675 000 Nm. Potaczenia te uzupetniaja serie SQEx do armatur
niepetnoobrotowych.

KRYTERIUM PROJEKTOWANIA CYKL ZYCIA - KLASY OBCIAZENIA DLA PRACY STERUJACEJ

Norma EN 15714-2 okreéla wymagania stawiane napedom ustaw-
czym dotyczace cyklu zycia. Chociaz norma tego nie wymaga,
AUMA stosuje podane tam wartosci rowniez w stosunku do serii
przektadni AUMA. Jest to konsekwentna kontynuacjg faktu, ze
przektadnie AUMA s3 czesto dostarczane z napedami ustawczymi
AUMA jako kompletne jednostki. Koncepcji tej odpowiada w
ponizszych tabelach klasa obciazenia 1. Jezeli wymagania dotyczace
cyklu zycia sg nizsze, obowiazuje klasa obcigzenia 2. Klasa obcigze-
nia 3 dotyczy wytacznie sterowanych recznie armatur, w ktérych
liczba wiaczen jest znacznie nizsza niz w przektadniach z napedem
silnikowym.

Klasy obcigzenia dotycza wytacznie przektadni GS. Dla napeddw
ustawczych obowiazuje norma EN 15714-2, ktora nie przewiduje
poréwnywalnej klasyfikacji.

Definicja klas obciazenia dla przektadni niepetnoobrotowych
AUMA
> Klasa obcigzenia 1 - praca elektryczna
Cykl zycia dla kata przesterowania 90°. Cykl zycia spetnia
wymagania zgodnie z EN 15714-2.
> Klasa obcigzenia 2 - praca elektryczna
Cykl zycia dla kata przesterowania 90° dla sporadycznie
wiaczanych armatur.
> Klasa obcigzenia 3 - obstuga reczna
Cykl zycia spetnia wymagania zgodnie z EN 1074-2.

- Klasa obciazenia 1 Klasa obcigzenia 2 Klasa obcigzenia 3

GS50.3
GS 63.3
GS80.3
GS100.3
GS 125.3
GS 160.3
GS200.3
GS 250.3 1000

GS 315 -
GS 400

GS 500

GS 630.3

10 000 1000
5000

2500

250
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NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SAEX/GS

PRZEKLADNIA NIEPELNOOBROTOWA | PRZEKLADNIA WSTEPNA - PRACA STERUJACA

Proponowane napedy wieloobrotowe dobrano pod wzgledem osiagania maksymalnego momentu wyjsciowego. W razie nizszych
wymogow co do momentu obrotowego mozna tez zastosowac mniejsze napedy wieloobrotowe. Szczegdtowe informacje podane sa w
oddzielnych kartach danych technicznych.

Klasa obcigzenia 1 - praca elektryczna z wymaganiami dotyczacymi cyklu zycia zgodnie z EN 15714-2.

Typ

GS50.3
GS 63.3
GS80.3
GS 100.3

GS 125.3

GS 160.3

GS 2003

GS 250.3

GS 315

GS 400

GS 500

GS630.3
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Maks. moment
obrotowy armatury

500

1000
2000
4000

8000

14 000

28 000

56 000

90000

180000

360 000

675000

Kotnierz do podtacza-
nia armatury

FO7; F10
F10; F12
F12; F14
F14; F16

F16; F25; F30

F25; F30; F35

F30; F35; F40

F35; F40

F4Q; FA8

FA8; F60

F60

FOO/AUMA

Catkowite
przetozenie
redukujace

51:1
51:1
53:1
52:1
126:1
160:1
208:1
52:1
126:1
160:1
208:1
54:1
218:1
442:1
53:1
2141
434:1
864:1
52:1
210:1
4111
848:1
53:1
4241
848:1
1,696:1
541
432:1
864:1
1,728:1
52:1
832:1
1,664:1
3,328:1
210:1
4251
848:1
1,718:1
3,429:1
6,939:1

16,7
16,7
18,2
18,7
42,8
54
70,7
19,2
44
56
72,7
21
76
155
20,7
75
152
268
20,3
74
144
263
239
162
325
650
24,3
165
331
661
23,4
318
636
1147
71,9
145,5
261,2
528,8
951,2
1924,8

Moment wej-
sciowy przy
maks. momencie
wyjsciowym

30
60
110
214
93
74
57
417
182
143
110
667
184
90
1353
373
184
104
2759
757
389
213
3766
556
277
138
7404
1091
544
272
15385
1132
566
314
9395
4640
2585
1275
710
350

Odpowiedni
naped wieloobro-
towy dla maks.
momentu
wejsciowego

SAEx 07.2
SAEx 07.6
SAEx 10.2
SAEx 14.2
SAEx 10.2
SAEx 10.2
SAEx 07.6
SAEX 14.6
SAEx 14.2
SAEx 14.2
SAEx 10.2
SAEX 16.2
SAEX 14.2
SAEx 10.2
SAEx 25.1
SAEX 14.6
SAEx 14.2
SAEx 10.2
SAEx 30.1
SAEx 16.2
SAEX 14.6
SAEX 14.2
SAEx 30.1
SAEx 14.6
SAEXx 14.2
SAEx 10.2
SAEx 35.1
SAEx 16.2
SAEx 14.6
SAEX 14.2
SAEx 40.1
SAEX 16.2
SAEx 14.6
SAEX 14.2
SAEx 40.1
SAEX 35.1
SAEx 30.1
SAEx 25.1
SAEX 16.2
SAEX 16.2

Zakres czasow

przesterowania
dla 50 Hz i kata
przesterowania
90°

9-191
=191
9-199
9-195

11 -473
13-600

17 -780
9-195

11 -473

13 -600

17 -780
9-203
18-818
37-1658
9-199
18 - 803
36-1628
72 -1 620*
9-195
35-788
34-154
71 -1 590?
9-199
35-1590
71 -1590?
141 -1 5902
9-203
69 - 1560°
72-1620°
144 -1 620*
9-195

69 -1560°
139 - 1 560?
277 - 1 5607
98 -788
142 -1 594
141 -1 590
286 - 1611
286 -1 607?
578 — 1 652*



Klasa obcigzenia 2 - praca elektryczna przy sporadycznym wtigczaniu

Typ

GS50.3
GS 63.3
GS 80.3
GS100.3

GS 125.3

GS 160.3

GS 200.3

GS 250.3

Maks. moment

obrotowy armatury

625

1250
2200
5000

10 000

17 500

35000

70 000

Kotnierz do podtacza-
nia armatury

FO7; F10
F10; F12
F12; F14
F14; F16

F16; F25; F30

F25; F30; F35

F30; F35; F40

F35; F40; F48

Klasa obciagzenia 3 - obstuga reczna

Typ

GS50.3
GS63.3
GS80.3
GS100.3

GS 125.3

GS 160.3

GS 200.3

GS 250.3

Maks. moment

obrotowy armatury

750

1500
3000
6000

12 000

17 500

35000

70 000

Kotnierz do podtacza-
nia armatury

FO7; F10
F10; F12
F12; F14
F14; F16

F16; F25; F30

F25; F30; F35

F30; F35; F40

F35; F40; F48

Catkowite
przetozenie
redukujace

51:1
51:1
53:1
52:1
126:1
160:1
208:1
52:1
126:1
160:1
208:1
541
218:1
442:1
880:1
53:1
2141
434:1
864:1
1752:1
52:1
210:1
4111
848:1
17181

Catkowite
przetozenie
redukujace

51:1
511
53:1
521
126:1
160:1
208:1
126:1
160:1
208:1
54:1
218:1
4421
880:1
434:1
864:1
1752:1
848:1
17181

1 wspotczynnik przeliczania wyjsciowego momentu obrotowego na moment
wejsciowy do okreslania wielkosci konstrukcyjnej napedu wieloobrotowego
2 ograniczony przez rodzaj pracy klasy B (52 - 30 min)

16,7
16,7
18,2
18,7
42,8
54
70,7
19,2
44
56
72,7
21
76
155
276
21,0
75,0
152
268
552
20,3
74,0
144
263
533

Wspot-
czynnik

16,7
16,7
18,2
18,7
42,8
54
70,7
44
56
72,7
21
76
155
276
152
268
552
263
533

Moment wej-
sciowy przy
maks. momencie
wyjsciowym

37
75
120
267
17
93
7
521
227
179
138
833
230
13
63
1691
467
230
131
63
3448
946
486
266
131

Moment wej-
Sciowy przy

maks. momencie
wyjsciowym

45
90
165
321
140
m
85
273
214
165
833
230
13
63
230
131
63
266
131

Odpowiedni
naped wieloobro-
towy dla maks.
momentu
wejsciowego

SAEx 07.6
SAEx 10.2
SAEx 10.2
SAEX 14.6
SAEx 10.2
SAEx 10.2
SAEx 10.2
SAEX 16.2
SAEX 14.2
SAEX 14.2
SAEx 14.2
SAEx 16.2
SAEX 14.2
SAEx 10.2
SAEx 10.2
SAEx 25.1
SAEx 14.6
SAEX 14.2
SAEx 14.2
SAEx 10.2
SAEX 30.1
SAEX 16.2
SAEX 14.6
SAEx 14.6
SAEx 14.2

Zakres czasow

przesterowania
dla 50 Hz i kata
przesterowania
90°

9-191
9-191
9-199
9-195
11-473
13-600
17 =780
9-195
11-473
13-600
17 -780
9-203
18-818
37-1658
73 -1 650
9-199

18 -803
36-1628
721620
146 — 1 6437
9-195

18 -788
34-1541
71 =1590?
143 -1611?
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NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SAEX/GS

PRZEKLADNIA NIEPELNOOBROTOWA | PRZEKLADNIA WSTEPNA - PRACA REGULACYJNA

Podane momenty obrotowe odnoszg sie do pracy regulacyjnej, ktéra wymaga kofa slimaka z brazu. Dla innych zastosowan dostepne sg
oddzielne dokumentacje projektowe.

Proponowane napedy wieloobrotowe dobrano pod wzgledem osiagania maksymalnego momentu wyjsciowego. W razie nizszych
wymogdéw co do momentu obrotowego mozna tez zastosowac mniejsze napedy wieloobrotowe. Szczegotowe informacje podane sg w
oddzielnych kartach danych technicznych.

Odpowiedni
naped
Moment wieloobro- Zakres czasow
wejsciowy towy dla przesterowa-
Maks. moment Kotnierz do Catkowite przy maks. maks. nia dla 50 Hz i
obrotowy Moment podfaczania przetozenie momencie momentu kata przeste-
Typ armatury regulacyjny armatury redukujace Wspotczynnik' | wyjsciowym wejsciowego |rowania 90°
GS50.3 350 125 FO5; FO7; F10 51:1 17,9 20 SAREx 07.2 9-191
GS63.3 700 250 F10; F12 51:1 17,3 42 SAREx 07.6 9-191
GS80.3 1400 500 F12; F14 53:1 19,3 73 SAREx 10.2 9-199
GS100.3 2800 1000 F14; F16 52:1 20,2 139 SAREX 14.2 9-195
126:1 44,4 63 SAREx 10.2 21-473
160:1 55,5 50 SAREX 07.6 13-600
208:1 77 37 SAREX 07.6 35-780
GS 1253 5600 2000 F16; F25 52:1 20,8 269 SAREX 14.6 9-195
126:1 45,4 123 SAREx 14.2 21-473
160:1 57,9 97 SAREX 10.2 27 - 600
208:1 77 73 SAREx 10.2 35-780
GS 160.3 11 250 4000 F25; F30 54:1 22,7 496 SAREX 14.6 9-203
2181 33 136 SAREX 14.2 36-818
4421 167 68 SAREx 10.2 74-1658
GS 200.3 22500 8000 F30; F35 53:1 22,3 1009 SAREx 25.1 72-199
21441 81,3 277 SAREx 14.6 36 -803
4341 165 137 SAREX 14.2 72-1628
864:1 308 73 SAREx 10.2 144 -1 620?
GS250.3 45000 16 000 F35; F40 52:1 219 2060 SAREX 30.1 71-195
210:1 80 563 SAREX 16.2 35-788
4111 156 289 SAREx 14.6 69 - 1541
848:1 305 148 SAREx 14.2 141 -1 5902
GS 315 63000 30000 F40; F48 53:1 26 2432 SAREX 30.1 72-199
4241 178 354 SAREX 14.6 71-1590
848:1 356 177 SAREX 14.2 141 -1 5902
1696:1 716 38 SAREx 10.2 283 - 15907
GS 400 125000 35000 F48; F60 54:1 26,5 4717 SARExX 30.1 74-203
60 000 4321 181 691 SAREX 16.2 72-1620
864:1 363 344 SAREx 14.6 144 -1 6207
17281 726 172 SAREX 14.2 288 -1 6207
GS 500 250 000 35000 F60 52:1 25,5 9804 SAREX 30.1 71-195
120 000 832:1 350 714 SAREX 16.2 139 -1560°
1664:1 416 358 SAREX 14.6 277 -1 5607

ZAKRESY KATOW PRZESTEROWANIA

Analogicznie do napeddw niepetnoobrotowych SQEx, w kombina-
cjach SAEX/GS wystepuja rézne zakresy katdéw przesterowania.
Zakresy te zaleza od wielkosci konstrukcyjnej przektadni. Szczego-
towe informacje podane sg w oddzielnych kartach danych
technicznych.

1 wspotczynnik przeliczania wyjsciowego momentu obrotowego na moment
38 wejsciowy do okreslania wielkosci konstrukcyjnej napedu wieloobrotowego
2 ograniczony przez rodzaj pracy klasy C (54 - 50%)



NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX/GK

NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX Z PRZEKLADNIA WIELOOBROTOWA GK

Przektadnie katowe GK tworzg w potaczeniu z napgdem ustawczym
SAEX naped wieloobrotowy o wyzszym wyjsciowym momencie
obrotowym. Wat napedowy i napedzany sa ustawione prostopadle
wzgledem siebie. Dzieki temu kombinacje te nadaja sie do
spetniania specjalnych zadan. Naleza do tego np. szczegdlne
sytuacje montazowe bad? jednoczesne wigczanie dwéch trzpieni z
dwiema przektadniami GK i jednym napedem centralnym.

Ponizsze dane majg charakter jedynie orientacyjny. Dla przektadni GK dostepne sa oddzielne karty danych technicznych ze szczegotowymi
informacjami. Inne przetozenia redukujace na zyczenie.

Moment
regula- Kotnierz do Przetozenie Wspotczynnik odpowiedni naped
cyjny podtaczania armatury |redukujace Wspotczynnik | wieloobrotowy
-m----——
[Nm] 5211 DIN 3210 Praca sterujgca Praca regulacyjna
GK10.2 F10 SAEx 07.6; SAEx 10.2; SAREx 07.6; SAREx 10.2;
2_1 1,8 SAEX 14.2 SAREX 14.2
GK 14.2 250 120 F14 G1/2 2:1 1,8 SAEX 10.2; SAEX 14.2 SAREX 10.2; SAREX 14.2
2,81 2,5
GK 14.6 500 200 F14 G1/2 2,81 25 SAEX 10.2; SAEX 14.2 SAREX 10.2; SAREx 14.2
41 3,6
GK 16.2 1000 400 F16 G3 41 3,6 SAEx 14.2; SAEx 14.6 SAREX 14.2
5,6:1 5,0
GK 25.2 2000 800 F25 G4 5,6:1 5,0 SAEX 14.2; SAEX 14.6 SAREX 14.2; SAREX 14.6
8:1 72
GK30.2 4000 1600 F30 G5 81 72 SAEX 14.6; SAEX 16.2 SAREX 14.6; SAREx 16.2
11:1 9,9
GK 35.2 8000 = F35 G6 11:1 99 SAEX 14.6; SAEX 16.2 =
16:1 14,4
GK 40.2 16 000 - F40 G7 16:1 14,4 SAEX 16.2; SAEx 25.1 -
22:1 19,8
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NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX/GK | SAEX/GST

NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX Z PRZEKLADNIA WIELOOBROTOWA GST

Przektadnie walcowo-czotowe GST tworza w potaczeniu z napedem
ustawczym SAEx naped wieloobrotowy o wyzszym wyjsciowym
momencie obrotowym. Wat napedowy i napedzany sg przesuniete
osiowo wzgledem siebie. Dzieki temu kombinacje te nadaja sie do
spetniania specjalnych zadan. Naleza do nich np. szczegolne
sytuacje montazowe.

Ponizsze dane majg charakter jedynie orientacyjny. Dla przektadni GST dostepne sa oddzielne karty danych technicznych ze szczegotowymi
informacjami. Inne przetozenia redukujace na zyczenie.

Moment
regula- Kotnierz do Przetozenie Wspoétczynnik odpowiedni naped
cyjny podtaczania armatury |redukujace Wspoétczynnik | wieloobrotowy
-mm---——
5211 DIN 3210 Praca sterujgca Praca regulacyjna
GST 10.1 F10 SAEx 07.6; SAEx 10.2; SAREx 07.6; SAREx 10.2;
1’4'1 1’3 SAEX 14.2 SAREx 14.2
21 1,8
GST 141 250 120 F14 G1/2 1,41 13 SAEX 10.2; SAEx 14.2 SAREx 10.2; SAREx 14.2
2:1 1,8
2,8:1 2,5
GST 14.5 500 200 F14 G1/2 2:1 1.8 SAEx 10.2; SAEx 14.2 SAREx 10.2; SAREx 14.2
2,8:1 2,5
4:1 3,6
GST 16.1 1000 400 F16 G3 2,8:1 2,5 SAEx 14.2; SAEx 14.6 SAREx 14.2
4:1 3,6
5,6:1 5,0
GST 25.1 2000 800 F25 G4 4:1 3,6 SAEX 14.2; SAEx 14.6 SAREx 14.2; SAREx 14.6
5,6:1 5,0
8:1 7,2
GST 30.1 4000 1600 F30 G5 5,6:1 5,0 SAEX 14.6; SAEX 16.2 SAREx 14.6; SAREX 16.2
8:1 72
11:1 9.9
GST 35.1 8000 = F35 G6 8:1 72 SAEX 14.6; SAEX 16.2 =
11:1 9.9
16:1 14,4
GST 40.1 16 000 = F40 G7 11:1 9,9 SAEx 16.2; SAEx 25.1 =
16:1 14,4
22:1 19,8
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NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX/GHT

NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX Z PRZEKLADNIA WIELOOBROTOWA GHT

Przekfadnie $limakowe GHT tworza w potaczeniu z napedem
ustawczym SAEx naped wieloobrotowy o wyzszym wyjsciowym
momencie obrotowym. W kombinacji z przektadnia GHT zakres
momentow obrotowych serii SAEx zwieksza sie prawie
osmiokrotnie. Tak wysokiego momentu obrotowego wymagaja np.
duze zasuwy.

Ponizsze dane maja charakter jedynie orientacyjny. Dla przektadni GHT dostepne sg oddzielne karty danych technicznych ze szczegdtowymi
informacjami. Inne przetozenia redukujace na zyczenie.

Maks. moment Kotnierz do Przetozenie Wspoétczynnik odpowiedni naped
Typ obrotowy armatury podtaczania armatury |redukujace Wspoétczynnik | wieloobrotowy

(e _______JeNgsos2 | | [ |
GHT320.3 32000 F48 10:1 8 SAEx 30.1
15,5:1 12,4 SAEX 25.1
20:1 16 SAEx 25.1
GHT500.3 50 000 F60 10,25:1 8,2 SAEx 35.1
15:1 12 SAEx 30.1
20,511 16,4 SAEx 30.1
GHT 800.3 80000 F60 12:1 9,6 SAEx 35.1
15:1 12 SAEx 35.1
GHT 1200.3 120 000 F60 10,25:1 8,2 SAEx 40.1
20,5:1 16,4 SAEx 35.1



NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX Z PODSTAWA/DZWIGNIA | SAEX/GF

NAPEDY NIEPELNOOBROTOWE SQEX Z PODSTAWA | DZWIGNIA

Poprzez montaz dzwigni i podstawy z napedu niepetnoobrotowego
SQEx powstaje naped niepetnoobrotowy z dzwignig. Dane tech-
niczne tych napedow niepetnoobrotowych z dzwignia sg identyczne
z danymi napeddw niepetnoobrotowych, np. réwniez maksymalnie
dopuszczalna czestos¢ zataczen. Umieszczone obok dane dotycza
napeddéw niepetnoobrotowych z dzwignig z silnikiem indukcyjnym
tréjfazowym. Czasy przesterowania odnosza sie do kata przestero-
wania 90°.

NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX Z PRZEKLADNIA NIEPELENOOBROTOWA Z DZWIGNIA GF

W kombinacji z napedem wieloobrotowym SAEx przektadnie GF
tworza naped niepetnoobrotowy z dzwignia.

Przektadnie niepetnoobrotowe z dzwignig s3 odmiang konstrukcyjna
przektadni niepetnoobrotowych slimakowych GS. Za pomoca
przektadni wstepnej realizowane sa rézne przetozenia redukujace.

Ponizsze dane maja charakter jedynie orientacyjny. Szczegotowe
informacje podane sa w oddzielnych kartach danych technicznych.
Przektadnie do zastosowan regulacyjnych sa wyposazone w koto
$limaka z brazu. Moment znamionowy jest w tej wersji wykonania
zredukowany.

—
_-—
—
—
—
E—
-
—_—
—
—
—
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Praca sterujagca SQEx

SQEx 05.2
SQEx 07.2
SQEx 10.2
SQEx 12.2
SQEx 14.2

Czasy
przestero-
ENIENCIE]
50 Hz

4-32
4-32
8-63
16 -63
24-100

Zakres nastaw wytaczajacego momentu
obrotowego

50-150
100-300
200-600
400 -1 200
800 -2 400

Praca regulacyjna SQREx

Czasy Zakres nastaw Dopuszczalny sredni
przestero- | wytaczajacego moment obrotowy
wania dla | momentu w trybie pracy

Typ 50 Hz obrotowego regulacyjnej

_IE_I]m_

SQREx 05.2 8-32 75-150

SQREx 07.2  8-32 150 - 300 150

SQREx 10.2  11-63 300 -600 300

SQREx12.2  16-63 600 -1 200 600

SQREx14.2  36-100 1200-2 400 1200

GF50.3
GF63.3
GF80.3
GF 100.3

GF 125.3

GF 160.3

GF 200.3

GF 250.3

Maks.
moment
obro-

towy
armatury

Praca Praca
[Nm] sterujaca regulacyjna

500

1000
2000
4000

8000

11 250

22500

45000

Catko-

wite

przetoze-
Moment |nie Wspétczynnik
regula- reduku- |odpowiedni naped
cyjny jace wieloobrotowy

51:1 SAEx 07.2 SAREx 07.2
250 51:1 SAEx 07.6 SAREX 07.6
500 53:1 SAEx 10.2 SAREx 10.2
1000 52:1 SAEX 14.2 SAREX 14.2
126:1 SAEX 10.2 SAREX 10.2
160:1 SAEXx 10.2 SAREx 07.6
208:1 SAEx 07.6 SAREx 07.6
2000 52:1 SAEx 14.6 SAREX 14.6
126:1 SAEX 14.2 SAREX 14.2
160:1 SAEx 14.2 SAREx 10.2
208:1 SAEx 10.2 SAREx 10.2
4000 54:1 SAEX 16.2 SAREX 14.6
218:1 SAEx 14.2 SAREX 14.2
4421 SAEx 10.2 SAREX 10.2
8000 53:1 SAEX 25.1 SAREx 25.1
2141 SAEX 14.6 SAREX 14.6
4341 SAEXx 14.2 SAREX 14.2
864:1 SAEx 10.2 SAREx 10.2
16 000 52:1 SAEx 30.1 SAREx 30.1
210:1 SAEX 16.2 SAREX 16.2
M1 SAEX 14.6 SAREX 14.6
848:1 SAEx 14.2 SAREX 14.2



NAPEDY LINIOWE SAEX/LE

NAPEDY WIELOOBROTOWE SAEX Z PRZEKLADNIA LINIOWA LE

Po montazu przektadni liniowej LE na napedzie wieloobrotowym
SAEx powstaje naped liniowy, nazywany tez napedem
posuwisto-zwrotnym.

Ponizsze dane maja charakter jedynie orientacyjny. Szczegbtowe
informacje podane sa w oddzielnych kartach danych technicznych. maks. [mm]
LE12.1 50
100
200
400
500
LE 251 50
100
200
400
500
LE 50.1 63
125
250
400
LE 701 63
125
250
400
LE 100.1 63
125
250
400
LE 200.1 63
125
250
400

Sita poprzeczna

11,5

23

64

128

217

dla

momentu
regulacyj-
nego [kN]

20

30

52
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Wspotczynnik
odpowiedni naped
wieloobrotowy

SAEx 07.2

SAEx 07.6

SAEx 10.2

SAEX 14.2

SAEX 14.6

SAEX 16.2

Praca
regulacyjna

SAREx 07.2

SAREx 07.6

SAREX 10.2

SARExX 14.2

SAREX 14.6

SAREX 16.2
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CERTYFIKATY

JAKOSC NIE JEST KWESTIA ZAUFANIA

Napedy ustawcze musza niezawodnie wykonywac¢ swoje zadania. Nasze certyfikaty wg normy I1SO 9001 i ISO 14001 jednoznacznie to

Gdyz one okreélaja takt precyzyjnie zsynchronizowanych cykli dokumentuija.

procesowych. Niezawodnos¢ dziatania nie zaczyna sie dopiero od

uruchomienia. Jednakze zapewnienie jakosci nie koAczy sie na jednorazowym
dziataniu. Kazdego dnia musi sie sprawdza¢ w codziennej praktyce.

Dla firmy AUMA rozpoczyna si¢ ona od przemyslanej konstrukcji, Liczne audyty naszych klientdéw i niezaleznych instytutdéw ciagle to

starannego doboru stosowanych materiatéw i kontrolowane; potwierdzaja.

produkcji przy uzyciu nowoczesnych maszyn. Przejawia sie to
w jasno okreslonych i nadzorowanych etapach produkcyjnych
z uwzglednieniem wymogow ochrony srodowiska.

Management Service

CERTIFICATE

_ The Certification Body
of TUV SUD Management Service GmbH

certifies that

duma’

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Aumastr. 1, 79379 Miillheim
Germany

has established and applies a
Quality, Environmental,
Occupational Health and Safety Management System
for the following scope of application:

Design and development, manufacture, sales and service of
electric actuators, integral controls and gearboxes for
valve automation as well as components for
general actuation technology.

B CEPTHOWKAT = CERTIFICADO ®m CERTIFICAT

el
7o
2

i
=4
|

Performance of audits (Report-No. 70009378)
has furnished proof that the requirements under:

I1ISO 9001:2008

272
AR,

|

ISO 14001:2004
= OHSAS 18001:2007
<t
i are fulfilled. The certificate is valid in conjunction
| — with the main certificate from 2015-06-09 until 2018-06-08.
-
E Certificate Registration No. 12 100/104/116 4269/01 TMS
(4]

: DAKK

E 7 (( Deﬁs:he
= Product Compliance Management Akkreditierungsstelle
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DYREKTYWY UE

Deklaracja wiaczenia wg dyrektywy maszynowej i deklaracja
zgodnosci wg dyrektywy dotyczacej zabezpieczenia przeciw-
wybuchowego (ATEX), niskiego napigcia i kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC)

Napedy ustawcze i przektadnie armaturowe AUMA sg w mysl
dyrektywy maszynowej maszynami nieukonczonymi. AUMA
potwierdza w deklaracji wigczenia, ze podstawowe wymagania
bezpieczenstwa wymienione w dyrektywie maszynowej zostaty
uwzglednione podczas konstruowania urzadzen.

Spetnienie wymagan dyrektywy ATEX, dyrektywy niskiego napiecia
i dyrektywy EMC w odniesieniu do napedéw ustawczych AUMA
udowodniono w roznych badaniach i kompleksowych testach.
Zgodnie z tymi wymaganiami AUMA udostepnia deklaracje zgodno-
$ci w mysl dyrektywy niskiego napiecia i EMC.

Deklaracja witaczenia i zgodnosci jest czescia sktadowa wspdlnego
Swiadectwa.

Urzadzenia sg opatrzone znakiem CE zgodnie z dyrektywa ATEX,
dyrektywa niskiego napiecia i kompatybilnosci elektromagnetycznej
EMC.

C€

CERTYFIKAT ODBIORU / KONTROLI

Po montazu kazdy naped jest poddawany doktadnej kontroli
dziatania i kalibracji mikrotacznika momentu obrotowego. Procedura
ta jest udokumentowana w certyfikacie odbioru / kontroli.

CERTYFIKATY

Opisane w tej broszurze urzadzenia sg zabezpieczone przed
wybuchem. Odpowiednie certyfikaty znajduja sie na stronie 74 i 75.
Ponadto urzadzenia musza spetnia¢ pozostate postanowienia i s3
poddawane odpowiednim badaniom typu przez notyfikowane
jednostki kontrolne. Przyktadem tego s3 badania bezpieczenstwa
elektrycznego, ktére moga sie rézni¢ w poszczegolnych krajach.
Wszystkie wymienione w tej broszurze urzadzenia posiadajg
odpowiednie certyfikaty.

Gdzie uzyskam te certyfikaty?
Wszystkie zaswiadczenia, protokoty i certyfikaty sa na zadanie
udostepniane przez firme AUMA w formie papierowej badz

elektronicznej.

Dokumenty s3 do pobrania na stronie internetowej AUMA, przez
cata dobe, czesciowo konieczne jest podanie hasta klienta.

> Www.auma.com
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Stacja nadrzedna SIMA
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co.KG
AumastrafSe 1

D-79379 Muellheim

Tel +49 7631-809-0

Faks: +49 7631-809-1250
riester@auma.com

AUMA Polska Sp. z o.0.

ul. Komuny Paryskiej 1 d, PL-41-219 Sosnowiec
Tel +48 32 783 52 00, Fax +48 32 783 52 08
biuro@auma.com.pl

Spotki-corki i przedstawicielstwa firmy AUMA
dziatajg w ponad 70 krajach. Szczegotowe
informacje kontaktowe podane s3 na naszej
witrynie internetowe;.

WWWw.auma.com

Zmiany zastrzezone. Podane tu informacje nie stanowig zadnej gwarancji wiasciwosci poszczegdinych produktow. Y006:446/045/pl/2.15
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