Mechatroniczne napgdy ustawcze armatury przemystowe;j
AUMA oraz SIPOS -zalety

1.0 Przedstawienie historii Firmy AUMA

1.1 Podziat na oddziaty produkcyjne

1.2 Pokazanie fabryk

1.3 Pokazanie oddziatéw handlowych (w tym AUMA Polska Sp. z 0.0.)
2.0 Omowienie zakresu produkcji AUMA

2.1 Przektadnie reczne ( GS, GK, GST)

2.2 Napedy AUMA NORM ( SA oraz SG, AS)

2.3 Napedy ze sterowaniem AUMA MATIC — omdéwienie:

2.3.1 Zalety przy planowaniu, projektowaniu urzadzenie mechatroniczne :

-gotowe bloki /podzespoty , urzadzenia do zastosowania -
metoda wybra¢ z katalogu/ korzystajac z doradztwa personelu Auma / i zastosowac

-budowa modutowa/ sandwiczowa /zawsze na kazdym poziomie jest mozliwos$¢
rozbudowy i przebudowy

-proste polaczenie sygnaléw wyjsciowych ze sterowaniem nadrzednym sygnaty
wychodzace wg schematéw KMS/ TP/ Norm / lub MSP /AM/, lub ACP/ AC.x/,
MCP/ As (R )/, SMP/ SIMA /, CIV /SGxx .2 + MEC 02.1/

- proste wg normy EN- ISO- PN 5210, 5211 potaczenie z armatura przylaczem typu F
Lub GO, G x itp., DIN 3338, DIN 33210,

- firma o zasiggu globalnym mozna projekt wykona¢ w Polsce 1 wysta¢ do kazdego
miejsca na §wiecie a tam juz sa nasi inzynierowie inasz serwis,

- prosty dobdr wg katalogu , ogromna réznorodno$¢ wersji -wyposazenia ,

- mozliwo$¢ skorzystania z doradztwa inzynierdw sprzedazy auma ,

- ciagly dostep do arkuszy danych auma np. przez Internet , CD , Katalogi ,

- latwe do skalkulowania koszty auma norm , matic ,vario ,aumatic 1 czasy dostaw ,

potrzebne do planowania instalacji

- podanie jednego sygnatu dla warto$ci zadanej , otrzymanie jednego sygnatlu informujacego o

wartosci istniejacej ,

- zagwarantowanie z jednej reki optymalnego napedu i jego sterowania

-mozna z nape¢du pobra¢ napigcie 24 V DC do wlasnego wykorzystania ,

-mozna na bazie generacji nizszych budowac zawsze w przyszlo$ci generacje wyzsze ,

- znane sa zastosowania w systemie SCADA /powyzej 1 km /

- dla wersji Matic MC istnieje mozliwos$¢ po interfejsie RS 232 dokona¢ zdalnej diagnozy ,

2.3.2 Zalety przy instalacji

— mozliwos$¢ bezpotencjatowych nastaw
- mozliwo$¢ wykorzystania serwisu producenta lub samodzielnie wg schematow ,
- mozliwo$¢ nastaw w zaktadzie wytworczym u dostawcy
- gotowe schematy wlaczen i wyprowadzen do nastgpnego obiektu
- przygotowane osoby z do§wiadczeniem do zastosowan i instalowania urzadzen auma
- mozliwo$¢ skorzystania z doradztwa lub serwisu inzynieréw serwisu aumy
- proste zainstalowanie sterowania dla wersji BUS tylko skrgtka ,



2.3.3 Zalety przy rozruchu

- nastaw, sprawdzen, mozna dokona¢ beznapigciowo ,

- mozliwo$¢ skorzystania z doradztwa lub serwisu inzyneréw serwisu aumy

- bardzo prosty rozruch w wersjach sieciowych BUS potrzebny tylko komputer
skomplikowany dla wersji nizszej generacji np. wersji Auma Norm

nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ okablowan wieloprzewodowych potaczen ok. 54 piny

2.3.4 Zalety podczas eksploatacji
- zywotnos$¢ 10 -11 lat bezobstugowego dziatania i wymiana po zuzyciu na nowa
-serwis w poblizu - Inzynierowie serwisu w Dabrowie Gorniczej , Wrzesni , Gdyni
interwencja u uzytkownikoéw do maksymalnie 6 godzin
- urzadzenia bezobstugowe po spetnieniu warunkow eksploatacji pozostaja tylko
specjalistyczne przeglady ,
- diagnoza serwisowa w specjalnie opracowanym programie lub na specjalistycznym
serwisowym przyrzadzie  diagnostycznym ,
-wymiang czg$ci zamiennych —zespotu , grupy czesci lub elementu mozna wykonac
samodzielnie ze standéw magazynowych Auma Polska ,
- brak czgsci zamiennych zuzywajacych si¢ i wymienianych okresowo ,
- dla wersji Ex przeglady okresowe wg Normy obowiazkowej EN- PN 60079-17/ co 3 lata/
- dla wersji Regulacyjnych przeglad pierwszy po 4 latach i p6Zniej co 2 lata
- dla wersji otworz- zamknij pierwszy przeglad po 5 latach eksploatacji nastgpny po 8i 10
latach ,chyba Ze urzadzenie jest eksploatowane powyzej maksymalnych danych
eksploatacyjnych wowczas dla kazdego urzadzenia indywidualnie ustala sig¢ czasy
eksploatacji,
-dla firm majacych swoj serwis proste explodingowe wyszczegdlnienie czgs$ci zamiennych
-w typowej wersji otwOrz- zamknij mozna w maticu zdiagnozowac zaktocenia /np. zta
kolejnos¢ faz , zadziatanie momentu , czy termika /w innych wersjach np. regulacyjne ,
taktujace , profi, ptyty bezposrednio pod pokrywa stuza do nastaw, regulacji i uruchomien
napedow ,
2.3.5 Funkcje, mozliwosci, budowa.
Zalety :
- zawsze istnieje mozliwo$¢ ustawienia recznego gdy jest podane niewtasciwe lub zaniknie
napigcie zasilania lub sterujace ,
- w przypadku awarii mozna programowo zaprogramowac : zatrzymaj jak jest , otworz ,
zamknij ,
- przelaczanie moze by¢ wykonane na stycznikach zwrotnych do 1200 cykli na godzing lub
na tyrystorach do 1800 cykli na godzing
- skonstruowano wykonania napgdow dla kazdej wielkosci t.j. : do sterowania 2-15,30
min
ido regulacji S4-25 % ED, S5-50% ED,
- charakterystyka momentu w funkcji ilo$ci obrotéw silnika cechuje si¢ brakiem tzw
siodla utykania przy rozruchu /wzrost predkosci obrotowej/, stabilna ilo$¢
obrotow
imomentu przy spadku napigcia,
- wykonuje si¢ wersje na rozne rodzaj napigcia - AC, DC, czgstotliwosci 50 , 60 Hz
réozne warto$ci napigcia trojfazowego AC 3x 220, 240, 380,400, 415 , 500, 660 V jak
rowniez rdézne wartosci napigcia  jednofazowego i stalego np. 24, 240, 220,400 V ,



- stosujemy silniki podparte stale na jednym tozysku ,
- mozna odseparowac sterownik ktdry jest mniej odporny na wysokie temperatury , drgania

, pole elektromagnetyczne , od napedu i zapewni¢ kompletowi dtugotrwatos¢ pracy ,
- mozna zastosowaé wersje semipact gdzie mamy przyciski 1 sygnalizacje , preselektor
wyboru
lokalne , zdalne wylaczony ale bez sterowania ,
- zasterowanie jest mozliwe w przypadku podania impulsu powyzej 50 ms
-sterownik Matic , variomatic, aumatic , zastgpuje cala szafg ,
- klasa izolacji wg IEC 34 / VDE 0530 klasa izolacji co najmniej F/ 155°C,
- mata wirujaca masa co powoduje nieznaczny ruch po zatrzymaniu
- r6zne predkosci obrotowe dla napeddw , dla wersji jednofazowych nastawialne
- wersje obtozen KMS / TP, MSP , MCP, ACP opisane w arkuszach danych auma
dostepne 24 godziny na dobe np. w Internecie
- w czasie ruchu ustawczego, roboczego ciagla kontrola przebytej drogi, momentu ,
temperatury i zasilania
- opracowane propozycje sterowan ktore klient moze wykona¢ samodzielnie gdy nie
korzysta ze sterownika auma
- zebrane arkusze danych wymiarowych , elektrycznych , cigzarowych, projektowych
eksploatacyjnych / eksplodingi czgsci / , rysunki DXF , pliki GSD kompilujace prace
grup napedow ,
- zmiana wersji napeddéw polega na wymianie grupy komponentow ,
- mozliwo$¢ rozdziatu napedu / sterownika / Auma norm od sterownika- Matica ,
Aumatica , Variomatica ,
- zgodno$¢ z normami technicznymi , przepisami , zabezpieczeniami dla organizmow
zywych
- dopracowane szczegdly, niemiecka doktadnos¢
- wszystko jest przemyslane, przypadkowos$¢ nie ma szans ,
- doktadny dobor 1 pasowanie komponentéw , technologii,
- wysoka klasa szczelnosci / ochrony /co najmniej IP 67 , opcja IP 68
- przy zaci$nigciu pokrgtlem recznym mozemy da¢ do 40 % momentu wigeej niz
elektrycznie 1 odblokowac kazde wynikajace z blgdow obstugi zacisnigcie elektrycznie ,

- zalety silnikow napedow Auma :
wysoki moment obrotowy przy zakleszczeniu armatury , szczelne zamknigcie przy
spadku napigcia , utrzymanie statosci liczby obrotéw przy zmianie kierunkow i toru
sterowania , mata masa wirujaca powodujaca mata bezwladno$¢ masowa ,
- kazda przektadnia reczna da si¢ napedzi€ elektrycznie /auma norm/ i zautomatyzowac,

przez auma matic , aumatic , variomatic , Master Station SIMA ,
- jako jedyna na $wiecie proponuje urzadzenia od 10 Nm do 360 000 Nm
w pelnym catkowitym zakresie bez tzw. dziur pustych w srodku ,
- realizuje wszystkie rodzaje ruchow ustawczych wieloobrotowe , ¢wierobrotowe,
liniowe
- zabezpieczono si¢ przed kondensacja w komorach wewngtrznych zabezpieczeniem
antykondensacyjnym w formie grzatki PTC pozytywne;,
- dla wersji Ex wytworzono urzadzenia zgodne z budowa urzadzen przystosowanych
do
pracy w strefie zagrozonej wybuchem ,



- w palecie produkcji sa wersje standardowe -25 ° Cdo+80 ° C
,hiskotemperaturowe
wysokotemperaturowe , IP 68 , Przeciwwybuchowe , niskotemperaturowe
przeciwwybuchowe .

- kazda z wersji w wielko$ci typoszeregu moze by¢ wykonana z zabezpieczeniem -

antykorozyjnym KN Normal / oczyszczalnia ,wodociagi, elektrownia , KS specjalna

atmosfera kwasna lub zasolona, KX extremalna /Chlodnia kominowa/ z
preferencja

koloru srebrnoszarego zblizony RAL 9007 , DB 701,

- w kazdym urzadzeniu wbudowano zabezpieczenia przed nadmiernym momentem
obrotowym przy obrocie w prawo i w lewo , zabezpieczenie tzw. drogéwkami ,
zabezpieczenie termikiem lub termistorem

- do kazdego napedu mozna wbudowac¢ elektyczny wskaznik potozenia 4- 20 mA

- naped moze wykonac¢ 0- 500 obrotow na wznios w standardzie lub do 5000 obrotéw
na pelny zakres w opcji

- w standardzie dla kazdego sygnalu drogi, momentu sa dwa styki jeden normalnie
zwarty jeden normalnie rozwarty , w opcji styki dodatkowe na inne napigcia wersja

/tandem/ , oraz mozliwo$¢ dodatkowych stykow wewnatrz przedzialu otwdrz —zamknij

duo w wykonaniu pojedynczym lub tandemowym ,

-dla firm ktore chca samodzielnie wykonywac sterowanie 1 wykorzystac trylko aume
norm dajemy gotowe propozycje projektow szaf oznaczone u nas ASV

projektow réznych sterowan z diagramami zalaczen stykow

- kazda wiazka kabli jest oznaczona tzw opisdwka

- przytacze elektryczne moze by¢ w wersji wtyczki okraglej zaleta : nieroztaczamy
51 przewodow tylko jednym ruchem rozdzielamy wtykiem zasilanie od napedu lub w
wersji podobnej ,,Double Sealed ,, podwdjnie uszczelnionej ,
dla wersji pracujacej w strefie zagrozonej wybuchem mamy dwa wykonania : skretka

na
szynie zaciskowe] z wysoka pokrywa lub w wersji przeciwzaptonowej -hermetycznie
zamknigtej z wewngtrznym schodkowymi kontaktami elektrycznym ,
- zabezpieczenie temperaturowe silnika na termikach lub termistorach ,
Zabezpieczenie klasa izolacji wykonania / odpornos¢ na temperaturg, co najmniej klasa

IEC 34 lub VDE 0530 lub cieptoodpornosci wg PN -87// E -02050 , IEC Publikacja 85
z 1984 r.wopcji H

- momenty dokrgcajace elementéw ztacznych np. srub podany w instrukcjach obstugi

- warsztaty serwisowe wyposazone w specjalistyczne urzadzenia badawcze i testujace

- ciagle trwajace prace rozwojowe 1 wdrozeniowe w Muellheim k. Freiburga ,

2.4.0 Napedy ze sterowaniem AUMATIC — oméwienie :

2.4. 1. Zalety przy projektowaniu :

- wykazane sumaryczne oszczgdnosci w nakladach bezposrednich projektow (oszczgdnosé
czasu firm projektowych korzystajacych z gotowych i1 sprawdzonych rozwiazan
zastosowanych w sterownikach

auma)
-0szczgdnos¢ przestrzeni lokalizacyjnej oraz odciazenie tras



kablowych

- zgodnos$¢ z koncepcja organizacji nss nadrzedny system sterowania i dodatkowo eliminacja
konieczno$ci izolowania napigciowego nss od obiektu
-algorytmy sterowania i blokad zewngtrznych realizowane wytacznie w systemie cyfrowym
- mozliwo$¢ wykorzystania podczas prac projektowych gotowych udostgpnianych przez
auma rysunkoéw wymaiarowych wytypowanych urzadzen, schematéw potaczen elektrycznych
-nowatorskie rozwiazania techniczne spetniajace najwyzsze wymagania w nowoczesnych
systemach sterowania oraz komunikacja za pomoca nowoczesnych narz¢dzi informatycznych
-sterowanie za pomoca wszystkich standardowych sygnatow automatyki : sterowanie binarne,
sterowanie sygnatem 4-20ma, sterowanie za pomoca magistrali (takze redundancja i
mozliwo$¢ programowania z poziomu sterowania systemu nadrzednego):

profibus dp, modbus rtu, device net oraz ethernet.

- optymalne dopasowanie dla napeddw i systemu sterowania
- uktad sterowania i sygnalizacji realizowany na drodze cyfrowej - prosty w obstudze i tatwy
do modyfikacji. przeniesienie algorytmow sterowania do dcs digital control system (elektr.
)przynosi rowniez ewidentne korzys$ci w procesie projektowania (w sytuacji gdy brak zalozen
technologicznych nie pozwala na precyzyjne wykonanie wtd wytyczne techniczne dostaw
oraz
projektéw wykonawczych).

2.5.1 Zalety przy instalacji

- minimalizacja mozliwosci btgdow podiaczen z systemem nadrzednym- oszcz¢dnosc
czasu instalacji

-mozliwo$¢ postugiwania si¢ gotowymi schematami polaczeniowymi

-0szczgdno$¢ czasu wykonania potaczen

2.5.2. Zalety przy rozruchu
- latwa diagnostyka usterek i bledow podczas potaczen systemu ze sterownikami
- funkcja /non - intrusive/ - nie wymaga ingerencji w wewngtrzne uktady napedu i
sterownika podczas

nastaw, parametryzacji i kontroli
-programowanie i parametryzacja za pomoca tacza podczerwieni ,,irda” — w przygotowaniu
wersja ,,bluetooth”, wyswietlacz cieklokrystaliczny z funkcjmi stanu i aktualnymi nastawami

2.5.3 Zalety podczas eksploatacji

- nizsze sumaryczne naktady inwestycyjne i lepsza gospodarka przestrzenia dla urzadzen
potrzeb wilasnych elektrycznych — 0szczedno$¢ miejsca

- nie wymaga zastosowania dodatkowego sterowania w szafie sterowniczej

- wysoka precyzja uktadu kontroli potozenia i sterowania armatura oraz znacznie lepszy
stopien zabezpieczenia elektromechnicznego napedu

zabezpieczenie armatury poprzez uktad kontrolujacy wartos¢ momentu obrotowego
- zintegrowanie sterowanie miejscowe
- precyzyjna diagnostyka i samokontrola
- mozliwo$¢ zastosowania w starszych generacjach napedow
- modutowa budowa (0szczednosci podczas prac serwisowych i przegladach okresowych
- mozliwo$¢ uaktualniania wersji oprogramowania
- panel sterowania lokalnego



- czytelny i przejrzysty wyswietlacz stanu pracy wraz z mozliwos$cia kontroli bierzacych
parametrow
pracy
- mozliwo$¢ montazu panelu sterowniczego w dowolnej pozycji
-mozliwo$¢ podpigcia 4 dodatkowych urzadzen (czujniki analogowe i cyfrowe
- mozliwo$c rozbudowy systemu
-zachowanie w sytuacjach awaryjnych
- mozliwo$¢ programowania funkcji awaryjnych — lepsze zabezpieczenie systemu podczas
awarii
- petna dignostyka sterownikow
-skrocenie czasu identyfikacji usterek
-mozliwos¢ redundancji
- zachowanie funkcji sterowania podczas przerwania linii
-programowanie sterowania z panelu lokalnego, laptopa i ze sterowni ( profibus dp- v1)
- o0szczedno$¢ czasu parametryzacji

-mozliwy regulator pid

— bezposrednie potaczenie ze sterownikiem aumatic sygnatow obiektowych i wykorzystanie
ich jako parametréw utrzymujacych ustalone stany

- rejestracja danych operacyjnych

— archiwizacja danych mogaca pomdc w uzytkowaniu i ustawieniu prawidtowych parametrow

pracy
- nie wymaga zastosowania dodatkowego sterowania w szafie sterowniczej

- wysoka precyzja uktadu kontroli potoZenia i sterowania armatura oraz znacznie lepszy
stopien zabezpieczenia elektromechnicznego napedu

-zabezpieczenie armatury poprzez uklad kontrolujacy warto§¢ momentu obrotowego

- zintegrowanie sterowanie miejscowe

-precyzyjna diagnostyka i samokontrola

-mozliwo$¢ zastosowania w starszych generacjach napedow

-modutowa budowa (oszczednosci podczas prac serwisowych i przegladach okresowych
-mozliwo$¢ uaktualniania wersji oprogramowania

- panel sterowania lokalnego

- czytelny 1 przejrzysty wyswietlacz stanu pracy wraz z mozliwos$cia kontroli bierzacych
parametrow

pracy
-mozliwo$¢ montazu panelu sterowniczego w dowolnej pozycji

2.6.0Napedy SIPOS
2.6.1 Zalety budowy , dzialania funkcji

Podstawowe wiadomosci:

- naped zawsze zintegrowany ze sterownikiem

- mozliwo$¢ zmiany predkosci obrotowej (czasu przesterowania) — zabudowana przetwornica
czestotliwosci

- wysoka doktadno$¢ pozycjonowania

- ochrona armatury

- pulpit sterowania lokalnego

- budowa modutowa — minimalizacja ilo§ci wariantow

- zawsze mozliwy upgrade



-W szerokim zakresie maksymalny moment obrotowy jest niezalezny od napigcia
zasilajacego 1 czgstotliwosci:
-Podczas normalnej pracy +£15% od zadeklarowanego zakresu napigcia, np. 400...460V +15%,
dla krétkotrwatych operacji mozliwe sa odchytki +£20% bez utraty funkcjonalno$ci. Wahania
czestotliwosdci pomiedzy 47 a 63Hz nie wptywaja na predko$¢ obrotowa i maksymalny
moment obrotowy.
-Ochrona armatury
Naped redukuje predkos¢ obrotowa przed osiagnigciem pozycji krancowej (soft start oraz
ptynne i delikatne osiagnigcie pozycji krancowej). Zakres pozycji skrajnych jest
ustawialny. Pozawala to na uniknigcie uderzenia hydraulicznego.
-Mozliwos¢ zapisania krzywych przebiegu momentu obrotowego
- 3 krzywe moga zosta¢ zapisane ze wzrostem, co 1% - prewencyjny monitoring armatury
- Zmiana predkosci obrotowej jest tatwa
Mozliwa jest optymalizacja procesu, co utatwia proces projektowania.
- Domknigcie zaworu bez przeciazen momentowych
Redukcja predkosci obrotowe] w zakresie pozycji krancowych oraz redukcja
maksymalnego momentu obrotowego = moment utyku silnik
-Tylko JEDEN typ napgdu z identycznym interfejsem dla kompletnego zakresu wymagan dla
napedéw (od prostego, standardowego napedu do najbardziej zaawansowanego napedu
regulacyjnego , regulacyjnego w specjalnej wersji )
-Precyzyjne sterowanie z wysoka powtarzalna doktadno$cia.
,Precyzyjne ladowanie” osiagnigte poprzez redukcije predkosci obrotowej przed
osiagnigciem pozycji krancowe]
-Prad rozruchu zawsze ponizej pradu nominalnego — mate przekroje kabli
-Minimalna ilo$¢ wariantow sprzgtowych dla catego zakresu
...wymagana mala ilo$¢ czgsci zamiennych (np. przy uruchomieniu i utrzymaniu), tj. tylko
2 rozmiary sterownika pokrywaja wszystkie typy napedow SIPOS, ktore moga by¢
zainstalowane w zakladzie. Wariantowos¢ jest realizowana poprzez uktady elektroniczne
oraz oprogramowanie
-Uzycie elastycznego, indukcyjnego silnika z petna elektroniczna ochrona, ktdra jest
realizowana poprzez pomiar i monitoring zardwno pradu silnika jak 1 jego temperatury
(liniowy sensor temperatury)
- Wiele dostgpnych wersji oprogramowania, ktore moga by¢ aktywowane w pdzniejszym
czasie.
Indywidualne wersje oprogramowania firmowego sa dostgpne w krétkim czasie od
zamOwienia.
- Mieszane sterowanie / rezerwa na wypadek awarii.
Napedy SIPOS, ktore sa wyposazone w interfejs komunikacji Fieldbus sa rowniez zawsze
wyposazone w standardowy uklad sterowania binarnego. Tryb sterowania moze by¢
zmieniany pomigdzy Fieldbus a sterowaniem konwencjonalnym.

2.6.2 Zalety przy planowaniu

-Naped zawsze wyposazony w sterownik, co upraszcza proces projektowy
- Mozliwo$¢ zmiany predkosci obrotowej podczas rozruchu instalacji. W pewnych
przypadkach dla

projektu technologicznego trudne jest wyznaczenie optymalnego czasu zamknigcia/otwarcia
zaworu.
- Budowa modulowa minimalizuje ilo§¢ wariantow mozliwych do wykorzystania na etapie
projektu, co utatwia podjecie decyzji projektantowi, co do wersji napgdu. W przypadku



konieczno$ci zmiany projektu dla napedow juz dostarczonych mozliwa jest rozbudowa
napedu poprzez kod PIN.

- Prad rozruchu jest zawsze mniejszy od pradu nominalnego, co zmniejsza koszty zwiazane z
projektem okablowania zasilania napgdow.

- W zwiazku z mozliwos$cia zmiany predkosci obrotowej znika zalezno§¢ mocy silnika od
konkretnej predkosci obrotowej napgdu. Nie ma, wigc problemu z okre§leniem mocy oraz
pradow napedu dla catego zakresu predkosci obrotowych.

- Elastyczno$¢ uktadow sterowania pozwala na przygotowanie projektu ,,na przysztos¢”, np.
na dzien dzisiejszy mozna wykorzysta¢ sterowanie binarne, natomiast w przyszto$ci mozna
wykorzystac¢ sterowanie poprzez zaimplementowany protokot Fieldbus.

2.6.3Zalety przy instalacji

-Naped jest zawsze wyposazony w sterownik wraz z pulpitem sterowania lokalnego, co
pozwala na uruchomienie napgdu juz po podaniu napigcia zasilania.

-Mozliwos$¢ zmiany predkosci obrotowej pozwala na takie ustawienie napedu, aby to
ustawienie bylo optymalne dla procesu technologicznego.

-Odpornos¢ na fluktuacje wartosci 1 czgstotliwosci napigcia zasilajacego pozwala na
uruchomienie napgdu w warunkach ku temu niesprzyjajacych (+15% warto$ci napigcia oraz
zakresu czgstotliwosci od 47 do 63Hz).

-W przypadku jakichkolwiek probleméw z armatura mozliwe jest zapisanie krzywych
przebiegu momentu obrotowego celem wizualizacji przebiegu momentu obrotowego w
zakresie od otwarcia do zamknigcia armatury i vice versa.

2.6.4.Zalety przy rozruchu
Wysoka doktadno$¢ pozycjonowania utatwia i przyspiesza proces rozruchu.

2.6.5 Zalety przy eksploatacji

-Mozliwos¢ zmiany predkosci obrotowej w trakcie eksploatacji napgdu pozwala na bardziej
optymalne dopasowanie do biezacego procesu technologicznego. Jesli jest taka potrzeba
naped moze zostac przeniesiony na inny wezet technologiczny. Jest to utatwione zarowno
dzigki mozliwos$ci zmiany predko$ci obrotowej jak 1 wykorzystaniu uniwersalnej przektadni
konwersyjnej. Dzigki, ktorej w tatwy sposdb mozna ustawi¢ inny zakres pracy napgdu (np.
dla innego skoku zaworu).
-Sterownik ze zintegrowanym pulpitem sterowania lokalnego utatwia codzienna eksploatacj¢
napedow.
-Naped poprzez delikatny rozruch oraz delikatne domknigcie chroni armaturg przed szybkim
zuzyciem,

co w efekcie wydluza zywotno$¢ armatury i minimalizuje koszty niezbgdne do utrzymania.
- Dzigki redukc;ji ilosci czeécei sktadowych napedu mniejszy jest wymagany zakres
zapasowych czgsci

zamiennych.
- Dzigki zastosowaniu przetwornicy czgstotliwosci w napedzie zawsze jest zastosowany silnik
zasilany napigciem 3-fazowym. To rodzaj przetwornicy czgstotliwo$ci zalezy od rodzaju
napigcia zasilajacego. Dlatego tez, potrzebnych jest tylko kilka silnikow zapasowych, ktore
pokryja swym dziataniem wszystkie napedy w zaktadzie przemystowym. Dodatkowo petna
elektroniczna silnika (monitoring pradu i temperatury) sprawia, ze zagadnienie spalonego
silnika nalezy do rzadko$ci.



- Mozliwo$¢ aktywowania dodatkowych funkcji napgdu w pdzniejszym czasie poprzez kod
PIN.



