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Napedy elektryczne AUMA

Artykut sponsorowany

1. Wprowadzenie

Napedy elektryczne AUMA, wykonane zgodnie
z dyrektywa ATEX 94/9/EG, moga by¢ zastosowane
w strefach zagrozonych wybuchem. Firma AUMA, za-
lozona przez panow Riester i Dinse w miescie Nellingen
niedaleko Stuttgartu, od 1964 roku produkuje oraz zajmuje
si¢ napgdami elektrycznymi. Napedy elektryczne, produ-
kowane przez firm¢ AUMA, znajduja zastosowanie na
catym $wiecie w wielu dziedzinach przemystu.

Jedna z galezi przemystu, w ktorej znajduja zasto-
sowanie napedy AUMA, jest takze gérnictwo.

Napedy elektryczne AUMA w wersji Ex stosowane sa
wszedzie tam, gdzie wystegpuje konieczno$é automatyzo-
wania instalacji przemystowych pracujacych w atmosferze
zagrozonej wybuchem. W ofercie firmy AUMA znajduja
si¢ napedy wieloobrotowe, niepelnoobrotowe, liniowe,
napedy z dzwignia — wszystkie o szerokim zakresie dzia-
fania momentu obrotowego i sile posuwu oraz sterowniki
do tych napedow. Rozwiazania te sa wszechstronng oferta
w zakresie automatyzacji kazdej armatury przemystowej
(zasuwy, przepustnice).

AUMA konstruuje napedy przeciwwybuchowe juz
od 30 lati jest liderem na Swiecie w dziedzinie napedow
elektrycznych, co pozwolilo na zdobycie w tym zakre-
sie odpowiedniej wiedzy potrzebnej do zaspokojenia
potrzeb ciagle rozwijajacego si¢ przemystu.

System zarzadzania jako$cia w firmie AUMA, zgodny
z ISO 9001 i dyrektywa ATEX 94/9/EG, zapewnia spet-
nienie wszystkich kryteriow koniecznych do produkcji
i sprzedazy urzadzen przeciwwybuchowych.

Od lipca 2003 na terenie Unii Europejskiej obowia-
zuje dyrektywa ATEX 94/9/EG, dotyczaca wszystkich
urzadzen przeciwwybuchowych, jakie wprowadzane sa
narynek. Podstawa do doboru odpowiedniego urzadzenia
jest znajomos$¢ warunkow, w jakich bgdzie ono pracowa-
lo. Istotnymi elementami, ktore nalezy okresli¢ podczas
specyfikacji urzadzenia, sa: strefa, grupa wybuchowa oraz
klasa temperaturowa.

W artykule opisano mozliwosci zastosowania napgdow
elektrycznych AUMA w przemysle wydobywczym do
pracy w wyrobiskach podziemnych, w ktorych wystgpu-
je zagrozenie wybuchem metanu. Napedy i przektadnie
AUMA w pozostalych strefach spetniaja wymagania
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wobec urzadzen kategorii 112G lub I112D. W tablicy 1 ze-
stawiono poszczegdlne grupy oraz klasy temperaturowe.
Napedy AUMA moga by¢ zastosowane w kazdej z wy-
mienionych w tablicy grup wybuchowych (za wyjatkiem
grupy IIC T6)
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Solutions for @ world in motion
0d 26 sierpnia 2006 roku AUMA posiada odpowiedni
certyfikat potwierdzajacy spetienie przez ich produkty
— czyli napedy, wymagan do pracy w I grupie wybucho-
wej (metan). AUMA posiada takze swiadectwo kontroli
wzorca konstrukcyjnego WE zgodne z dyrektywa ATEX
94/9/EG oznaczone jako BVS 06 ATEX E 106.

Tablica 1

Zestawienie grup oraz klas temperaturowych

T1(450°C))  metan aceton, gaz miejski wodér
etan, amoniak,
benzol,
kwas octowy,
metanol,
propan,
toluen...

T2 (300° C) alkohol atylen, acetylen
etylowy, tlanek atdu
n-butan,
n-alkohol
butylowy,
dwuchloro-
etan

T3 (200° C) benzyna,
olej napedowy,
paliwo lotnicze,

n-heksan,
oleje

opatowe...

T4 (135° C) aldehiyd whar
octowy etylowy
T5 (100° C)
T6 (85° C) dwusiarczek
wodoru
! (dopuszczalna temperatura powierzchniowa)
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W $wiadectwie tym akredytowana jednostka cer-
tyfikacyjna EXAM BBG Prif- und Zertifiziert GmbH
zas§wiadcza zgodnie z artykutem 9 dyrektywy ATEX
94/9/EG Parlamentu i Rady Europy z dnia 23.03.1994, iz
ujete w nim urzadzenia spetniaja wszystkie podstawowe
wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w zakresie
swojej konstrukcji i budowy zgodnie z zasadami obo-
wigzujacymi wobec urzadzen i systemoéw ochronnych
do stosowania w obszarach zagrozonych wybuchem.
Podstawowe warunki spetnione sa dzigki zgodnosci
Z nastgpujacymi normami:

e PN-EN 60079-0. Wymagania og6lne
e PN-EN 60079-1. Ostony ognioszczelne ,,d”
e PN-EN 60079-1. Stopien ochrony ,,e”

Napedy AUMA, do stosowania w strefach zagrozo-
nych wybuchem, wykonane sa w kategoriach ,,podwyz-
szony stopien ochrony” (EEx e) oraz ,,szczelnie zamknigta
obudowa” (EEx d).

2. Podwyzszony stopien ochrony (EEx e)

W przypadku kategorii ochrony przeciwwybuchowe;j
,»podwyzszony stopien bezpieczenstwa” spetnione sa
warunki, ktére zapobiegaja tworzeniu si¢ iskier, tukoéw
elektrycznych czy wystgpowaniu zbyt wysokich tempe-
ratur. W tym zakresie stosowane sg przede wszystkim
srodki zabezpieczenia w ramach specjalnej konstrukcji
elementow elektrycznych. Do urzadzen o podwyzszonym
zabezpieczeniu montowa¢ mozna wylacznie elementy,
z odpowiednim $wiadectwem kontrolnym. W przypadku
napedow AUMA kategoria ta obowiazuje np. w zakresie
podiaczen elektrycznych.

3. Obudowa szczelnie zamknigta (EEx d)

W kategorii ,,obudowa szczelnie zamknigta” dopuszcza
si¢ mozliwos¢ wybuchu we wnetrzu samego urzadzenia.
Potaczenia elementdow obudowy sa tak skonstruowane, ze
fala zaptonowa lub czasteczki palne nie moga przedostac
si¢ na zewnatrz. Cel ten osiagany jest przez odpowiednie
wymiarowanie szerokos$ci i dlugosci szczelin. Obudowa
musi by¢ skonstruowana tak stabilnie, aby mogta pochta-
nia¢ cate ci$nienie, ktére powstaje w wyniku wybuchu.

W szczelnej obudowie wykonane sa nastgpu-
jace elementy napedow AUMA:

Oznakowanie urzadzen zawiera wszystkie zasadnicze
informacje, takie jak: dane o grupie wybuchowej, rodzaju
ochrony przeciwwybuchowej, numer $wiadectwa kontrol-
nego wzorca konstrukcyjnego. W przypadku przeciwwy-
buchowych napeddéw i przektadni AUMA, firma stosuje
obok zwyklej tabliczki znamionowej roéwniez tabliczke
z danymi kontrolnymi, ktéra zawiera odpowiednie infor-
macje w zakresie ochrony przeciwwybuchowe;j.

Napedy elektryczne, ktore moga by¢ zastosowane
w strefie zagrozonej wybuchem, do uzycia w przemysle
gorniczym zostaly wyszczegdlnione w §wiadectwie BVS
06 ATEX E 106.

Na schemacie (rys. 1) opisano napedy w wersji AUMA
NORM. Od roku 2008 firma AUMA posiada certyfikat do-
puszczajacy zastosowanie napedow elektrycznych AUMA
wraz ze zintegrowanym sterownikiem AUMA MATIC
w strefie zagrozonej wybuchem w I grupie.

Potrzebne informacje o napgdach elektrycznych, ktore
moga by¢ zastosowane w obszarach zagrozonych wybu-
chem, znajduja si¢ w przytoczonym tu certyfikacie oraz
na stronie internetowej www.auma.com.pl

4. Systemy monitorowania kompleksow $cianowych

W tym rozdziale opisano mozliwos$ci oraz procesy
technologiczne, w ktorych zastosowanie znajduja napedy
elektryczne pracujace w strefach o wysokim zagrozeniu
przeciwwybuchowym czyli w I grupie metanowe;j.

Napedy elektryczne moga by¢ stosowane wszedzie
tam, gdzie wymagana jest automatyzacja procesoOw
technologicznych. Bardzo czgsto w roéznych galgziach
przemystu spotykamy si¢ z automatyzacja, w ktorej udziat
biora napedy elektryczne AUMA. W wielu zaktadach prze-
mystowych, w ktérych stosowano r¢ezne przektadnie do
armatury, zrezygnowano z takich rozwiazan i zastosowano
elektryczne napedy AUMA w wersjach AUMA NORM
oraz nowsze rozwiazania ze zintegrowanymi sterownikami
AUMA MATIC, umozliwiajacymi nie tylko sterowanie
przy uzyciu sygnalow binarnych, ale takze sterowanie
analogowe, czy bardzo popularne w ostatnich czasach
sterowanie poprzez sie¢ rozproszona, np.: Profibus DP
czy Modbus RTU.

SAEXC **_*_***

m  komory silnikowe, [

komory blokow sterowania,

m  wngetrza komor zintegrowanych
uktadéw sterowania AUMA MATIC.

Napedy elektryczne AUMA — stosowane
w strefach zagrozonych wybuchem — oferowane

- Oznakowanie kolnierza podlaczeniowego
(nie dotyczy obudowy przeciwwybuchowej)

1 — Seria konstrukcyjna (07.1, 07.5, 10.1)

'''''' — Wykonanie przeciwwybuchowe
Oznakowanie dodatkowe do wykonania
Brak = budowa standardowa

R = wykonanie regulacyjne

Naped wieloobrotowy SA

dla gornictwa maja oznakowanie:
IM2ExdI /ub Exdel
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Rys. 1. Opis napedow w wersji AUMA NORM
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Przemyst gérniczy réwniez wymaga automatyzacji
i dlatego bardzo dobrym rozwiazaniem jest zastosowanie
napedéw elektrycznych AUMA w wersjach z zabudo-
wanymi sterownikami do sterowania otworz-zamknij,
wersji regulacyjnych, czy sterowania poprzez sie¢ roz-
proszona.

W przypadku zastosowania napedow, AUMA oferuje
wiele rozwiazan odpowiednich do réznych zastosowan.
Kazde rozwiazanie, w ktorym zastosowane sa napedy
AUMA, jest indywidualnym i wymaga odpowiednich
uzgodnien dotyczacych miejsca zastosowania napedu,
rodzaju pracy, czy samego wyposazenia napedu. Na
schemacie (rys. 2) opisano system SMoK-2, jako jedno
z rozwiazan, ktore proponuje firma AUMA tym razem
wraz z firma SOMAR. Schemat pokazuje mozliwos¢
zastosowania napedow elektrycznych oraz urzadzen ofe-
rowanych przez firm¢ SOMAR do zastosowania w wielu
kopalniach, czy tez w innych zaktadach przemystu wy-
dobywczego.

Systemy lokalnego monitorowania maszyn i urzadzen
dotowych znalazly powszechne zastosowanie w polskim
gornictwie. W kopalniach o duzej koncentracji wydo-
bycia, bardzo pozadana staje si¢ informacja o biezacym
stanie maszyn i urzadzen sktadajacych si¢ na Scianowy
kompleks wydobywczy. Wynika to ze zminimalizowania
liczby jednoczesnie pracujacych §cian wydobywczych

oraz z wysokiej wartosci wysoko wydajnych urzadzen
zainstalowanych w $cianie. Stad szczegodlnie istotny staje
si¢ ciagly nadzor nad ich prawidlowa eksploatacja. Nad-
z6r taki mozna realizowaé z powierzchni kopalni, np. za
pomoca systemu monitorowania kompleksow $cianowych
SMoK-2.

Dzigki zastosowaniu modutowej struktury sprz¢towo-
programowej, mozliwa jest adaptacja systemu do réznych
warunkéw i potrzeb. Struktura systemu przedstawia si¢
nastgpujaco: warstwa sprzgtowa, ktora gwarantuje ciagte
monitorowanie pracy okreslonych urzadzen, m.in.: kom-
bajnu, wieloodplywowych wyltacznikow stycznikowych,
przenos$nika $cianowego, przeno$nika podscianowego, kru-
szarki oraz innych maszyn zainstalowanych w §cianie.

System SMoK-2 zostat wdrozony w kilku kopalniach.
Jednym z nowych rozwiazan, obecnie wdrazanych, jest
wykorzystanie systemu SMoK-2 do monitorowania ci$nie-
nia i przeplywu wody oraz w zdalnej regulacji przepustnic
W rurociagu p. poz. Wspodlpraca podjgta pomigdzy firma
P.U.P Somar Sp. z 0.0. oraz firma AUMA Polska Sp. z 0.0.
doprowadzita do stworzenia kompleksowego rozwiazania,
ktére moze by¢ wdrazane w wielu kopalniach. Polaczenie
systemu monitoringu SMoK-2, wraz z napgdem elektrycz-
nym AUMA, daje mozliwos$¢ sterowania, monitoringu
iregulacji réznego rodzaju medium, ktére znajduja si¢
w kopalniach.
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Solutions for a world in motion

Zastosowanie tych elementéw w instalacjach p. poz.
powoduje ich petna automatyzacjg, mozliwos¢ lepszego
wykorzystania medium oraz jego petnej kontroli.

Jest to jedno z mozliwych zastosowan napedow
elektrycznych AUMA w przemys$le gérniczym.

Ostatnio w jednej z kopaln wdrozono napedy elektrycz-
ne AUMA wraz z osprzgtem zaprojektowanym przez firmeg
ELEKTROMETAL SA. Napedy te zostaty zastosowane
w I grupie wybuchowej, sa to wersje AUMA MATIC
1 maja mozliwos¢ bezposredniego przesterowania napgdu
z lokalnego pulpitu sterowania.

Napedy AUMA wystepuja w wielu procesach
technologicznych, w ktorych armatura przemystowa

jest sterowana przy uzyciu napgddéw elektrycznych.
Uzupetniajaco — do elektrycznych napedoéw ustawczych
w obszarach zagrozonych wybuchem — oferta AUMA
zawiera rozne typy przekladni armatury dla ruchéw
w zakresie obrotowym i niepelnoobrotowym. W potacze-
niu z napedami wieloobrotowymi powstaje w ten sposob
jeszcze szerszy dostepny zakres momentu obrotowego.

W zakresie opisanych urzadzen opracowane zostaty
broszury, ktére szczegdtowo opisuja poszczegodlne serie
konstrukcyjne. W odniesieniu do kazdego typu przygo-
towano poza tym arkusze danych technicznych, ktére
konieczne sa do opracowania szczeg6towej konfiguracji
urzadzenia.

Do dyspozycji uzytkownikdw przygotowano rowniez
arkusze z danymi elektrycznymi, rysunki wymiarowe,
gotowe schematy elektryczne oraz propozycje schematow
polaczen w przypadku rozwiazan przy uzyciu napedow
AUMA.

Wykwalifikowana kadra pracownicza oraz wie-
dza zdobyta przez wiele lat w réznych dziedzinach
przemyshu pozwala sprostaé najbardziej zlozonym
zadaniom.

40-142 Katowice, ul. Modelarska 18, tel. (32) 730 27 27, fax (32) 730 28 44

e-mail:biure@druiplast.com.pl
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