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1.

Einflihrung

Prozessdaten DP-VO
Erweiterte Funktionen DP-V1

Zugang

Simatic PDM

Geréteintegration mit EDD

Die heute in der industriellen Prozessautomatisierung eingesetzten Feldge-
rate besitzen neben den zwingend erforderlichen Hauptfunktionen noch
eine Vielzahl von spezielleren Anwendungsfunktionen mit deren Hilfe das
Verhalten der Feldgerate optimal an die Prozessanforderungen angepasst
werden kann. Dariiber hinaus existieren in den meisten Feldgeraten weitere
Funktionen und Methoden zur Diagnose des Feldgeratezustandes. Bei der
Verwendung von offenen, international standardisierten Feldbussystemen
wie z.B. Profibus DP-V1 erfolgt der Zugriff auf diese geratespezifischen
Anwendungs- und Diagnosefunktionen Uber die gleichen Feldbus-Leitun-
gen, die auch fur den Prozessdatenaustausch zwischen Feldgerat und Leit-
technik genutzt werden. Hierbei kann neben dem zyklischen Prozessdaten-
austausch tber Profibus DP-V0 noch eine zuséatzliche azyklische Kommuni-
kation Uber Profibus DP-V1 aufgebaut werden, Gber die im laufenden
Betrieb, ohne zuséatzlichen Verdrahtungsaufwand, Parameter der
Anwendungsfunktionen angepasst oder Status- und Diagnosedaten
ausgelesen werden kdnnen.
Die Stellantriebs-Steuerung AUMATIC bietet (ber die optionalen azykli-
schen Profibus DP-V1 Dienste Zugang zu
e Parameter der Anwendungsfunktionen zur Anpassung an die Prozes-
sanforderungen
e Daten im elektronischem Typenschild zur detaillierten Geréateidentifika-
tion
e Betriebsdaten zur vorbeugenden Wartung
Dariuber hinaus kann auch der aktuelle Geratestatus zu Diagnosezwecken
Ubertragen werden.

Der Geratezugriff fir alle angeschlossenen Feldgerate erfolgt dabei Uber
eine, z.B. in der Warte untergebrachte, Bedien- und Beobachtungssoftware.

Bei Siemens Leitsystemen wird typischerweise Simatic PDM (Process
Device Manager) als Bedien- und Beobachtungssoftware fur alle ange-
schlossenen Feldgerate eingesetzt. Derartige Werkzeuge werden auch als
EDD Interpreter bezeichnet, da sie die EDD interpretieren und visualisieren.

Eine EDD (Electronic Device Description) ist eine geratespezifische elektro-
nische Beschreibung, die bendtigt wird, um ein Feldgeréat eines Herstellers
in die Bedien- und Beobachtungssoftware Simatic PDM zu integrieren.

Fir die Stellantriebs-Steuerung AUMATIC steht die EDD im Internet, auf
www.auma.com zum kostenfreien Download zur Verfigung.

Mit Hilfe der EDD muss sich der Anwender nicht mehr um die Details der
Profibus DP-V1 Kommunikation kimmern, sondern kann sofort nach Instal-
lation und nach Zuweisung der Gerateadresse die geratespezifischen
Anwendungs- und Diagnosefunktionen nutzen.

Dieses Dokument beschreibt die Handhabung der EDD anhand des Simatic
PDM.
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2. Vor der Installation

2.1. AUMA Lieferumfang

ACEDD.ddI
ACEDD.dct

AUMATIC.bmp

AUMAO05CD.gsd

ACEDD.devices

hb_ac1_dp_v1_edd_de.pdf

hb_ac1_dp_v1_edd_en.pdf

Installationspaket Geratebeschreibung EDD, erhaltich Giber Internet unter
www.auma.com, mit folgendem Inhalt:

Elektronische Geratebeschreibung
Elektronisches Textworterbuch der Geratebeschreibung

BMP- Grafik zur Darstellung eines AUMA Stellantriebs innerhalb der Simatic
Step7 Oberflache

GSD - Datei zur Inbetriebnahme von AUMA Stellantrieben mit AUMATIC
Stellantriebs-Steuerung mit einem Profibus DP Master Klasse 1

Devices - Datei zur Installation von AUMA Stellantrieben mit AUMATIC Stell-
antriebs-Steuerung in Simatic PDM

Handbuch AUMATIC Geratebeschreibung EDD fir Simatic PDM in Deutsch

Handbuch AUMATIC Geratebeschreibung EDD fur Simatic PDM in Englisch

2.2. Funktionsiibersicht der AUMATIC EDD

Die AUMATIC EDD bietet die folgenden Funktionen:

e Lesen und Schreiben von AUMATIC Parametern.

e Lesen und Schreiben des Elektronischen Typenschildes zur detaillierten
Identifikation der AUMATIC.

e Lesen und Léschen der Betriebsdaten zur Diagnose und vorbeugenden
Wartung.

¢ Online Diagnose Uber den aktuellen Zustand der AUMATIC

e Trendfunktion des aktuellen Drehmomentes, der Istposition, der Sollposi-
tion sowie des aktuellen Fahrstatus.

2.3. Voraussetzungen fir die Gerateintegration mit AUMATIC EDD

Steuerung AUMATIC

PC

Folgende Software-Versionen/Funktionen missen installiert sein:

e AUMATIC Logiksoftware Z031.922/10-xx oder neuer, siehe Display der
AUMATIC, Diagnose Anzeige D6: LOGIK SW-VERSION.

Wird die AUMATIC EDD in Kombination mit einer AUMATIC betrieben,
die mit einer alteren Logiksoftware ausgestattet ist, (z.B. Z031.922/05-04
oder neuer, oder Z031.922/08-xx) steht nur eine eingeschrankte Funktio-
nalitat zur Verfiigung (keine Online Ubertragung der Status- bzw. Diag-
noseinformationen, keine Trendfunktion).

e AUMATIC Profibus DP-V1 Software Z031.320/02-00 oder neuer, siehe
Display der AUMATIC, Diagnose Anzeige DD: DP1 SW-VERSION (bei
Profibus DP Redundanz zuséatzlich DH: DP2 SW-VERSION).

e Die Profibus DP-V1 Funktion muss in der AUMATIC aktiviert sein, siehe
Display der AUMATIC, Menu Anzeige M4009: HAUPTMENUE >
KONFIGURATION > SONDERFUNKTIONEN > ANZEIGEN >
DP-V1 DIENSTE = FUNKTION AKTIV.

Folgende Programme/Hardware missen installiert sein:
e Simatic PDM V6.0 (Bedien- und Beobachtungssoftware)
e Anschaltbaugruppe, z.B. Siemens PCMCIA CP5511 bzw. CP5512



Stellantriebs-Steuerung AUMATIC AC 01.1/ACExC 01.1
Handbuch EDD (Electronic Device Description) fur Simatic PDM (Process Device Manager)

3. Software AUMATIC EDD installieren

Eine spezielle Installation der EDD ist nicht erforderlich.

Das Installationspaket der AUMATIC EDD muss lediglich auf den PC kopiert
und danach in den Geréatekatalog des Simatic Managers aufgenommen
werden (siehe weiter unten).

4, AUMATIC in Simatic PDM projektieren (einbinden)

Hinweis  Detaillierte Informationen sowie Anleitungen und Handbticher zur Simatic
PDM sind auf den Webseiten von Siemens erhéltlich.

Simatic PDM starten

1. Simatic Manager starten:
— durch Doppelklick auf das Symbol auf dem Desktop oder
— Uber das Windows-Startmena.
Der Simatic Manager ist die grafische Benutzeroberflache fir Sima-
tic-Anwender zur Verwaltung von Projekten.
2. Vorhandenes Projekt 6ffnen oder neues Projekt anlegen:
— vorhandenes Projekt (iber Mentibefehl Datei > Offnen
— neues Projekt tGber Datei > Neu
Weitere Informationen zum Erstellen eines neuen Projektes sind in der
Online-Hilfe bzw. im Handbuch zum Simatic PDM beschrieben.

Neuen Gerétetyp (AUMATIC) in Geréatekatalog aufnehmen

Im Geratekatalog kénnen Geréate importiert bzw. neu zugeordnet werden.
Dieser Abschnitt muss nur dann durchgefiihrt werden, wenn der Gerateka-
talog des Simatic Managers die AUMATIC EDD noch nicht enthalt.

1. Geratekatalog 6ffnen: Menibefehl Extras > Simatic PDM > Geréteka-
talog verwalten... .

2. Ordner auswahlen, indem sich die AUMATIC EDD befindet: Schaltflache
Durchsuchen... anklicken und Datei ACEDD.devices suchen.
Im Feld Quelle: wird der ausgewéhlte Ordner angezeigt.

3. Durch Setzen des Héackchens in das jeweilige Feld, Gerat(e) auswahlen.

Bild 1
& SIMATIC PDM Gergtekatalog verwalten
[
Quelle: ]E:\temp\EDDfAE Durchsuchen... ‘ (]S ‘
Gerdtetypen: Abbrechen
= m
=I- ¥ PROFIBUS DP Hilfe:
= Aktoren
= Elektrizch
AUMA Stellantriebe mit ALMATIC
Sortieren...
Alle auswahlen
Alle abwahlen
Informationen zum Gerdtetyp:
Attribut | et
a3 I L

4. Schaltflache OK anklicken um die Auswahl zu Ubernehmen.
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Hinweis

Hinweis

AUMATIC (neues Gerit) in ein Projekt einfligen

1. In der Baumstruktur Netzwerk (z.B. PROFIBUS DP-Netz) markieren und
Uber die rechte Maustaste Neues Objekt einfligen ein zum Netz pas-
sendes Geréat (hier PROFIBUS DP-Gerat) auswéhlen.

=& Feldbus_Demoraum ACOLTLWL-L  {@4AC011 LwLR
— B Metze

B LAPTOPD4R

a

oo

Objekk affnen ChrAl+D

Kopieren ChrlHC

Léschen Del

Meues Objekt einflgen Remate If0

SIMATIC POM . PR.OFIEUS Link,
PROFIBUS PA-Gerat

Drucken PROFIELS DP-Gerst

Urmbenennen Fz
Objekteigenschaften... Alk+Return

2. Gerateadresse der angeschlossenen AUMATIC in das Feld Adresse
eingeben.

SIMATIC PDM ‘PROFIBUS DP-Gerat® Objekt{e]) einfiigen

Mame: |PHEIFIBUS DP-Gerat j Objekt auswahlen .. ‘

Adresse; 1 [0 bis 126]
Anzahl: 1 j [k airnunn: 2]

Geratetyp: | Zuordnen ...

=

Autonigierungs-Information: 2 von masimal 4 TAGs venwendet

Abbrechen Hilie

Die Gerateadresse kann an der Ortssteuerstelle der AUMATIC, Uber das
Display wie folgt abgefragt werden:

HAUPTMENUE (MO)
EINSTELLUNGEN (M1)
PROFIBUS DP1 (M1B)
SLAVEADRESSE (M1BO0O)

Die Gerateadresse kann auch nachtraglich im Dialogfeld Objekteigen-
schaften im Register Verbindungsdaten geandert werden.
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3. Geratetyp mit der Schaltflache Zuordnen... aus dem Geréatekatalog aus-
wahlen.

SIMATIC PDM Geridteauswahl . ..us_DemoraumiNetzeWPROFIBUS DP—NetQﬁG E|

DP-Geratekatalog: 174 Gerate (48 ausgeblendet)

—|- Aktaren _ oK
=1 Elektrizch
R ama . ’ » Abbrechen
AUMA Stellantriebe it AUMATIC

AlLkA Stellantriebe mit b atic.Af ariomatic

+- 5IPOS Hilfe
+- Hydraulizch =

+1- Frequenzurnrichter

+- Regler

+1- Schaltgerat

+|- Semicohductor Gerate

+- Sensoren

+1- Universal

Geratekatalog...

Beschreibung: AlA Stellantriebe mit AUMATIC und Profibus DP41 Schnittztells.
Bestellnummer: AUMATIC AC 01.1/ACE=C 01.1 Profibus DPA

4. Eingabe mit OK bestatigen.
Die gemachten Angaben werden nochmals in einem Fenster zur Bestati-
gung angezeigt:

SIMATIC PDM "PROFIBUS DP-Gerit® Objektie) einfiigen

Narie: [AUM& Stellantriebe mit AUMATIC =] Dbiskt auswahlen . |

Adresse: 3 [0 bis 128)
Anzahl: 1 ﬂ [Mawimum: 2]

Geratetyp: |Elektlisch Y Auma b AUMA Stellantiebe mit AUMATIC

=

Autarizierungs- nfarmation: 2 van masimal 4 TAG s venwendet

ok, Abbrechen Hilfe
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5. Allgemeines zur Bedienung des Simatic PDM

5.1. Simatic PDM starten

- Simatic PDM starten, entweder durch:
— Doppelklick auf das Geratesymbol der AUMATIC, oder
— Objekt (AUMATIC) markieren und mit rechter Maustaste Objekt Off-
nen wéhlen.

Simatic PDM unterscheidet zwischen zwei Benutzergruppen:

Instandhalter Ein Instandhalter kann die Informationen der AUMATIC Stellantriebssteue-
rung nur lesen.

Spezialist  Ein Spezialist kann alle in der AUMATIC Stellantriebs-Steuerung befindli-
chen Informationen entsprechend den Méglichkeiten des “Instandhalters”
lesen und gréBtenteils auch schreiben. Fur “Spezialisten” kann tber Simatic
PDM ein Passwort vergeben werden.

Nach der Auswahl Instandhalter/Spezialist erscheinen die allgemeinen
Defaulteinstellungen einer AUMATIC.

Bevor Daten aus der AUMATIC gelesen, bzw. in die AUMATIC geschrieben
werden kdnnen muss eine Verbindung zum Gerat hergestellt werden. Siehe
Kapitel “Daten aus AUMATIC lesen/in AUMATIC schreiben”.

| Bild 2

¥ SIMATIC PDM - AUMA Stellantriebe mit AUMATIC [Projekt: Feldbus_Demoraum, -- C:\ProgrammelSIEMENSISTEP 7AS7projiFeldbus_]

Datsi Gerdt Ansicht Extras Hife

8| 3| sla| # = 2 ¥
= AUMA Stellantrisbe mik AUMATIC Parameter | Wert | _Einheit | Status

=[] AUMA Stellankrieb mit AUMATIC » Einstellungen
» » Abschaltart

) (7] Elektronisches Typenschild

#-(T7 Betrisbsdaten Endlage AUF WEG Initialwert
Endlage ZU WEG Initialwert
» » Dret
Zeit Anfahriberbrickung 0,15 0 0.1 Sekunden Initialwert
» » Ort I
Selbsthaltung ORT AUF UND ZU Initialwert
Display Sprache DEUTSCH Initialwert
Display Kaontrast 80 Prozent Initialwert
LED 1 (Links) ENDL.ZU + BLINKER Initialwert
LED 2 DSR FEHLER Initialwert
LED 3 THERMOFEHLER Initialwert
LED 4 DOEL FEHLER Initialwert
LED 5 [Rechts) ENDL AUF + BLINKER Initialwert
Blinker 1M 23 POSITION ALS Initialwaert
Passwort 0 Initialwert

»_ » Interface

» » » BusInterface

» » » » Profibus DP

» » » » » PROFIBUS DP 1

» » » » » w Ei

Leitungs-Redundanz AUS Initialwert
Kanalwechselzeit 0.1 50 0.1 Sekunden Initialwert
» » » » » w» Analoge Eingang
Eingang 1 Messhereich Anfang 0.1mA 0 0.1 mA, Initialwert
Eingang 1 Messbereich Ende 0.1 mA 200 0.1 mA Initialwert
Eingang 2 Messbereich Anfang 0.1 mA 0 0.1 mA Initialwert
Eingang 2 Messbereich Ende 0.1 mA 200 0.1 A Initialwert
» » » » » Proz bbild |
Format der Analogwerte (0-1000 FROMILLE Initialwert
Frozessabhild 0 Initialwert
uuuuuu Ralaauna hamtzardafiniarts Butac

Drlcken Sie FL, um Hife zu erhalten. Spezialist keing Verbindung

Hinweis = Wurde das Gerét in der Vergangenheit noch nie mit Simatic PDM verwen-
det, erscheint der Simatic PDM Geréatekatalog (siehe oben)
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6. Funktionen zur Daten-Kommunikation mit Simatic PDM

6.1. Daten aus AUMATIC lesen/in AUMATIC schreiben

Hinweis

Bevor Daten aus der AUMATIC gelesen, bzw. in die AUMATIC geschrieben
werden kdnnen muss eine Verbindung zum Gerat hergestellt werden.

Daten aus AUMATIC lesen

- Im MenU Befehl Gerét > Laden in PG/PC wéhlen, oder mit Maus auf auf
das entsprechende Symbol in der Funktionsleiste klicken.
Die Werte auf Inrem Bildschirm andern sich in die tatsachlichen Werte
des Gerats. In der Statuszeile &ndert sich der Status von “keine Verbin-
dung” zu “Verbindung aufgebaut”.

Bild 3
¥ SIMATIC PDM - AUMA [Projekt: Feldbus_Demoraum, -- C:\Programme’SIEMENSASTEP 73S 7projiFeldbus_]
Datel Gerdt Ansicht Extras  Hilfe
| & dnla ®] 7 =2 w2
= Parameter | Wert | Einheit ‘ Status
= [ auMa Stellantrish mit AUMATIC AUMA Stellantrieb mit AUMATIC
# [ Enstellungen =
+-[77] Elekkranisches Typenschild il -1
# [ Betriebsdaten »_» Abschaltart
+[7 Status Endlaga AUF WEG geladen
# (1 Diagriose: Endlage ZL) WEG geladen
» » Drehmoment \
Abschaltmoment AUF % 100 Frozent geladen
Abschaltmoment ZU % 100 Prozent geladen
Zeit Anfahriberbriickung 0.1s 0 0.1 Sekunden geladen
» » 0 11 ‘
Selbsthaltuny ORT AUF UND ZU geladen
Display Sprache DEUTECH geladen
Display Kontrast 80 Frozent geladen
Drehmomentanzeige NEWTONMETER geladen
LED 1 (Links) EMDL.ZU + BLINKER geladen
LED 2 DSR FEHLER geladen
LED 3 THERMOFEHLER geladen
LED 4 DOEL FEHLER geladen
LED & [Rechts) EMDL.AUF + BLINKER geladen
Blinker I 21 FOSITION AUS geladen
Passwort 0 geladen
» » Interface
» » » BusInterface
» » » » Profihus DP
» » » » » PROFIBUS DP 1
» » » » » » Einstellung
Leitungs-Redundanz AUS geladen
Kanalwechselzeit 0.1 & 50 0.1 Sekunden geladen
» » » » » » Analoge Eingang |
Eingang 1 Messbereich Anfang 0.1mA 0 0.1 A geladen
Eingang 1 Messbereich Ende 0.1 m& 200 0.1 A geladen
Eingang 2 Messhereich Anfang 0.1 mA 0 0.1 m& geladen
Finmann 2 hdeschereich Fnda 01 m& 200 N1 mi neladen
Laden in PG/PC.. beendet Spezialist werhindung aufgehaut

Manche Informationen der AUMATIC Stellantriebs-Steuerung sind mit optio-
nalen Funktionen und Eigenschaften verbunden und kénnen nur dann tber
Profibus DP-V1 gelesen und in Simatic PDM dargestellt werden, wenn
diese Funktionen in der AUMATIC Stellantriebs-Steuerung vorhanden sind
(z.B. Parameter einer ggf. vorhandenen redundanten Profibus DP bzw.
konventionellen Schnittstelle).

Da die Geratebeschreibung immer mit einer Minimaldarstellung der Para-
meter startet, ist zu empfehlen, dass vor einem Schreibvorgang die vorhan-
dene Konfiguration der AUMATIC mit Hilfe eines einmaligen Lesevorgangs
Uber Profibus DP-V1 von der AUMATIC ausgelesen wird, um so die aktuell
in der AUMATIC vorhandenen Parametrieroptionen auch in Simatic PDM zu
Ubernehmen.

Falls sich zwischen zwei Lesevorgadngen die Version der AUMATIC geéndert
hat (z.B. Modifikation oder Update der Logiksoftware) sollten die AUMATIC
Daten beim allerersten Kommunikationsaufbau mit Simatic PDM zweimal
gelesen werden.

Daten in AUMATIC schreiben

- Im Men( Befehl Gerét > Laden in Gerat wahlen, oder mit Maus auf auf
das entsprechende Symbol in der Funktionsleiste klicken.
Die Daten, die bisher im Gerat vorhanden waren, werden mit den gean-
derten Daten Gberschrieben.
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6.2. Parameterwerte dndern

Alle Parameter, die mit einem wei3em Hintergrund dargestellt sind, kénnen
verandert und anschlieBend zur AUMATIC Ubertragen werden.

Wenn Werte manuell gedndert werden, &ndert sich der Status dieser Werte
von “Initialwert” bzw. “geladen”auf “geandert”.

Hinweis  Es sind nur Parameterwerte zulédssig, die innerhalb der jeweils angegebe-
nen Minimal- und Maximalwerte liegen. Die zuldssigen Minimal- und Maxi-
malwerte kdnnen nach Auswahl eines Parameters Uber das Kontextmena
dargestellt werden (rechte Maustaste). Zuséatzlich werden in diesem
Kontextmenu auch die Defaultwerte dargestellt und unter “Hilfe” befindet
sich zu jedem Parameter eine kurze Parametererlduterung.

6.3. Besonderheiten der Parametrierung

Parameter zur Einstellung der Abschaltmomente

Die Einstellung der Abschaltmomente in Fahrtrichtung AUF bzw. Fahrtrich-
tung ZU steht nur in Verbindung mit Non-Intrusive Antrieben zur Verfiigung
(Parameter Abschaltmoment AUF bzw. Abschaltmoment ZU).

Bild 4

¥ SIMATIC PDM - DEMO sds [Projekt: Test_Project -- C:\SIEMENS\STEP7'\S7projTes!

Datei Gerdt Ansicht Extras Hife

FIEFTEE
= sds A Parameter | Wert | Einheit |
E- .EUN:! St:llﬂntrieb mit AUMATL » » Drehmoment
- Enstelkingen Abschaltmoment AUF 100 Prozent
[] Abschaltart
L[] Mr— Abschaltmoment ZU 100 Prozent
L[] Ortssteuerstelle Zeit Anfahruberbriickung 0 0.1 Sekunden
-] Interface
[ sicherheitsverhalten

[1 NoT-verhalten
] Takrgeber

T T RS N S

Die zulassigen Minimalwerte dieser Parameter sind abh&ngig vom Antriebs-
typ.

Ein typischer AUMA Stellantrieb der Baureihe SA 07.1 besitzt ein Abschalt-
moment von 10 — 30 Nm (siehe Typenschildangaben), das minimal zul&s-
sige Abschaltmoment betragt in diesem Fall 33 %.

Es ist darauf zu achten, dass die zulédssigen Minimalwerte flr die Abschalt-
momente nicht unterschritten werden, da ansonsten der Schreibvorgang
abgelehnt wird und der Parameter mit einem roten Statustext gekennzeich-
net wird.

Parameter zur Einstellung der Drehmomentanzeige

Der Parameter Ortssteuerstelle > Drehmomentanzeige hat nur bei
Non-Intrusive Antrieben eine Auswirkung, die mit der AUMATIC Logik Soft-
wareversion Z031.922/05 oder neuer ausgestattet sind.

Bild 5

¥ SIMATIC PDM - AC 01.1 LWL - L [Projekt: Feldbus_Demoraum,-- C:3P rogramme’SIEMENSYSTEP 718 7 projiFeldbus_]
Datei Gerdt Ansicht  Extras  Hife

| & difinf B | =] W
=B ACOLLLWL-L Parameter | Wert | Einheit |
-2 AUM% Stellantrieb mit AUMATIC 5 o ™
28 i Selbsthaltung ORT AUF UND 7U
B8 Drehmomen Display Sprache DEUTSCH
2 o stelle Display Kontrast 30 Prozent
+-[7 Interface Drehmomentanzeige FROZENT
(27 sicherheitsverhalten LED 1 (Links) ENDL.ZU + BLINKER
3 nor-verhaken LED 2 DSR FEHLER
[0 Takkgeber
+-[7 Stellungsregler/Prozessregler FID LED 3 THERMOFEHLER
(13 2wischenstellungen LED 4 DOEL FEHLER
(7 Uberwachung LED 5 (Rechts) EMDL AUF + BLINKER
+-[11 Elektrarisches Typenschild Blinker IN 241 POSITION AUS
i~k Passwor o

10
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6.4. Weitere Funktionen

Die Auswahl Gerat in der Funktionsleiste bietet den Zugriff auf weitere
Funktionen des Simatic PDM.

6.4.1 Trenddarstellung

Hinweis

Weitere Hinweise

Diese Funktion ist nur verfugbar, wenn eine Verbindung zum Geréat besteht.

Diese Funktion (Geréat > Trend) 6ffnet die Trend-Ansicht der dynamischen
Werte des Gerats. Folgende Daten kdnnen als Trend aufgezeichnet werden:

1) Drehmoment E6 als prozentualer Wert des Nennmomentes
2) Istposition E2 in Promille

3) Sollposition E1 in Promille

4) Statusinformation Uber den Fahrstatus in binarer Form

Negative Drehmomentwerte entsprechen einem Drehmoment in Fahrtrich-
tung ZU, positive Werte entsprechen einem Drehmoment in Fahrtrichtung
AUF. Im Simatic PDM werden nur Drehmomentwerte angezeigt welche
héher sind als eine bestimmte antriebsspezifische Grundlast (typischer-
weise ca. 40 — 50 % vom Nennmoment des Antriebs).

Die Statusinformation enthalt Informationen tUber den aktuellen Fahrstatus in
binérer Form:

Tabelle 1
Wert Bedeutung
1 Antrieb féhrt in Richtung AUF
2 Antrieb féhrt in Richtung ZU
3 Antrieb befindet sich in Endlage AUF
4 Antrieb befindet sich in Endlage ZU
5 Antrieb befindet sich in der gewlinschten Sollposition E1
Bild 6
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Stellantriebs-Steuerung AUMATIC AC 01.1/ACExC 01.1
EDD (Electronic Device Description) fir Simatic PDM (Process Device Manager) Handbuch

Aktivierung der Aktualisierung im Bildschirm
Mit diesem Schaltknopf wird die Aktualisierung der Trendkurven im Bild-
schirm ein- bzw. ausgeschaltet.

S chliefien Fenster Trendfunktion schlieBen

Meldungen Meldungen zu Kommunikationsproblemen anzeigen

Eigenschaften der Trendfunktion einstellen
Mit einem Doppelklick auf die Datenskala erscheint ein Dialogfenster zur
Einstellung der Skalierung, Position, Farbe, Symbolik usw.

Eigenschaften D &l

Trend lX-SkaIal Daten-SkaIen] Kuwen]

Sl
>

allgemeine Farben

Hintergrund |:| Yordergrund Iil
Trendfenster |:| Hilfslinien |:|

Datenfenster
v altiv Hintergrund [__|
Dbersichtsbalken
o Hirtergrund l:l Wertebereich |:|

Bestatigen | Abbruch | ‘

6.4.2 Betriebsdaten

Die rlicksetzbaren Betriebsdaten kénnen entweder einzeln innerhalb der
Parametergruppe “Betriebsdaten” geléscht werden oder es kénnen alle
ricksetzbaren Betriebsdaten Uber einen Menulbefehl in der Menlleiste auf
einmal geldscht werden (Simatic PDM Menl(zeile: Gerét > Riicksetzen
aller Betriebsdaten).
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Handbuch EDD (Electronic Device Description) fur Simatic PDM (Process Device Manager)

6.4.3 Allgemein

Die Auswahl Geréat > Allgemein enthalt Informationen iber den aktuellen
Fahrstatus.

Allgemein - AC 01,1 LWL -L (Ontine) [=]  [X]

Allgemein l

FAEHRT AUF |1

FAEHRT ZU |

ISTAUF |

IST ZU [

Ll Ll Lol L] el

ISTSOLL |

| schiepen || Meldungen | Hilfe

Schlieben Fenster Aligemein schlieBen

Meldungen Meldungen zu Kommunikationsproblemen anzeigen

7. Anhang A: Literaturhinweise

e Specification for PROFIBUS Device Description and Device Integration,
Volume 2: EDDL Specification, Release 1/2001, Version: 1.1 Order No.
2.152, www.profibus.com

o EDDL Electronic Device Description Language, Oldenbourg Verlag ISBN
3-486-27034-6

e Siemens AG, Simatic PDM https://pcs.khe.siemens.com/pdm_en

o Betriebsanleitung Stellantriebs-Steuerung AUMATIC AC 01.1 Profibus
DP, www.auma.com
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