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Bezpecnostni pokyny

GS 315 -GS 500
GZ30.1 - GZ 40.1

Bezpeénostni pokyny

1.1.

Zakladni bezpeénostni pokyny

Normy/smérnice

Bezpecnostni
pokyny/vystrahy

Kvalifikace pracovnikt

Elektrostaticky
naboj

Uvedeni do provozu

Provoz

Ochranna opatieni

Udrzba

NaSe vyrobky jsou konstruovany podle uznanych norem a smérnic. To je certifikovano
prohlasenim o zabudovani a EU prohlaSenim o shodé.

S pfihlédnutim k montazi, elektrickému pfipojeni, uvedeni do provozu a provozu na
misté instalace musi provozovatel a vyrobce zafizeni dbat na to, aby byly
respektovany vSechny pravni poZadavky, smérnice, pfedpisy, narodni ustanoveni
a doporuceni.

Pracovnici povéfeni pracemi na tomto zafizeni se musi seznamit s bezpecnostnimi
a vystraznymi upozornénimi a pokyny uvedenymi v tomto navodu a musi uvedené
pokyny dodrzovat. Aby se zabranilo Skodam na zdravi nebo vécnym Skodam, musi
se respektovat bezpe€nostni pokyny a vystrazné znacky.

Montazi, elektrickym pfipojenim, uvedenim do provozu, obsluhou a udrzbou se smi
povéfovat pouze vyskoleni odborni pracovnici, ktefi k tomu byli provozovatelem
a vyrobcem zafizeni povéfeni.

Pfed zahajenim praci na tomto vyrobku si musi pracovnici pfecist tento navod
a porozumét mu a je nutno, aby znali a dodrzovali uznand pravidla tykajici se pracovni
bezpecénosti.

Provadéni praci ve vybusném prostiedi podléha zvlastnim ustanovenim, ktera musi
byt respektovana. Za dodrzovani a dozor nad t€mito ustanovenimi, normami a zakony
odpovidaji provozovatel nebo vyrobce zafizeni.

Procesy, které vytvareji silné naboje (procesy silnéjSi nez rucni tfeni) na povrchu
zarizeni, musi byt vzdy vylouceny, protoze mohou vést k trsovym vybojim a tim ke
vzniceni vybusné atmosféry.

Plati to také pro voliteln& dostupné protipoZarni natéry nebo plasté.

Pfed uvedenim do provozu je dulezité, aby byla zkontrolovana vSechna nastaveni,
zda souhlasi s poZadavky aplikace. V pfipadé nespravného nastaveni mohou vznikat
nebezpeci podminéna aplikaci, jako napf. poskozeni armatury nebo zafizeni. Za
Skody, které z toho pfipadné vyplynou, vyrobce neruci. Riziko nese sam uzivatel.

Predpoklady pro bezvadny a bezpecny provoz:

- Spravna manipulace pfi pfrepravé, odbornost pfi skladovani, pecliva instalace
a montaz pfi uvedeni do provozu.

. Vyrobek provozujte pouze v bezvadném stavu za respektovani tohoto navodu.

- Poruchy a skody neprodlené oznamte a nechte odstranit.

- Dodrzujte uznana pravidla pracovni bezpecnosti.

. DodrZujte vnitrostatni pfedpisy.

- Za provozu se skFifi ohfiva az na vysokou povrchovou teplotu. K ochrané proti
moznym popaleninam doporucujeme, abyste pfed zahajenim prace na zafizeni
zkontrolovali vhodnym teplomérem povrchovou teplotu a event. si nasadili
ochranné rukavice.

Za potfebna ochranna opatfeni na pracovisti, jako napf. kryty, bariéry nebo osobni
ochranna zafizeni pro pracovniky, odpovida provozovatel, resp. vyrobce zafizeni.

Pro zaru€eni bezpecéné funkce zafizeni je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu v tomto
navodu.

Zmeény na zafizeni jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem vyrobce.

1.2,

Rozsah pouziti

Kyvné prevodovky AUMA jsou uréeny pro ovladani primyslovych armatur, jako napf.
klapek a kulovych kohout(.

Jina pouziti musi nejprve vyrobce vyslovné (pisemné) potvrdit.



GS 315 -GS 500
GZ 30.1 - GZ 40.1

Bezpecnostni pokyny

Nepfipustné je jejich pouZziti napf. pro:

- motorové manipulacni voziky dle EN ISO 3691

- zdvihadla dle EN 14502

. osobni vytahy dle DIN 15306 a 15309

. nakladni vytahy dle EN 81-1/A1

- eskalatory

- trvaly provoz (S1 podle IEC 60034—-1)

. regulaéni rezim (tfida D podle EN 15714-2: Permanentni modulace)

- prostfedi s radiaCni zatézi v jadernych zafizenich

. oblasti s nebezpedim vybuchu, ledaze by na typovém Stitku bylo vyslovné
uvedeno provedeni s ochranou proti vybuchu

V pfipadé neodborného pouziti nebo pouziti v rozporu se stanovenym ucelem se

nepiebira Zadna odpovédnost.

K podmince spravného pouziti patii také dodrzovani tohoto navodu.

1.3. Vystrazna upozornéni

[/\ VAROVANi |

|/A\ UPOZORNENI

Pro zdraznéni postupu dllezitych z hlediska bezpecnosti jsou v tomto navodu
uvedena tato vystraZzna upozornéni oznacena prislusnymi signalnimi slovy
(NEBEZPECI, VAROVANI, UPOZORNENI, OZNAMENI).

Bezprostifedné nebezpeéna situace s vysokym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpeéna situace se stirednim rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpecna situace s nizkym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize dojit k lehkym nebo stfednim poranénim.
Muze byt také pouzito v souvislosti s vécnymi $kodami.

Potencialné nebezpeéna situace. Nebude-li vystrazné upozornéni respektovano,
muze dojit k vécnym S§kodam. Nepouziva se pro skody na zdravi.

Bezpecnostni znacka A varuje pfed nebezpe€im poranéni.
Signalni slovo (zde NEBEZPECI) uvadi stupen rizika.

1.4. Upozornéni a symboly

Informace
-

Schéma zapojent

V tomto navodu se pouzivaji nize uvedend upozornéni a symboly:

Pojem Informace umistény pred textem poukazuje na dulezité poznamky a informace.

Symbol pro CLOSE (ZAVRENO) (armatura zaviena)
Symbol pro OPEN (OTEVRENO) (armatura oteviena)
Texty z jinych dokumentu

Texty z jinych dokumentl jsou zvyraznény jinym pismem. Napfiklad Schéma
zapojent.

[ WVysledek pfi akci

Popisuje vysledek predchoziho postupu.
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Identifikace GZ 30.1 —GZ 40.1
2. Identifikace
21. Typovy Sstitek

Obr. 1: Umisténi typového Stitku

[11  Typovy stitek pfevodovky

Typovy stitek prevodovky
Obr. 2: Typovy 8titek pfevodovky (pfiklad GS 315)

& AUMA Riester GmbH & Co. KG ¢
D-79379 Mllheim, Germany
GS 315-F40
Auftragsnr: 12345678
Nr: 0520CG12345
i: 424:1 90°

Faktor: 162 Vers:RR
T max: 90000 Nm

Fett: F15 IP67
Temp: -40°C/+180°C

[11  Jméno vyrobce

[2] Adresa vyrobce

[3] Typové oznaceni - pfipojeni na armaturu (pfiruba)
[4] Cislo zakazky

[5] Sériové cislo

[6] Redukce

[7] Faktor

[8] Max. toivy moment armatury (moment na vystupu)
[91 Typ maziva

[10] Pfip. teplota okoli

[11] Provedeni s ochranou proti vybuchu (volitelng)
[12] Podle pfani zakaznika volitelné obsaditelné

[13] Kryti

[14] Provedeni

[18] Kyvny uhel

[16] Koéd DataMatrix
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Identifikace

Typové oznaceni

Zakazkové cislo

Sériové cislo

Redukce

Faktor

Typ maziva

Provedeni s ochranou
proti vybuchu (volitelné)

Provedeni

Popisy k udajim na typovém stitku

Obr. 3: Typové oznaleni (pfiklad)

1. 2.
1. Typ a konstrukéni velikost pfevodovky
2. Velikost pfiruby pro pfipojeni na armaturu
Typ a konstrukéni velikost
Tento navod je platny pro tyto pfistroje a konstrukéni velikosti:

Kyvna pfevodovka typu GS, konstrukéni velikosti 315 — 500

Na zakladé tohoto Cisla muze byt produkt identifikovan a mohou byt stanovena
technicka data pfistroje a data pfistroje vztazena k zakazce.

V pfipadé zpétnych dotazu k produktu vzdy uvadéjte toto Cislo.

Na internetovych strankach http://www.auma.com > Service & Support > myAUMA,
nabizime sluzbu, pomoci které si mize opravnény uzivatel pfi zadani zakazkového
Cisla stahnout dokumentaci tykajici se zakazky, schémata zapojeni a technické udaje
(v némeckém a anglickém jazyce), osvéd&eni o piejimaci zkousce, provozni navod
a dalsi informace tykajici se zakazky.

Popis sériového ¢éisla (na prikladu 0520CG12345)

05 20 CG12345

05 Misto 1+2: Tyden montaze = kalendarni tyden 05
20 Misto 3+4: Rok vyroby = 2020

CG12345 Interni Cislo pro jednoznacné oznaceni produktu

Diky redukci v pfevodovce a redukénimu pfevodu se sniZi potfebné vstupni momenty
a zvySi pfestavna doba.

Mechanicky koeficient pfepoctu pro stanoveni velikosti pohonu:
vstupni moment = potfebny kroutici moment armatury (moment na vystupu) / faktor.

Kratké oznaceni AUMA pro typ maziva pouzivany v prostoru prevodovky.

Nebezpedi vybuchu pfi pouziti chybného maziva v oblastech s nebezpeéim
vybuchu!

- Prevodovku s typem maziva F21 nepouzivejte v oblastech s nebezpeim
vybuchu.

- Nemichejte vzajemné rizna maziva.

Pfevodovky se smi pouzivat v oblastech s nebezpedim vybuchu pouze v pfipadé,
pokud je na typovém stitku uvedeno provedeni s ochranou proti vybuchu. U provedeni
s ochranou proti vybuchu plati jiné (snizené) to¢ivé momenty armatury a pocet otacek
na vstupu nez u provedeni s ochranou proti povétrnostnim vlivam.

Prvni pismeno provedeni udava polohu Snekové hridele ke Snekovému kolu
(pohled na vstupni hfidel).

Druhé pismeno udava smér otaceni na vystupu (pohled na kryt skfiné) pfi otaceni
vstupni hfidele doprava.



Identifikace

GS 315 -GS 500
GZ30.1 - GZ 40.1

Provedeni: Poloha Snekové hridele a smér otaceni na vystupu GS 315 — GS 500

Popis ctyr riznych provedeni (pohled na kryt skfing):

Kratka indikace Smeér otaceni u vstupni hiidele Poloha $nekové htidele Smér otaceni na vystupu

RR pravotociva R = doprava R = pravotociva

LL pravotociva L = doleva L = levotoCiva

RL pravotociva R = doprava L = levotoCiva

LR pravotociva L = doleva R = pravotociva

Koéd DataMatrix S naSi aplikaci asistence AUMA muzete oskenovat kéd DataMatrix, a ziskate tim
jako autorizovany uzivatel pfimy pfistup k zakazkovym dokumentim vyrobku, aniz
byste museli zadavat Cislo zakdzky nebo série.
Obr. 4: Odkaz na aplikaci asistence AUMA:
[E actor -
O e
Dalsi sluzby a podpora, software/aplikace/... viz www.auma.com.
2.2. Strucény popis

Kyvné pfevodovky typu GS jsou Snekové prevodovky, které pfenasi otocny pohyb
na vstupni strané na kyvny pohyb na vystupu. Snekové pfevodovky mohou byt

ovladany elektromotorem (oto€nym servopohonem) nebo manualné (nap¥. pomoci
ruéniho kola). Diky velké redukci v pfevodovce se snizuji potfebné vstupni momenty.

Interni, mechanické koncové dorazy omezuji kyvny uhel na vystupu na 0° — 135°(Ize
nastavit).

Snekové prevodovky dodavame v riiznych provedenich, aby se realizovaly rizné
montazni podminky a sméry otaceni.
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Pfeprava a skladovani

3.

Preprava a skladovani

3.1.

Preprava

Pfeprava na misto ureni v pevném obalu.

_ Spojka neni v pfevodovce zajisténa a miize vypadnout!

Nebezpedi poranéni.

—

Pfed pfepravou vyjméte spojku ze skiiné pfevodovky.

Obr. 5: Spojka

& NEBEZPECi Nebezpecéné zavésSené biemeno!

Hrozi nebezpedi smrti nebo vaznych poranéni.

—

—

NESTAT pod zavé$enym bfemenem.

U zavésnych Sroubl zkontrolujte pevné ulozZeni ve skfini (zkontrolujte hloubku
zaSroubovani).

Pro pfipevnéni zvedacich popruht a kruhovych smycek respektujte udaje
vyrobce.

Dodrzujte celkovou hmotnost (pfevodovka, redukeni prevod).

Zavésné Srouby jsou schvaleny vyhradné pro hmotnost zobrazenych uspofadani
(pfevodovka a redukéni pfevod) pisluSnych konstrukénich velikosti (pfevodovka
a redukeni pfevod).

Zajistéte bifemeno proti vypadnuti, sklouznuti nebo pfevraceni.

Provedte zkuSebni zdvihnuti do malé vySky, zabrarite pfedvidatelnym rizikm,
napfr. v dusledku pfevraceni.

VsSeobecné pokyny

Servopohony pro Snekovou prevodovku GS 315 — GS 500 jsou dodavany z vyroby
vzdy samostatné a je nutné je také samostatné prepravovat a zvedat. DalSi informace
viz navod k obsluze servopohonu.

GS 315 -GS 500

Prevodovky konstrukéni velikosti 315-500 jsou dodavany z vyroby se dvéma
zavésnymi Srouby. ZavésSeni se provadi pomoci obou zavésnych Sroubd, vodorovné
nebo svisle. Zavéseni plati také pro pfevodovky s namontovanym reduk&nim
pfevodem GZ.



GS 315 -GS 500
Pfeprava a skladovani GZ 30.1-GZ40.1

Obr. 6: Priklad horizontalniho a vertikalniho zavéseni GS 315 — GS 500

(1] (2]

[1] horizontalni zavéseni
[2]  vertikdlni zavéSeni

Jen u GS 315

GS 315 se mlze také zvedat vertikalné pomoci zavésného Sroubu v kombinaci s
kruhovou smyckou.

Toto zavéseni je mozné pouze u pirevodovek typu GS 315 bez redukéniho
prevodu. Zavéseni pouze na zavésném Sroubu a bez kruhové smycky neni
pripustné.

Obr. 7: Pfiklad vertikéIniho zavéSeni GS 315

(2]

[1]1  Pripustné: Vertikalni zavéSeni pomoci zavésného Sroubu a kruhové smycky
[2] Nepfipustné: Vertikalni zavé3eni bez kruhové smycky

10
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Pfeprava a skladovani

Tabulka 1:
Hmotnosti prevodovky se spojkou (bez otvoru), s naplni tuku v prostoru prevodovky a nejmensi
velikosti priruby

Typ Hmotnost [kg]
GS 315 520

GS 315/GZ 30.1 630

GS 400 980

GS 400/GZ 35.1 1100

GS 500 1800

GS 500/GZ 40.1 2 000

GS 500/GZ 16.1 + GZ240.1 2030

3.2. Skladovani

Dlouhodobé skladovani

Nebezpecdi koroze v dlsledku nespravného skladovani!

—

—

—

—

Skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti (maximalni vihkost vzduchu 70 %).
Chranit proti podlahové vihkosti uskladnénim v regalu nebo na dfevéné paleté.
Zajistit ochranu proti prachu a jinym necistotdm zakrytim pohonu.

Nelakované plochy oSetfit vhodnym antikoroznim pfipravkem.

V pfipadé dlouhodobého uskladnéni (déle nez 6 mésicl) dodrzujte tyto body:

1.

Pfed skladovanim:

Zajistit ochranu nechranénych ploch, zvlasté vystupnich dild a montaznich
ploch, antikoroznim pfipravkem s dlouhodobym ucinkem.

V odstupech asi 6 mésicu:

Kontrola tvofeni koroze. Objevu;ji-li se zarodky koroze, provést novou ochranu
proti korozi.

1



GS 315 -GS 500

Montaz GZ 30.1-GZ40.1
4. Montaz
4.1. Montazni poloha

Zde popsany vyrobek muizete pouzivat v libovolné montazni poloze, bez omezeni.

m Poskozeni radialnimi silami!
PouZziti, u kterych se prenasi radialni sily na vstupni hfidel, mohou zpusobit poSkozeni
pfevodovky.

-V takovych pfipadech NEMONTUJTE spojovaci hfidel pfimo na vstupné hfidel,
ale pfipojte ji ke vstupni hfideli pomoci spojky nebo kardanové hfidele.

4.2. Montaz ruc¢niho kola

U pfevodovek pro ruéni ovladani se ru€ni kolo dodava volné. Instalace se provadi
na misté podle zde uvedeného popisu.

Obr. 8: Ruéni kolo (pfiklad)

[7]

[11  Pojistny krouzek vstupniho hfidele (Castecné potfebny)
[2]  Vstupni hiidel pfevodovky

[3] Distanéni podlozka (Castecné potfebna)

[4] Ruéni kolo

[5] Distanéni podlozka (Castecné potfebna)

[6] Pojistny krouzek

[7] Kli¢ka ruéniho kola

1. U vstupnich hfidelt s drazkou: Nasadte pojistny krouzek [1] na vstupni hFidel

(2].

2. Je-li zapotfebi, nasadte distan¢ni podlozku [3].
3. Nasadte rucni kolo [4] na vstupni hfidel.
4. Je-li zapotfebi, nasadte distan¢ni podlozku [5].
5. Rucéni kolo [4] zajistéte pfilozenym pojistnym krouzkem [6].
6. Namontujte kli€ku [7] na ruéni kolo.
4.3. Servopohony pro motorovy provoz

Montaz servopohont na pfevodovku je popsana v pfislusném navodu k obsluze
servopohonu.

12
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Montaz

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodate€né k provoznimu navodu servopohonu.

Srouby k pohonu

Pro instalaci servopohontt AUMA jsou k pfevodovce pfilozeny Srouby. Pfi montazi
jinych pohonl se muize stat, ze jsou tyto Srouby pfili§ dlouhé nebo kratké (mala
hloubka zaSroubovani).

Spadnuti pohonu v disledku zlomu nevhodnych Sroub.
Hrozi nebezpedi smrti nebo vaznych poranénil

- Zkontrolujte délku Sroubd.

- PouZivejte pouze Srouby zde uvedené tfidy pevnosti.

Srouby musi zasahovat dostate&né hluboko do vnitiniho zavitu, aby zajistily nosnost
pohonu a zachytily pfi¢né sily vznikajici plsobicim utahovacim momentem.

P¥ili§ dlouhé Srouby mohou pfiléhat k Eastem skfiné, ¢imz hrozi nebezpedi radialniho
pohybu pohonu vzhledem k pfevodovce. To mlze zplsobit odlomeni Sroubd.

4.3.1.

Montazni polohy otoéného pohonu s kyvnou prevodovkou

Montazni polohy A — D pro otoény pohon s kyvnou prevodovkou
A B

Tyto montazni polohy nejsou mozné pro vSechny konstrukéni velikosti/redukce.
Pri priliS malém rozestupu mezi tchytem valce a krytem hrozi ¢astec¢né riziko
umackani.

Zohlednéte pfi vybéru montazni polohy prostorové poméry na uréeném misté pouZiti.
Montézni polohy Ize dodate¢né& lehce zménit.
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Montaz

GS 315 -GS 500
GZ30.1 - GZ 40.1

4,

Ta

Vhodné dosedaci pfiruby

GS 500/GZ 16.1 (4:1) + GZ

14

3.2. Montaz dosedaci priruby

bulka 2:

Prevodovka

GS 315
GS 315/GZ 30.1 - 4:1
GS 315/GZ 30.1 - 8:1
GS 315/GZ 30.1 - 16:1
GS 315/GZ 30.1 - 32:1
GS 315/GZ 30.1 - 40:1
GS 400
GS 400/GZ 35.1 - 4:1
GS 400/GZ 35.1 - 6:1
GS 400/GZ 35.1 - 8:1
GS 400/GZ 35.1 - 8:1
GS 400/GZ 35.1 - 16:1
GS 400/GZ 35.1 - 32:1
GS 500
GS 500/GZ 40.1 - 8:1
GS 500/GZ 40.1 - 16:1
GS 500/GZ 40.1 - 32:1
GS 500/GZ 40.1 - 45:1

40.1 (16:1) - 64:1

Kroky montaze

Pro montaz servopohonu je potfebna dosedaci pfiruba. V zavislosti na provedeni je
pfiruba pro montaz servopohonu namontovana jiz v zavodé.

Redukce Vstupni hridel Dosedaci pfiruba pro montaz servopohonu
[mm] EN I1SO 5210 DIN 3210
53:1 60 F30 -
212:1 40 F16 G3
424:1 30/40 F14 G1/2
848:1 30/40 F14 G1/2
1696:1 20 F10 GO
2120:1 20 F10 GO
54:1 80 F35 -
216:1 50 F25 G4
324:1 40 F16 G3
432:1 40 F16 G3
432:1 30 F14 G1/2
864:1 F14 G1/2
1728:1 %0 F14 G1/2
52:1 100 F40 -
416:1 40 F25 -
832:1 40 F16 G3
1664:1 F14 G1/2
2 340:1 30 F14 G1/2
3 328:1 F14 G1/2

1.  Vycistéte dosedaci plochy, nechranéné plochy dikladné odmastéte.



GS 315 -GS 500
GZ 30.1 - GZ 40.1 Montaz

Obr. 9: Pfiklad montaze dosedaci pfiruby na pfevodovku s redukénim pfevodem

[11  Pfevodovka s redukénim pfevodem
[2] Valcovy kolik

[3] Dosedaci pfiruba

2. Namontujte valcovy kolik [2].

3. Nasadte dosedaci pfirubu [3] a upevnéte ji Srouby.
4.  Srouby utahujte do kfize togivym momentem podle tabulky.

Tabulka 3:
Utahovaci momenty pro Srouby (pro instalaci servopohonu a dosedaci priruby)
Zavit Utahovaci moment [Nm]
Trida pevnosti A2-80
M10 48
M16 200
M20 392
M30 1422
M36 2481

5.  Servopohon AUMA instalujte podle pfisluSného provozniho navodu
servopohonu.

15
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Montaz GZ30.1 - GZ40.1

44, Montaz prevodovky na armaturu

441. Prehled variant spojek

Konstrukce Obr. 10: Pfipojeni na armaturu pomoci spojky

[11  Vyvrts drazkou
[2]  Vnitini CtyFhran
[3]  Vnitini dvoustén
Pouziti - Pro armatury s pfipojkami podle EN 1ISO 5211
- Pro otécivé, nestoupajici vieteno

4.4.2. Montaz prevodovky se spojkou na armaturu

Spojky bez otvoru, resp. pfedvrtané spojky se musi pfed instalaci pfevodovky na
armaturu obrobit nacisto podle hfidele armatury (napf. s vyvrtem a drazkou, vnitfnim
dvousténem nebo vnitfnim étyfhranem).

Informace  Armaturu a pfevodovku je nutné smontovat ve stejné koncove poloze. Standardni
stav dodani pohonu je koncova poloha CLOSE (ZAVRENO). }
- Doporug&ena montazni poloha u klapek: Koncova poloha ZAVRENO.
- Doporucena montazni poloha u kulovych kohouti: Koncova poloha
OTEVRENO.

m Poskozeni radialnimi silami!
PouZziti, u kterych se prenasi radialni sily z hfidele armatury na spojku, mohou
zpusobit poSkozeni spojky.
-V takovych pfipadech NEMONTUJTE pfevodovku pfimo na armaturu, ale spojte
ji s armaturou pfes podpéru krouticiho momentu.

—_

Kroky montaze Je-li zapottebi, posurite pfevodovku ruénim kolem do stejné koncové polohy

jako armaturu.
2. Vycistéte dosedaci plochy, vSechny plochy dikladné odmastéte.
Na dosedaci plochy doporuéujeme nanést povrchovy tmel.

4. PoutZijte antikorozni prostfedek pro hfidel armatury a také pro vnitfni a vnéjsi
Cast spojky (doporuceni: CorrosionX HD).

w

16
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GZ 30.1 - GZ 40.1 Montaz

5. Spojku [1] nasadte na hfidel armatury [2] a zavitovym kolikem [3] nebo pruznou
podlozkou ji zajistéte proti axialnimu prokluzu. Pfitom dodrzujte rozméry X, Y
nebo L (viz obrazek a tabulka <Montazni polohy spojky>).

Obr. 11: Pfiklad: Nasazeni spojky

Il

[11  Spojka
[2] Hfidel armatury
[3] Zavitovy kolik

Obr. 12: Montazni polohy spojky

Tabulka 4:

Rozméry [mm] GS 315 GS 400 GS 500

EN 1SO 5211 F40 F48") F48 Feo!) F60
(F60/AUMA)

X max. 26 36 40

Y max. 0 0 0

L max. 280 285 375

1)  Rozméry spojky nespliuji pozadavky normy EN ISO 5211

17
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GS 315 -GS 500
GZ30.1 - GZ40.1
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Informace

Informace

Praktické zkuSenosti ukazaly, Ze je obtizné dotahovat Srouby nebo matky velikosti
M30 a vétsi pfedepsanym utahovacim momentem. Proto hrozi nebezpedi radialniho
posunuti $nekové prevodovky vuci pfirubé armatury. Pro zlepSeni adheze mezi
armaturou a pfevodovkou doporucujeme pouZit na zavit Sroubu tenkou vrstvu Loctite
243 (nebo podobného pfipravku pro zajisténi Sroubu).

6. Nasadte pfevodovku. Je-li zapotfebi, pfevodovku mirné pootocte, az zapadne
ozubeni spojky.

Obr. 13:

Dbejte na vystiedéni (pokud existuje) a na dokonalé dosedani pfiruby.

7. Pokud pfirubové otvory nelicuji se zavity:
7.1 Otéacejte ruénim kolem, dokud nebudou otvory licovat.
7.2 Event. pfevodovku pfesadte o jeden zub na spojce.
8. Prevodovku upevnéte Srouby.

Informace: Aby nedoslo ke kontaktni korozi, doporu€ujeme zalepit Srouby
tésnicim prostfedkem na zavity.

9.  Srouby utahuijte do kFize togivym momentem podle tabulky.

Tabulka 5:

Utahovaci momenty pro Srouby

Zavit Utahovaci moment [Nm]
TFida pevnosti 8.8

M36 2600

M42 4000



GS 315 -GS 500
GZ 30.1 - GZ 40.1

Zobrazeni

5. Zobrazeni

5.1. Mechanicky ukazatel polohy / ukazatel chodu

Obr. 14: Mechanicky ukazatel polohy

5 b (@

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

1

Kryt skfiné

Kryt ukazatele

Indikaéni znacka

Symbol pro polohu OPEN (OTEVRENO)
Symbol pro polohu CLOSE (ZAVRENO)

Vlastnosti Mechanicky ukazatel polohy:

Slouzi jako ukazatel chodu
(Kryt ukazatele [2] s indikacni znackou [3] se otoci, kdyz je servopohon v chodu)

plynule indikuje polohu armatury 3
(Indikacni znacka [3] nasleduje pohyb polohy armatury a otoci se z OTEVRENO
na ZAVRENO nebo opacné o cca 90°)

ukazuje dosazeni koncovych poloh (OTEVRENO/ZAVRENO)
(Indikagni znacka [3] ukazuje na symbol = pro polohu OTEVRENO [4] nebo
na symbol X pro polohu ZAVRENO [5])

19
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Uvedeni do provozu GZ 30.1-GZ40.1
6. Uvedeni do provozu
6.1. Koncové dorazy v prevodovce

Interni koncové dorazy vymezuji kyvny Uhel. Chrani armaturu pfed pretizenim.

Nastaveni koncovych dorazl provadi zpravidla vyrobce armatury pred instalaci
armatury do potrubi.

Koncové dorazy jsou pfi vyrobé nastaveny na kyvny uhel 90°, pokud neni v
objednavce uveden jiny uhel.

| & UPOZORNENI Oteviené, otoéné dily (klapky/kohouty) na armature!
Deformace a poSkozeni na armature.

- Koncové dorazy nastavuje jen vyskoleny odborny personal.

- Koncové dorazy nastavte tak, aby NEBYLO mozné na né najet v normalnim
provozu.

Informace Poradi nastaveni je zavislé na armature:

- Doporuceni u klapek: Nejprve nastavte koncovy doraz do polohy CLOSE
(ZAVRENO).

. Doporuceni u kulovych kohouti: Nejprve nastavte koncovy doraz do polohy
OPEN (OTEVRENO).

PFi kontrole polohy hfidele armatury Ize demontovat kryt ukazatele.

6.1.1. Nastaveni koncového dorazu polohy ZAVRENO (klapky)
Obr. 15: Koncovy doraz

= (1] 3]

(2

[11  Srouby
[2] Koncovy doraz
[3] Kryt

1. Povolte vSech osm Sroubu [1] na koncovém dorazu [2], ale nesnimejte je.
Koncovy doraz by se mél volné otacet.

m Zadna ochrana armatury proti pretizeni pfi uvolnéném koncovém dorazu!

- P¥i obsluze v motorovém provozu: Jizdu v€as vypnéte pred koncovou polohou
armatury (dbejte na dobéh).

— Posledni usek drahy pfestaveni bezpodminecné pohybujte v ruénim provozu.

2. Pomoci ruéniho kola najedte armaturou do polohy CLOSE (ZAVRENO).
Zkontrolujte, zda se sou€asné otac¢i koncovy doraz [2].

20
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GZ 30.1-GZ 40.1 Uvedeni do provozu

3. Otoéte koncovy doraz [2] do dosaZeni polohy ZAVRENO o&kovym klicem ve
smeéru hodinovych ruci¢ek az na doraz. U namontovaného servopohonu (pfi
ruénim ovladani neni potfebné): Koncovy doraz [2] otocte o 1/4 otacky zpét
proti sméru hodinovych rucicek.

[__1'im je zaru€eno, Ze nedojde k najeti koncového dorazu pfevodovky pfi
namontovaném servopohonu v motorovém provozu a armatura se muze pfi
momentovém vypinani t&ésné uzavfit.

4.  Srouby [1] utdhnéte do kFiZze togivym momentem podle tabulky.

Tabulka 6:

Utahovaci momenty pro Srouby u koncového dorazu

Prevodovka Srouby [1] Utahovaci moment T, [Nm]
GS 315 M20 392

GS 400 M30 1422

GS 500 M36 2481

Nasleduji dalSi nastaveni:

. Pokud je pfevodovka vybavena krytem ukazatele: Zkontrolujte, zda se znacka
shoduje se symbolem CLOSE (ZAVRENO). Viz <Nastaveni mechanického
ukazatele polohy>.

. Pokud je pfevodovka smontovana se servopohonem, muze byt po tomto
nastaveni ihned nastaveno vypinani v koncové poloze ZAVRENO: viz <Viypinani
v koncovych polohach prostfednictvim otoéného servopohonu>.

6.1.2. Zména nastaveni koncového dorazu polohy OTEVRENO (klapky) nebo kyvného tGhlu na
prevodovce
Kyvny uhel musi byt zménén pouze tehdy, kdyz neni dostadujici jeho rozsah pro
nastaveni koncovych doraz(.

Obr. 16: Typovy stitek s uvedenim kyvného rozsahu
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Uvedeni do provozu GZ 30.1-GZ40.1

Obr. 17: Koncovy doraz (na obrazku konstrukéni velikost 315)

— 1 Bl @ Bl

i

LS SN S
Irl
-

M=

f

(2]

[1]  Sroub

[21  Ochranna krytka

[3] Srouby pro predpinaci matici
[4] Predpinaci matice

[5] Koncova matice

[6]  Pary bezpecnostnich klinovych femenic (pro OPEN (OTEVRENO) a CLOSE
(ZAVRENO)

[7] Dorazova matice

1.  Sejméte vSechny Ctyfi Srouby [1] a ochrannou krytku [2].
2. Povolte Srouby [3], ale nesnimejte je.
3. Zména kyvného uhlu:

m Mozné poskozeni armatury nasledkem chybné namontovanych bezpeénostnich
klinovych femenic!

- Koncovou matici uplné nevySroubovavejte.
- Plochy klind bezpe&nostnich klinovych femenic musi sméfovat k sobé.

3.1 VySroubujte koncovou matici [5] v€etné pfedpinaci matice [4] az na konec
zavitu Snekové hridele, ale neodSroubovaveijte ji uplné.

3.2 Najedte armaturou v ruénim rezimu do poZadované koncové polohy
OTEVRENO.

3.3 Sroubuijte koncovou matici [5] v&etné predpinaci matice [4] ve sméru
hodinovych ruci¢ek tak daleko, dokud pevné nedolehne na bezpeénostni
klinové Femenice [6] a dorazovou matici [7].
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GZ 30.1 - GZ 40.1 Uvedeni do provozu

4. Prisroubujte pfedpinaci matici [4] a koncovou matici [5] Srouby [3]. Dodrzujte
pfedepsany utahovaci moment!

Tabulka 7:

Utahovaci moment pro Srouby [3]

Prevodovka Utahovaci moment [Nm]
GS 315 35

GS 400 70

GS 500 70

5.  Zkontrolujte, zda je O-krouzek na ochranné krytce v pofadku, v pfipadé
poskozeni nahradte novym.

6. Nasadte ochrannou krytku [2] a Srouby [1] utahnéte do kfize.
Informace: Na dosedaci plochy doporu¢ujeme nanést povrchovy tmel.

Informace Pokud je pfevodovka smontovana se servopohonem, musi byt polohove spinani pro
koncovou polohu OTEVRENO nové nastaveno podle navodu k obsluze servopohonu.

6.2. Vypinani v koncovych polohach prostrednictvim otoéného servopohonu

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodatecné k provoznimu navodu servopohonu.

- Vypinani v koncovych polohach musi byt nastaveno podle pfislusného
provozniho navodu servopohonu.

. Kyvné pohony typu GS 315 — GS 500 jsou dodavany nezavisle na servopohonu.
Nastaveni koncovych doraz( pfevodovky a nastaveni polohovych a
momentovych spinacl musi provést vyrobce armatur nebo nejpozdéji odborny
personal v misté instalace.

- PFi nastavovani momentového vypinani v otoéném servopohonu nesmi vypinaci
moment pro oba sméry pfekro¢it max. pfipustny vstupni moment pfevodovky
(viz Technické udaje nebo typovy §titek).

. Aby se zabranilo poskozeni armatury, nastavte momentové spinani
v servopohonu na tuto hodnotu:
vypinaci moment = to€ivy moment armatury / faktor (viz typovy Stitek)

. Zjistéte dobéh servopohonu ob&ma smeéry, tzn. o jakou hodnotu se armatura
dale pohybuje po vypnuti motoru?

6.3. Nastaveni mechanického ukazatele polohy

Koncova poloha 1. Najedte armaturou do koncové polohy ZAVRENO a zkontrolujte nastaveni.
ZAVRENO [ —pastaveni je spravné tehdy, pokud se ukazatel shoduje se symbolem CLOSE
(ZAVRENO).

2. Pokud neni spravna poloha ukazatele:
2.1 Nepatrné povolte tfi matice [1] na krytu ukazatele.
2.2 Kryt ukazatele otoéte na symbol pro polohu ZAVRENO.
2.3 Opét utahnéte matice.

23



Uvedeni do provozu
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Koncova poloha
OTEVRENO

24

3. Najedte pohonem do koncové polohy OTEVRENO a zkontrolujte nastaveni.

[_Nastaveni je spravné tehdy, pokud se ukazatel shoduje se symbolem
OTEVRENO.
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Servis a udrzba

7. Servis a udrzba
[/A UPOZORNENI| Skody v disledku neodborné udrzby!

- Vykonavanim praci preventivni Udrzby a servisem povéfujte pouze vyskolené
odborné pracovniky, ktefi k tomu byli povéfeni provozovatelem a vyrobcem
zafizeni. Pro tyto €innosti doporu€ujeme kontaktovat nas servis.

- Ukony udrzby a servis provadéjte pouze tehdy, pokud je zafizeni mimo provoz.

AUMA . . "y T . i “ .
Servis & S Firma AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, napf. opravy a udrzbu nebo Skoleni
ervis & Support ., ;akazniky. Kontaktni adresy jsou uvedeny na internetu (www.auma.com).
71. Preventivni opatreni pro udrzbu a bezpe¢ny provoz
. Provedte pfed uvedenim do provozu vizualni kontrolu uniku tuku a poskozeni
laku (koroze).
- Eventualni poSkozeni laku peclivé opravte. Originalni barvu v malych nadobkach
dodava firma AUMA.
7.2. Intervaly udrzby
Doporuceni pro zafizeni se silnymi vibracemi
. U zafizeni se silnymi vibracemi, 6 mésicu po uvedeni do provozu a poté ro¢né:
Zkontrolujte utazeni upeviiovacich §roubl mezi servopohonem a
armaturou/prevodem. V pfipadé potfeby dotahnéte Srouby utahovacimi momenty
uvedenymi v kapitole <Montaz>. U Sroubu, které jsou napf. pfilepené tésnicim
prostfedkem na zavity, toto doporu€eni odpada.
Doporuceni pro vyménu tuku a tésnéni:
. PFi obCasné aktivaci (typicky instalace do zemé) jsou pfevodovky bezudrzbové.
Neni tfeba ménit tuk nebo domazavat.
. PFi CastéjSim provozovani (typicky pravidelny provoz) doporucujeme vyménu
tuku a tésnéni po 4-6 letech.
m Poskozeni pfevodovky Spatnym tukem!

- Pouzivejte pouze origindlni maziva od AUMA.

- Maziva mezi sebou nemichejte.

Upozornéni pro pouziti v prostorach s nebezpeéim vybuchu kategorie M2, 2G,

3G,2D a 3D

- Nezbytné nutné je dodrZovani teplot okoli, druhu provozu a dob chodu
uvedenych v technickych Udajich na typovém stitku.

. Zvlasté pfi pouziti v prostorach, ve kterych hrozi nebezpedi vybuchu v disledku
tvorby prachu, provadéijte pravidelné vizualni kontrolu, zda nedo$lo k
nahromadéni prachu nebo necistot. V pfipadé potfeby pfistroje vycistéte.

. Kryt ukazatele s prazorem je schvalen pouze pro rozsah pouziti podle ATEX
2G Ex h IIB T4 Gb nebo T3.

. PFi pouziti mechanickych koncovych spinacéu (volitelné) musi byt dodate¢né
dodrzovan navod k montazi a pfipojeni vyrobce.

7.3. Likvidace a recyklace

NaSe pfistroje jsou vyrobky s dlouhou Zivotnosti. Ale i u nich pfichazi doba, kdy musi
byt nahrazeny. Zafizeni jsou navrzena modularné, a proto se mohou demontované
soucasti a materialy dobfe oddélit a roztfidit na:

. razné kovy,

- plasty

- tuky a oleje
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VSeobecné plati:

Tuky a oleje jsou zpravidla latky ohroZujici vodu, které se nesmi dostat do
Zivotniho prostfedi.

- Demontovany material pfedejte k fadné likvidaci nebo odevzdejte do tfidéného
sbéru.

. Dodrzujte narodni pfedpisy pro likvidaci pouzitého materialu.
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GZ 30.1 - GZ 40.1 Technické udaje

8. Technické udaje

V niZe uvedenych tabulkach jsou kromé standardniho provedeni uvedeny i volitelné
moznosti. Pfesné provedeni je uvedeno v technickém datovém listu dané zakazky.
Technicky datovy list dané zakazky naleznete ke staZzeni na internetu na adrese

http://www.auma.com v némeckém a anglickém jazyce (nutné zadani Cisla zakazky).

Informace

8.1. Technické udaje kyvné prevodovky

Vybaveni a funkce

Material Snekového kola

Provedeni

Material krytu

Samosvornost

Koncové dorazy

Pevnost koncového dorazu

Pevnost koncového dorazu se
specialni redukci

Kyvny thel GS 315 — GS 500

Mechanicky ukazatel polohy

Vstupni hridel

pro fidici rezim: tvarna litina

pro regulacéni rezim: bronz

Standardné: Uzavirani armatury smérem doprava RR, uzavirani armatury smérem doleva LL
Volitelné: RL resp. LR

Standardné: Seda litina (GJL-250)

Tvarna litina (GJS-400-15)

PFevodovky jsou v normalnich provoznich podminkach v klidovém stavu samosvorné; silné otfesy mohou
samosvornost odstranit. Z pohybu neni zaru¢eno bezpecéné brzdéni. Pokud je to nutné, musi byt
instalovana samostatna brzda.

Volitelné:

S tvarovym stykem pro obé koncové polohy prostfednictvim dorazové matice, velmi jemné nastavitelné

Garantovana pevnost koncového dorazu (v Nm) pfi ovladani na vstupni strané podle AWWA

Typ GS 315 GS 400 GS 500
Redukéni prevod GZ 30.1 GZ 35.1 GZ 40.1 Gz GZ
40.1  16.1
Redukce 8:1 16:1 32:1 8:1 16:1 321 1611 3211 16:1 4:1
[Nm] 450 250 450 450 450
Garantovana pevnost koncového dorazu (v Nm) pfi ovladani na vstupni strané
Typ GS 315 GS 400 GS 500
Redukéni prevod GZ 30.1 GZ 35.1 GZ 401
Redukce 4:1 16:1 40:1 4:1 6:1 8:1 8:1 45:1
[Nm] 450 250 450 450 500

Standardné: Moznost prestaveni 0° — 135°; nastaveni pfi vyrobé na 92°, neni-li pfi objednani uveden
jiny uhel

Volitelné: Kyvny thel > 100°, prokluzujici bez koncovych dorazu, provedeni GSD.

Pfipustné je prokluzujici bez koncového dorazu do max. 10 otaek Snekového kola. Dbejte
na zvlastni dimenzovani!

Standardné: Kryt ukazatele pro plynuly ukazatel polohy

Volitelné: - Kryt ukazatele utésnény pro vodorovnou venkovni instalaci
- Ochranny kryt pro montaz do zemé misto krytu ukazatele

Pro pouziti s plynem musi byt v pfipadé izolovaného krytu ukazatele instalovan
odvzdusnovaci ventil v krytu ukazatele nebo odvzdusnovaci drazky v prirubé armatury.

Valec s licovanym perem podle DIN 6885-1

27



Technické udaje

GS 315 -GS 500
GZ30.1 - GZ40.1

Ovladani

Motorovy provoz

Ruéni provoz

Redukeéni prevod

Redukéni prevod

Pripojeni na armaturu

Pfipojeni na armaturu

Spojka s vroubkovanim jako
pripojeni k hrideli armatury

- S elektrickym oto€nym servopohonem, pfimo nebo pfes redukéni prevod VZ/GZ
- Dosedaci pfiruby pro montaz oto¢ného servopohonu

Mozné praméry ru¢niho kola (podle normy EN 12570), volba podle momentu na vystupu:

Typ GS 315

Redukéni prevod - GZ 30.1

Redukce 53:1 212:1 424:1 848:1 1696:1 2120:1

Ruéni kolo @ [mm] - - 800 500/830 400 400

Typ GS 400

Redukéni prevod - GZ 35.1

Redukce 54:1 216:1 324:1 432:1 432:1 864:1 1728:1

Ruéni kolo @ [mm] - - - - 800 800 500/630

Typ GS 500

Redukéni prevod GZ16.1
GZ 40.1 + GZ 401

Redukce 52:1 416:1 832:1 1664:1 2 340:1 3328:1

Ruéni kolo @ [mm] - - - 800 800 500/630

Standardné: - Ruéni kolo z hliniku
- Rucni kolo s rukojeti

Volitelné: - Ruéni kolo z GJL-200
- Uzamykatelné ru¢ni kolo
- Polohové spinani WSH k signalizaci polohy a koncovych poloh

- Typ GZ jako koaxialni stuperi ¢elniho kola s riznymi redukénimi poméry ke snizeni vstupnich
momentu .

- Moznost kombinace s kuzelovou pfevodovkou GK pfimo na GS nebo na GS s GZ (90° obraceni
sméru vstupniho hfidele)

Rozmeéry dle EN ISO 5211: Je tfeba dodrzovat maximalni to¢ivé momenty podle EN ISO 5211
pfipeviovaci pfiruby.
Standardné: - S vystfedénim
Standardné: - S predvrtanim
- Snekova prevodovka 4 x 90° Ize pfepnout na spojku

Volitelné: Finalné obrobené s vyvrtem a drazkou, vnitfnim &tyfrhranem nebo vnitfnim dvousténem

se zavitovym kolikem pro zajisténi na hfideli armatury

Zaznamenavani drahy pro signalizaci polohy a koncovych poloh

Jednotky snimace polohy
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- Jednotka snimace polohy WSG (Hallovy snimace) pro signalizaci polohy a koncovych poloh pro
presné zpétné vedeni polohy s malou vali pro kyvny thel 82°-98°

- Jednotka snimace polohy WGD (nastavitelné mechanické pocitadlo) pro signalizaci polohy a koncové
polohy pro kyvny thel > 180°



GS 315 -GS 500
GZ 30.1 - GZ 40.1

Technické udaje

Podminky pouziti
Montazni poloha

Teplota okoli

Druh kryti dle EN 60529

Ochrana proti korozi

Lak

Barva

Zivotnost

Libovolna

Standardné:

Volitelné:

Standardné:

Volitelné:

Standardné:

Volitelné:

Standardné:

Volitelné:

Standardné:

Volitelné:

Uzaviraci
rezim:

Regulaéni
rezim:

-40 °C az +80 °C
-60 °C az +60 °C
0°Caz+120°C
IP67

IP68
IP68-10, prachotésné a vodotésné do max. 10 m vodniho sloupce
IP68-20, prachotésné a vodotésné do max. 20 m vodniho sloupce

KN Vhodné pro instalaci v primyslovych zatizenich, ve vodarnach nebo
elektrarnach s mirné znecisténou atmosférou.

KS Vhodné pro pouziti v oblastech s vysokym zatizenim soli, s témér stalou
kondenzaci a silnym znecisténim.

KX Vhodné pro pouziti v oblastech s extrémné vysokym zatizenim soli, stalou
kondenzaci a silnym znecisténim.

Zakladni natér

Dvouslozkova barva se Zelezitou slidou
stfibroSeda AUMA (podobna odstinu RAL 7037)
jiné barevné odstiny na vyzadani

Zivotnost pro kyvny pohyb 90°

Typ GS 315 GS 400 GS 500
Pocet cyklt pro

max. tocivy 2500 1200 1200
moment

Snekové prevodovky AUMA splfiuji nebo prekra&uji poZadavky na Zivotnost podle normy
EN 15714-2. Podrobné informace obdrzite na vyzadani.

2,5 miliont regulacnich krokd

Vyjimky pri provozu v prostorach s nebezpec¢im vybuchu podle ATEX 2014/34/EU
Ochrana proti vybuchu podle ATEX Standardné: 11 2G Ex h IIC T4 Gb, |1 2D Ex h 1lIC T130 °C Db

2014/34/EU

Pouzité normy

Provozni rezim

(Fidici rezim, se Snekovym kolem z
tvarné litiny)

Provozni rezim

(regulaéni rezim, se $nekovym
kolem z bronzu)

Teplota okoli

(Fidici rezim, se Snekovym kolem z
tvarné litiny)

Teplota okoli
(regulaéni rezim, se Snekovym
kolem z bronzu)

Dalsi informace

Smérnice EU

Dalsi provedeni v zavislosti na konfiguraci produktu a na vyzadani.

DIN EN ISO 80079-36:2016-12
DIN EN ISO 80079-37:2016-12

Standardné:

Standardné:

Standardné:

Volitelné:

Standardné:

Volitelné:

Maximalng 3 cykly (OTEVRENO — ZAVRENO — OTEVRENO) podle zatéZového souboru
AUMA (kyvny pohyb 90°) a maximalné pfipustnych vstupnich otac¢ek nebo s primérnymi
konstantnimi momenty na vystupu podle technickych tdaju.

PferuSovany provoz S4 — 25 % s regulacnim momentem a maximalnimi vstupnimi otackami

-40 °C az +60 °C
-50 °C az +60 °C
-60 °C az +60 °C
-40 °C az +60 °C
0°Caz+60°C
-60 °C az +120 °C

Smérnice k ochrané proti vybuchu: (2014/34/EU)
Smérnice pro strojni zafizeni: (2006/42/ES)
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GS 315 -GS 500
GZ30.1-GZ40.1

Seznam nahradnich dilt
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GS 315 -GS 500
GZ 30.1-GZ40.1 Seznam nahradnich dild

PFi kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Cisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych soucasti je ddvodem k zaniku zaruky a k vylou€eni naroku na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se muaze liSit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

001.0 Kryt Konstr. skup.
512.0 Dosedaci pfiruba Konstr. skup.
519.1 Snekové kolo

520.0 Snekovy hridel Konstr. skup.
524.0 Kryt ukazatele Konstr. skup.
525.0 Spojka Konstr. skup.
527.0 Ochranné viko Konstr. skup.
536.0 Ochranna krytka Konstr. skup.
593.0 PFipojovaci pfiruba Konstr. skup.
624.0 Uzaviraci viko Konstr. skup.
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 315 -GS 500
Seznam nahradnich dilt GZ 30.1 —GZ 40.1
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GS 315 -GS 500
GZ 30.1-GZ40.1 Seznam nahradnich dild

PFi kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Cisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych soucasti je ddvodem k zaniku zaruky a k vylou€eni naroku na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se muaze liSit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

002.0 Kryt skfiné Konstr. skup.
027.0 Kryt Konstr. skup.
512.0 Dosedaci pfiruba Konstr. skup.
513.1 Zavitovy kolik

534.0 Hnaci hfidel Konstr. skup.
625.0 Hfidel ozubeného kola Konstr. skup.
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 315 -GS 500

Rejstfik GZ30.1-GZ401
0]
Rejstrik Oblast pouziti 5
Ochrana proti korozi 11, 29
A . . Ochrana proti vybuchu 29
Apl!kace as!stence 8 Ochranna opatreni 4
Aplikace asistence AUMA 8 Osvéd&eni o prejimaci 7
ATEX 2014/34/EU 29 Zkousce
B Ovladani 28
Barva 29 p
Bezpecv:nostm’ pokyny 4 Pevnost koncového dorazu 27
Bezpecn(?stnl 4 Pevnost koncového dorazu 27
pokyny/vystrahy se specialni redukci
¢ Podminky pouZiti 29
Cislo zakazky 6 Podpora 25
Provedeni 6,7,27
D Provedeni s ochranou proti 6
Dosedaci pfiruby 14 vybuchu
Druh kryti 6 Provoz 4
Provozni rezim 29, 29
F Preprava 9
Faktor 6,7 Pfipojeni na armaturu 7,28
| PFiruba 7
Identifikace 6 Priruby 14
Intervaly udrzby 25 R
J Recyklace 25
. Redukce 6,7
Jednotky snimace polohy 28 Redukéni prevod 8
K Rok vyroby 7,7
Kéd DataMatrix 8 Rozsah pouziti 4
Koncové dorazy 20, 27 Rucni kolo 12
Konstrukéni velikost 7 Rucni provoz 28
Kryti 29
Kryt ukazatele 19, 23 S
Kvalifikace pracovniku 4 32;?0?2 glf;?t 62;
Kyvny uhel 6, 21, 27 Servis 25, 25
L Servopohony pro motorovy 12
Lak 29 provoz
Likvidace 25 Seznam nahradnich dild 30
Skladovani 11
M Smérnice 4
Material krytu 27 Spojka 16, 16, 28
Material Snekoveého kola 27 .
Mechanicky ukazatel polohy 19, 23, 27 §
Moment na vystupu 6 Srouby k pohonu 13
Montaz 12 T
Montazni poloha 29 e
. Technické udaje 27
Motorovy provoz 28 Teplota okoli 6, 29, 29, 29
N To€ivy moment armatury 6
Normy 4,29 Typ (typ zafizeni) 7
Typ maziva 6,7
Typové oznacdeni 6
Typovy 8titek 6
Typ zafizeni 7
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GS 315 -GS 500
GZ 30.1 - GZ 40.1

Rejstfik

U

Udrzba

Ukazatel chodu
Ukazatel polohy
Uvedeni do provozu

Vv

Vstupni h¥idel
Vybaveni a funkce
Vyména tésnéni
Vypinani

V4

Zakazkové ¢islo
Zobrazeni

Ne<¢ N

ivotnost

4,25
19
23

4,20

27
27
25
23

29
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