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GST 10.1 — GST 40.1

Bezpecnostni pokyny

1. Bezpecnostni pokyny

11. Zakladni bezpe€nostni pokyny

Normy/smérnice

Bezpecnostni
pokyny/vystrahy

Kvalifikace pracovniku

Elektrostaticky
naboj

Nebezpedi vzniceni

Uvedeni do provozu

Provoz

Ochranna opatreni

Udrzba

Na$e vyrobky jsou konstruovany podle uznanych norem a smérnic. To je certifikovano
prohlasenim o zabudovani a EU prohlaSenim o shodé.

S pfihlédnutim k montazi, elektrickému pfipojeni, uvedeni do provozu a provozu na
misté instalace musi provozovatel a vyrobce zafizeni dbat na to, aby byly
respektovany vSechny pravni poZadavky, smérnice, pfedpisy, narodni ustanoveni
a doporuceni.

Pracovnici povéfeni pracemi na tomto zafizeni se musi seznamit s bezpecnostnimi
a vystraznymi upozornénimi a pokyny uvedenymi v tomto navodu a musi uvedené
pokyny dodrzovat. Aby se zabranilo Skodam na zdravi nebo vécnym skodam, musi
se respektovat bezpecnostni pokyny a vystrazné znacky.

Montazi, elektrickym pfipojenim, uvedenim do provozu, obsluhou a udrzbou se smi
povéfovat pouze vyskoleni odborni pracovnici, ktefi k tomu byli provozovatelem
a vyrobcem zafizeni povéfeni.

Pfed zahajenim praci na tomto vyrobku si musi pracovnici pfecist tento navod
a porozumét mu a je nutno, aby znali a dodrzovali uznana pravidla tykajici se pracovni
bezpecnosti.

Provadéni praci ve vybusném prostfedi podléha zvlastnim ustanovenim, ktera musi
byt respektovana. Za dodrzovani a dozor nad t€mito ustanovenimi, normami a zakony
odpovidaji provozovatel nebo vyrobce zafizeni.

Procesy, které vytvareji silné naboje (procesy silnéjSi nez rucni tfeni) na povrchu
zafizeni, musi byt vzdy vylouceny, protoze mohou vést k trsovym vybojim a tim ke
vzniceni vybusné atmosféry.

Plati to také pro voliteIné dostupné protipoZarni natéry nebo plasté.

U pfevodovek bylo provedeno posouzeni rizika vzniceni podle

DIN EN ISO 80079-36/-37/-38 v souladu s platnymi normami. Jako hlavni mozné
zdroje vzniceni byly identifikovany a hodnoceny horké povrchy, mechanicky vytvofené
jiskry a rovnéz staticka elektfina a elektrické vyrovnavaci proudy. Na pfevodovky
byla odpovidajicim zpisobem aplikovana ochranna opatfeni k i¢innému potlaceni
zdroju vzniceni. To zahrnuje zejména mazani prevodovky, stupen kryti IP

a (vystrazna) upozornéni v tomto navodu k obsluze.

Pred uvedenim do provozu je dulezité, aby byla zkontrolovana v§echna nastaveni,
zda souhlasi s pozadavky aplikace. V pfipadé nespravného nastaveni mohou vznikat
nebezpe&i podminéna aplikaci, jako napf. poSkozeni armatury nebo zafizeni. Za
Skody, které z toho pfipadné vyplynou, vyrobce nerudi. Riziko nese sam uZivatel.

Pfedpoklady pro bezvadny a bezpeény provoz:

. Spravna manipulace pfi pfepravé, odbornost pfi skladovani, pecliva instalace
a montaz pfi uvedeni do provozu.

- Vyrobek provozujte pouze v bezvadném stavu za respektovani tohoto navodu.

- Poruchy a $kody neprodlené oznamte a nechte odstranit.

. Dodrzujte uznana pravidla pracovni bezpecnosti.

- Dodrzuijte vnitrostatni pfedpisy.

- Za provozu se skfifi ohfiva az na vysokou povrchovou teplotu. K ochrané proti
moznym popaleninam doporucujeme, abyste pfed zahgjenim prace na zafizeni
zkontrolovali vhodnym teplomérem povrchovou teplotu a event. si nasadili
ochranné rukavice.

Za potifebna ochranna opatfeni na pracovisti, jako napf. kryty, bariéry nebo osobni
ochranna zafizeni pro pracovniky, odpovida provozovatel, resp. vyrobce zafizeni.

Pro zaru€eni bezpecéné funkce zafizeni je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu v tomto
navodu.
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GST 10.1 — GST 40.1

Zmeény na zafizeni jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem vyrobce.

1.2. Rozsah pouziti

Otocné servopohony AUMA jsou uréeny pro ovladani pramyslovych armatur, jako
napf. ventilll a Soupatek.

Jina pouziti jsou dovolena pouze s vyslovhym (pisemnym) potvrzenim od vyrobce.

Nepfipustné je jejich pouziti napf. pro:

. motorové manipulacni voziky dle EN ISO 3691

- zdvihadla dle EN 14502

- osobni vytahy dle DIN 15306 a 15309

. nakladni vytahy dle EN 81-1/A1

. eskalatory

. trvaly provoz

- oblasti s radiaéni zatéZi v jadernych zafizenich

V pfipadé neodborného pouziti nebo pouziti v rozporu se stanovenym ucelem se
neprebira zadna odpovédnost.

K podmince spravného pouziti patfi také dodrzovani tohoto navodu.

1.3. Vystrazna upozornéni

[/\ VAROVANI

|/A\ UPOZORNENI

Pro zdUraznéni postupu dllezitych z hlediska bezpecnosti jsou v tomto navodu
uvedena tato vystrazna upozornéni oznacena pfislusnymi signalnimi slovy
(NEBEZPECI, VYSTRAHA, UPOZORNENI, OZNAMENI).

Bezprostiedné nebezpecna situace s vysokym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeéi smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpecna situace se strednim rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpeéna situace s nizkym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, miize dojit k lehkym nebo strednim poranénim.
Muze byt také pouzito v souvislosti s vécnymi skodami.

Potencialné nebezpecna situace. Nebude-li vystrazné upozornéni respektovano,
muze dojit k vécnym Skodam. Nepouziva se pro skody na zdravi.

Bezpelnostni znacka A varuje pfed nebezpe¢im poranéni.
Signalni slovo (zde NEBEZPECI) uvadi stupe rizika.

1.4. Upozornéni a symboly

Informace

1] =

V tomto navodu se pouzivaji nize uvedena upozornéni a symboly:
Pojem Informace umistény pred textem poukazuje na dulezité poznamky a informace.

Symbol pro CLOSE (ZAVRENO) (armatura zavfena)
Symbol pro OPEN (OTEVRENO) (armatura oteviena)

[_Vysledek ¢innosti

Popisuje vysledek pfedchoziho postupu.



GST 10.1 - GST 40.1
Struény popis

2. Struény popis

Celni prevodovky AUMA jsou viceotatkové prevodovky, které prenaseji tocivy pohyb
na armaturu. Mohou byt ovladany elektromotorem (otoénym servopohonem) nebo
manualné (pomoci ru¢niho kola). Hnaci hfidel pracuje s posunem vici vystupni
hfideli.
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3. Typovy stitek

Typové oznaceni

Obr. 1: Prifazeni typovych stitk(

(1]
[2]

(3]

Typovy stitek pfevodovky
ZkuSebni stitek provedeni s ochranou proti vybuchu
Dodatkovy Stitek, napf. Stitek KKS

Popis typového stitku prevodovky
Obr. 2: Typovy Stitek pfevodovky (pfiklad GST 10.1)

(1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
(8]
(9]
[10]
[11]
[12]
[13]
[14]

& AUMA Riester GmbH & Co.KG ¢
D-79379 Miillheim, Germany
GST 10.1-F10
Order no.: 12345678
No.: 2622MT12345
0

Factor: 0.9

T max: 120 Nm

Lubr: F15 1P68
Temp: -40°C/+80°C

Jméno vyrobce

Adresa vyrobce

Typové oznaceni — pfipojeni na armaturu (pfiruba)
Cislo zakazky

Sériové dislo

Redukce

Faktor

Max. moment na vystupu

Typ maziva

Pfip. teplota okoli

Provedeni ochrany proti vybuchu (volitelng)
Podle prani zakaznika volitelné obsaditelné
Kod DataMatrix

Kryti

Obr. 3: Typové oznaceni (pfiklad)

1.
2.

o

2.

Typ a konstrukéni velikost pfevodovky
Velikost pfiruby (pfipojeni armatury)
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Typovy Stitek

Cislo zakazky

Sériové cislo

Redukce

Faktor

Koéd DataMatrix

Typ a konstrukéni velikost
Tento navod je platny pro tyto typy zafizeni a konstrukéni velikosti:
Celni prevodovka typu GST, konstrukéni velikosti 10.1 — 40.1

Na zakladé tohoto Cisla mize byt produkt identifikovan a mohou byt stanovena
technicka data zafizeni a data zafizeni vztazena k zakazce.
V pfipadé zpétnych dotazu k produktu vzdy uvadéjte toto Cislo.

Na internetovych strankach http://www.auma.com > Service & Support > myAUMA
nabizime sluzbu, pomoci které si mGze opravnény uzivatel pfi zadani ¢isla zakazky
stdhnout dokumentaci tykajici se zakazky, schémata zapojeni a technické udaje

(v némeckém a anglickém jazyce), osvéd&eni o pfejimaci zkousce, provozni navod
a dalSi informace tykajici se zakazky.

Tabulka 1:
Popis sériového Cisla do roku 2022 (na prikladu 2622MK12345)

26 22 MK12345
26 Misto 1+2: Tyden montaze = kalendarni tyden 26
22 Misto 3+4: Rok vyroby = 2022

MK12345 Interni Cislo pro jednoznacné oznaceni produktu

Tabulka 2:
Popis sériového ¢éisla do roku 2023 (na prikladu 0000-00101-2023)

0000-00101 - 2023

0000-00101 Sériové Cislo prodejni polozky
11mistné interni Cislo pro jedineénou identifikaci vyrobku

2023 Rok vyroby = 2023

Diky redukci v pfevodovce se sniZi potfebné vstupni momenty a zvysi se pfestavna
doba.

Mechanicky koeficient pfepo&tu pro stanoveni velikosti pohonu:
vstupni moment = potfebny kroutici moment armatury (moment na vystupu) / faktor.

Provedeni s ochranou proti vybuchu (volitelné)

Provedeni s ochranou proti vybuchu je uvedeno budto pfimo na typovém Stitku
prevodovky, nebo na samostatném zkusebnim Stitku.

Obr. 4: Samostatny zkuSebni Stitek pro provedeni s ochranou proti vybuchu (pfiklad)

& (€

I12G Ex hlIC T4 Gb
5 @ ||2DExhlIC T130°C Db &

[11  Symbol Ex, znatka CE
Klasifikace:

[2]  Ochrana proti vybuchu plynu

[3] Ochrana proti vybuchu prachu

S nasi asistencni aplikaci AUMA miUiZete naskenovat kod DataMatrix a ziskate tim
jako autorizovany uzivatel pfimy pfistup k zakazkovym dokumentiim vyrobku, aniz
byste museli zadavat Cislo zakazky nebo sériové Cislo.
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Obr. 5: Odkaz na asistencni aplikaci AUMA:

=]

Dalsi sluzby a podpora, software/aplikace/... viz www.auma.com.

Oznaceni specialniho provedeni zavirani smérem doleva (volitelné)

Ve standardnim provedeni je smér otaceni vstupniho hfidele stejny jako smér otaeni
hfidele armatury (pravotoCivé provedeni). Aby bylo mozné obratit smér otaceni, napfr.
pro zavirani armatury smérem doleva, Ize mezi otony servopohon a pfevodovku
namontovat reverza¢ni pfevodovku AUMA typu GW 14.1. AZ do konstrukéni velikosti
GK 30.1 Ize pfi objednavce zvolit smér otaceni. U téchto konstrukcnich velikosti je
smér otad€eni uveden na datovém listu obJednavkyJako ,LEVY* nebo ,PRAVY*. Ve
specialnim provedeni ,LEVY* je na ruénim kole pfipevnén také Stitek pro smér
otaceni.

Obr. 6: Oznaceni na rué¢nim kole

Open

Close

<—
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Pfeprava a skladovani

Preprava a skladovani

41.

Preprava

Pfeprava na misto instalace v pevném baleni.

Pfevodovku a servopohon pfepravujte oddélené.

Nebezpecéné zavéSené biemeno!
OhroZeni Zivota nebo nebezpedi vazného poranéni.
- NESTUJTE pod zavé$enym bfemenem.

- Zvedaci zafizeni NEUPEVNUJTE k ruénimu kolu, servopohonu ani k ovladaci
jednotce servopohonu, nybrz ke skfini pfevodovky.

- U zavésnych Sroubu zkontrolujte pevné ulozeni v krytu (zkontrolujte hloubku
zaSroubovani).

- Pro pfipevnéni zvedacich popruhl a kruhovych smycek respektujte tdaje
vyrobce.

- Dodrzujte celkovou hmotnost uspofadani (pfevodovka, servopohon, ovladaci
jednotka servopohonu, vystup)

- Zavésné Srouby jsou schvaleny vyhradné pro hmotnost zobrazenych usporadani
pfisludnych konstrukénich velikosti.

- Zajistéte bremeno proti vypadnuti, sklouznuti nebo pfevraceni.

- Provedte zkusebni zdvih do malé vysky, zabrarite pfedvidatelnym rizikim, napf.
v dlsledku prevraceni.

GST 10.1 — GST 16.1

AZ do konstrukéni velikosti 16.1 jsou pfevodovky dodavany z vyroby s namontovanym
servopohonem a tvary vystupu A a AF. Zavé3eni je vertikalni i horizontalni pomoci
zvedacich popruhd/kruhovych smycek, které se omotaji kolem nasazovaci pfiruby.

Obr. 7: Priklad GST 14.1 s vertikalnim zavéSenim

GST 25.1 a GST 30.1

Servopohony pro pfevodovky GST 25.1 a GST 30.1 jsou dodavany z vyroby vzdy
samostatné a musi byt pfepravovany a zvedany samostatné. Pokud zakaznik neudéli
Zadny pokyn, jsou na pfevodovku namontovany tvary vystupu A a AF. Konstrukéni
velikosti 25.1 a 30.1 jsou dodavany z vyroby se zaSroubovanym zavésnym Sroubem.
Zavéseni je vertikalni pomoci kruhovych smycek/zvedacich popruht nebo horizontalni
pomoci zavésného Sroubu.
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Obr. 8: Priklad GST 30.1 s horizontalnim a vertikalnim zavésSenim

[2]

[11  horizontalni zavé3eni

[2] vertikaIni zavéSeni

GST 35.1 a GST 40.1

Servopohony pro pfevodovky GST 35.1 a GST 40.1 a také tvary vystupu A a AF
jsou dodavany z vyroby vzdy samostatné& a musi byt pfepravovany a zvedany
samostatné. Konstrukéni velikosti 35.1 a 40.1 jsou dodavany z vyroby se
zaSroubovanym zavésnym Sroubem. Zavéseni je vertikalni pomoci kruhovych
smycek/zvedacich popruhd nebo horizontalni pomoci matice s okem.

Obr. 9: Priklad GST 40.1 s horizontalnim a vertikalnim zavéSenim

(1] [2]

[11 horizontalni zavéSeni
[2] vertikalni zavéSeni

Tabulka 3: Hmotnosti pfevodovek s adaptérem (bez otvoru) a naplni tuku v prostoru pfevodovky

Typ Hmotnost [kg]
GST 10.1 14

GST 14.1 26

GST 14.5 26

GST 16.1 40

GST 25.1 82

GST 30.1 115

GST 35.1 195

GST 40.1 255
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Pfeprava a skladovani

Tabulka 4:

Hmotnosti pripojovaciho tvaru

Typové oznaceni Velikost pfiruby [ka]
A10.2 F10 2,8
A14.2 F14 6,8
A16.2 F16 11,7
A 252 F25 42
A30.2 F30 69
A35.2 F35 126
A 40.2 F40 202
Tabulka 5:

Hmotnosti pfipojovaciho tvaru

Typové oznaceni Velikost pfiruby [kg]
AF 07.2 F10 5,2
AF 07.6 F10 5,2
AF 10.2 F10 5,5
AF 14.2 F14 13,7
AF 16.2 F16 23
AF 25.2 F25 61
AF 30.2 F30 103
AF 35.2 F35 180
AF 40.2 F40 320

Hmotnosti servopohon(l a ovladacich jednotek servopohonu jsou uvedeny v
pFislusném navodu k obsluze.

4.2. Skladovani

Dlouhodobé skladovani

Koroze v diisledku nespravného skladovani!
- Skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti (maximalni vihkost vzduchu 70 %).
- Chranit proti podlahové vihkosti uskladnénim v regalu nebo na dfevéné paleté.
- Zajistit ochranu proti prachu a jinym necistotam zakrytim pohonu.
- Nelakované plochy oSetfit vhodnym antikoroznim pfipravkem.

V pfipadé dlouhodobého uskladnéni (déle nez 6 mésicll) dodrzujte tyto body:

1. Pfed skladovanim:
Zaijistit ochranu nechranénych ploch, zvlasté vystupnich dild a montaznich
ploch, antikoroznim pfipravkem s dlouhodobym ucinkem.

2.V odstupech asi 6 mésicu:
Kontrola tvoreni koroze. Objevuji-li se prvni znamky koroze, provést novou
ochranu proti korozi.

1
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Montaz
5. Montaz
5.1. Montazni poloha

Zde popsany vyrobek muizete pouzivat v libovolné montazni poloze, bez omezeni.

5.2. Montaz ruéniho kola
U pfevodovek pro ruéni ovladani se ru€ni kolo dodava volné. Instalace se provadi
na misté podle zde uvedeného popisu.
Obr. 10: Ruéni kolo
[6] — ﬂ
l F (7]
Bl —e=
§
[4]
|
0
Bl—e»
(2] ]
(1]
i |
[11  Pajistny krouzek vstupniho hfidele (Caste¢né potifebny)
[21  Vstupni hfidel pfevodovky
[3] Distanéni podloZka (Caste&né potfebna)
[4] Ruéni kolo
[5] Distanéni podlozka (Caste&né potiebna)
[6] Pojistny krouzek
[71  Kli¢ka ru€niho kola
Postup 1. U vstupnich hfideld s drazkou: Nasadte pojistny krouzek [1] na vstupni hfidel
[2].
2. Je-li zapotiebi, nasadte distan¢ni podlozku [3].
3. Nasadte ruéni kolo [4] na vstupni hfidel.
4. Je-li zapottebi, nasadte distancni podlozku [5].
5. Ruéni kolo [4] zajistéte pfiloZzenym pojistnym krouZkem [6].
6. Namontujte klicku [7] na ru€ni kolo.
5.3. Otocné servopohony pro motorovy provoz

12

Montaz otoénych servopohon(l na pfevodovku je popsana v pfislusném navodu
k obsluze oto&ného servopohonu.

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodatecné k navodu k obsluze oto€ného servopohonu.

Montazni polohy Pfi dodavce pifevodovky s otoénymi servopohony AUMA az do konstrukéni velikosti

GST 16.1 se kombinace oto¢ného servopohonu a pfevodovky dodava v objednané
montazni poloze. Od konstrukéni velikosti GST 25.1 se oto¢ny servopohon
a prevodovka dodavaji samostatné.
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Montaz

Informace

Srouby k
otoénému servopohonu

[/\ VAROVANi |

Montaz dosedaci priruby

Kroky montaze

Obr. 11: Montazni polohy A - D

Vicd C

fuw. ;:;— Wwi

Omezeni: Montazni poloha D nenimoznau stoupaJ|C|ho vietena armatury a nékterych
velikosti ruéniho kola.

<a|

MoZnosti kombinace s oto€nymi servopohony viz technické udaje na konci dokumentu.

Pro instalaci oto¢nych servopohon AUMA jsou k pfevodovce pfilozeny Srouby. PFi
montazi jinych otoénych servopohon(l se miize stat, Ze jsou tyto Srouby pfili§ dlouhé
nebo kratké (mala hloubka zaSroubovani).

Pad pohonu v disledku zlomeni nevhodnych Sroub.
OhroZeni Zivota nebo nebezpedi vaznych poranéni!
- Zkontrolujte délku Sroub.

Srouby musi zasahovat dostate&né hluboko do vnitiniho zavitu, aby zajistily nosnost
oto€ného servopohonu a zachytily pfi¢né sily vznikajici plisobicim utahovacim
momentem.

PfiliS dlouhé Srouby mohou pfiléhat k €astem krytu, ¢imz hrozi nebezpedi radialniho
pohybu oto&ného servopohonu vzhledem k pfevodovce. To mlze zpusobit odlomeni
Sroubd.

Pro montaz otoéného servopohonu je potfebnd pfiruba. V zavislosti na provedeni
je pfiruba pro montaz oto¢ného servopohonu namontovana jiz z vyroby.

Obr. 12: Montaz pfiruby na viceotackovou pfevodovku

] —
- ; =

(1] (2] [3]

[1] Prfevodovka

[2]  Valcovy kolik
[3] Dosedaci pfiruba

Vycistéte dosedaci plochy, nechranéné plochy diikladné odmastéte.
Namontujte valcovy kolik [2].
Nasadte dosedaci pfirubu [3] a upevnéte ji Srouby.

Srouby dotahnéte do kfize utahovacim momentem dle tabulky <Utahovaci
momenty pro Srouby>.

5. Otocény servopohon nasadte na Celni pfevodovku a namontujte ho podle
pfisludného navodu k obsluze oto€ného servopohonu. Dbejte na vystfedéni
a na plné dosednuti pfiruby.

Informace: Otocny servopohon Ize namontovat natoceny vzdy o 90°.

PON =

13
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Montaz
6. Srouby utahuijte do kFize utahovacim momentem podle tabulky.
Tabulka 6: Utahovaci to¢ivé momenty pro Srouby
(pro instalaci oto¢ného servopohonu a dosedaci pfiruby)
Srouby Utahovaci moment T, [Nm]
Zavit Trida pevnosti A2-80
M8 24
M10 48
M12 82
M16 200
M20 392
5.4. Montaz prevodovky na armaturu
5.4.1. Prehled pripojovacich tvaru
Tabulka 7: Prehled pfipojovacich tvard
Pripojovaci tvar Pouziti Popis
A - pro stoupajici, neotacejici se vieteno < strana 14, Pfipojovaci tvar A

-k zachyceni axialnich sil
- nevhodné pro radialni sily

B, B1-B4 - pro otacejici se, nestoupajici vieteno < strana 17, Pfipojovaci tvary B/C/D a E
C - nevhodné pro axialni sily
D
E
5.4.2. Pripojovacitvar A
Obr. 13: Pripojovaci tvar A (pfiklad A 10.2)
. R A
[11—% P
(2]
(3]
[11  Pfipojovaci pfiruba
[21  Zavitové pouzdro
[3] Vreteno armatury
Struény popis  Pfipojovaci tvar A je tvofen pfipojovaci pfirubou [1] s axialné ulozenym zavitovym
pouzdrem [2]. Zavitové pouzdro pfenasi to€ivy moment z duté hfidele servopohonu
na vieteno armatury [3]. Pfipojovaci tvar A je schopen absorbovat axiélni sily.
K pfizplsobeni pohonu pfipojovacich tvard A na provedenich s velikostmi pfirub F10
a F14 z roku vyroby 2009 a starsich je potfebny adaptér. Lze jej objednat u firmy
AUMA.
5.4.2.1. Montaz prevodovky s pripojovacim tvarem A na armaturu

14

1. Je-li jiz pfipojovaci tvar A namontovan na pfevodovce: Uvolnéte Srouby

a sejméte pfipojovaci tvar A.
2. Provéfte, zda se pfiruba pfipojovaciho tvaru A hodi k pfirub& armatury [4].
3. Vieteno armatury lehce potfete tukem.
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4. Pfipojovaci tvar A nasadte na vieteno armatury a zaSroubujte, dokud nedosedne
na prirubu armatury.

5.  PFipojovaci tvar A natocte tak, aby upeviiovaci otvory licovaly.

6. ZaSroubujte Srouby [5] mezi armaturou a pfipojovacim tvarem A [2], ale zatim
je nedotahuijte.
Obr. 14: Priklad pfipojovaciho tvaru A 10.2

7. Prevodovku nasadte na vieteno armatury tak, aby unasece zavitového pouzdra
zapadaly do adaptéru.

[_Pfi spravném zabéru lezi pfiruby na sobé v jedné ose.
Obr. 15: Priklad pfipojovaciho tvaru A 10.2

8. Prevodovku nastavte tak, aby upevriovaci otvory licovaly.
9. Prevodovku upevnéte Srouby [3].

15
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10. Srouby [3] utahnéte do kfize togivym momentem podle tabulky.

Tabulka 8: Utahovaci momenty pro Srouby

Srouby Utahovaci moment T, [Nm]
Zavit TFida pevnosti
8,8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M8 25 18 24
M10 51 36 48
M12 87 61 82
M16 214 150 200
M20 431 294 392
M30 1489 506 1354
M36 2 594 1769 2 358

11.  Pfevodovkou v ruénim provozu otadejte ve sméru OTEVRENO tak, aby pFiruba
armatury a pfipojovaci tvar A lezely pevné na sobé.

12. Upeviiovaci Srouby [5] mezi armaturou a pfipojovacim tvarem A utdhnéte do
kfize toCivym momentem dle tabulky.

5.4.2.2. Dokongéeni Uprav zavitového pouzdra pfripojovaciho tvaru A

Tento pracovni krok je nutny pouze u nevrtaného nebo predvrtaného zavitového
pouzdra.

Informace Pfesné provedeni produktu viz datovy list nebo asistenéni aplikace AUMA dané
objednavky.

Obr. 16: Priklad pfipojovaciho tvaru A 10.2

[11  Zavitové pouzdro

[2] Axialni jehlové loZisko
[2.1] Axialni loZiskovy krouzek
[2.2] Axialni jehlovy vénec

[3] Stfedici krouzek

Postup 1. Stfedici krouzek [3] vySroubujte z pfipojovaciho tvaru.
2. Vyjméte zavitové pouzdro [1] spoleCné s axialnimi jehlovymi lozisky [2].

16
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i

8.

9.

Axialni loziskové krouzky [2.1] a axialni jehlové vénce [2.2] sejméte ze
zavitového pouzdra [1].

Informace: U pfipojovacich tvarl A od konstrukéni velikosti 35.2 a vétsi:
Poznamenejte si pofadi axialnich loziskovych krouzku [2.1].

Zavitové pouzdro [1] provrtejte, vysoustruzte a vyfiznéte zavit.

Obrobené zavitové pouzdro [1] oCistéte.

Axialni jehlové vénce [2.2] a axialni loZiskové krouzky [2.1] dostate€né namaZte
viceucCelovym tukem EP s lithnym mydlem tak, aby byly tukem napInény vSechny
duté prostory.

Tukem namazané axialni jehlové vénce [2.2] a axialni loziskové krouzky [2.1]
nasunte na zavitové pouzdro [1].

Informace: U pfipojovacich tvar( A od konstrukéni velikosti 35.2: Dbejte na
spravné poradi axialnich loZiskovych krouzki [2.1].

Zavitové pouzdro [1] s axialnimi jehlovymi loZisky [2] opét viozte do pFipojovaciho
tvaru.

Stiedici krouzek [3] zaSroubujte a pevné pfitahnéte az na doraz.

5.4.3. Pripojovaci tvary B/C/D a E

Obr. 17: Princip montaze

Strucény popis

(1]
[2]
[3]
[4]

Pfiruba pfevodovky

Duta hfidel

Vystupni tvar (pfiklady vyobrazeni)

Hfidel armatury (pfiklad s licovanou spojkou)

Spojeni mezi dutou hfideli a armaturou pomoci adaptéru, ktery je upevnén pomoci
pojistného krouZku v duté hfideli pfevodovky.

Vymeénou vystupniho tvaru je mozna dodatecna prestavba na jiny pfipojovaci tvar.

PFipojovaci tvar B /E:

vystupni tvar s vrtanim podle DIN 3210

Pfipojovaci tvary B1/B3:

vystupni tvar s vrtanim podle EN ISO 5210

Pfipojovaci tvary B2/B4:

vystupni tvar s vrtanim podle pozadavku zakaznika

B4 také specialni otvory, napf. otvor bez drazky, vnitfni tyFhran, vnitfni
Sestihran, vnitfni ozubeni

17
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PFipojovaci tvar C:

adaptér s ozubenou spojkou podle EN ISO 5210 nebo DIN 3338
Pfipojovaci tvar D:

konec hfidele s licovanou spojkou podle EN ISO 5210 nebo DIN 3210

Informace Varianty uvedené na obrazku se nevztahuji na provedeni s redukéni pfirubou.

Informace Vystfedéni pfirub armatury provedte jako uloZeni s vuli.

5.4.3.1.

18

Montaz prevodovky s

Obr.

(1]
(2]
(3]

pfipojovacimi tvary B na armaturu

18: Montaz pfipojovacich tvard B

4[ 1 :
=g

Prevodovka GST
Armatura
Hfidel armatury

Zkontrolujte, zda pfipojovaci pfiruby licuiji.

2.  Zkontrolujte, zda se pfipojovaci tvar pfevodovky [1] shoduje s pfipojovacim
tvarem armatury/hfidele armatury [2/3].
3. Hfidel armatury [3] lehce potfete tukem.
4. Nasadte pfevodovku [1].
Informace: Dbejte na vystfedéni a na dokonalé dosednuti pfiruby.
5. Pfevodovku upevnéte Srouby.
Informace: Aby nedoSlo ke kontaktni korozi, doporuéujeme opatfit Srouby
tésnicim prostfedkem na zavity.
6. Srouby utahujte do kFize utahovacim momentem podle tabulky.
Tabulka 9: Utahovaci momenty pro Srouby
Srouby Utahovaci moment T, [Nm]
Zavit Trida pevnosti
8,8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M8 25 18 24
M10 51 36 48
M12 87 61 82
M16 214 150 200
M20 431 294 392
M30 1489 506 1354
M36 2594 1769 2358
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5.5. Prislusenstvi k montazi

5.5.1. Ochranna trubka vietena pro stoupajici vieteno armatury

Postup

Obr. 19: Montaz ochranné trubky vietena

o—

/‘in‘i i

[11  Ochranna krytka ochranné trubky vietena (nasazovana)
[1]* Volitelné: Ocelova ochranna krytka (nasroubovana)

[2]  Ochranna trubka vietena

[8] Tésnici krouzek (V-Seal)

1. VesSkeré zavity utésnéte konopim, teflonovou paskou, t&snicim prostifedkem
na zavity nebo tésnicim vliaknem na zavity.

2. Ochrannou trubku vietena [2] zaSroubujte do zavitu a pevné utahnéte.
Informace: U ochrannych trubek vietena, které se skladaji ze dvou nebo vice
Casti, v8echny &asti pevné seSroubuijte.

Obr. 20: Ochranna trubka z dil€ich kus( se zavitovymi hrdly

(3] (4] (3] [4]
[2] Dil&i kus ochranné trubky vietena
[3]  Tésnici krouzek (V-Seal)
[4] Zavitové hrdlo

3.  Tésnici krouzek [3] posunte az ke krytu.

Informace: Pfi montazi dilcich kus( posurite tésnici krouzky dil€ich kusu az
k hrdlim (spojovacim kusim).

4.  Zkontrolujte, zda je ochrannd krytka [1] ochranné trubky vietena k dispozici,

neni poskozend a je pevné nasazena, resp. nasroubovana na trubce.

Ochranné trubky delSi nez 2 metry se mohou prohybat nebo rozvibrovat!
Mdze dojit k poskozeni vietena a/nebo ochranné trubky.
- Ochrannou trubku del$i nez 2 metry podepfete stabilni konstrukci.

19
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Uvedeni do provozu

6.1.
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Vypinani prostrednictvim otoéného servopohonu

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodatecné k provoznimu navodu servopohonu.

Vyrobce armatury musi stanovit, zda se ma armatura vypinat polohovym nebo
momentovym vypinanim.

Vypinani v koncovych polohach musi byt nastaveno podle pfislusného
provozniho navodu servopohonu.

Pfi polohovém vypinani v koncovych polohach musi byt stanoven dobéh, tzn.
0 jakou hodnotu se armatura dale pohybuje po vypnuti motoru?

PFi nastavovani momentového vypinani v oto€ném servopohonu nesmi vypinaci
moment pro oba sméry prekro€it max. pfipustny vstupni moment pfevodovky
(viz Technické udaje nebo typovy Stitek).

Aby se zabranilo podkozeni armatury, nastavte momentoveé spinani

v servopohonu na tuto hodnotu:

vypinaci moment = kroutici moment armatury / faktor (viz typovy Stitek)
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7. Servis a udrzba

[/A UPOZORNENI | Skody v dusledku neodborné udrzby!

- Vykonavanim praci preventivni Udrzby a servisem povéfujte pouze vyskolené
odborné pracovniky, ktefi k tomu byli povéfeni provozovatelem a vyrobcem
zafizeni. Pro tyto €innosti doporu€ujeme kontaktovat nas servis.

- Ukony udrzby a servis provadéjte pouze tehdy, pokud je zafizeni mimo provoz.

AUMA

Servis & Support Firma AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, napf. opravy a udrzbu nebo Skoleni

pro zakazniky. Kontaktni adresy jsou uvedeny na internetu (www.auma.com).

71. Preventivni opatieni pro udrzbu a bezpeény provoz

. Provedte pfed uvedenim do provozu vizualni kontrolu uniku tuku a poskozeni
laku (koroze).

- Eventualni poSkozeni laku peclivé opravte. Originalni barvu v malych nadobkach
dodava firma AUMA.

Po 6 mésicich a pak jednou za rok: Zkontrolujte pfevodovku, zda neni podkozené
a zda nevytéka tuk nebo olej.

7.2. Intervaly udrzby

Doporuéeni pro zafizeni se silnymi vibracemi

- U zafizeni se silnymi vibracemi, 6 mésicl po uvedeni do provozu a poté ro¢né:
Zkontrolujte utazeni upeviiovacich Sroubl mezi servopohonem a
armaturou/pfevodem. V pfipadé potfeby dotahnéte Srouby utahovacimi momenty
uvedenymi v kapitole <Montaz>. U Sroubu, které jsou napft. pfilepené tésnicim
prostfedkem na zavity, toto doporuceni odpada.

Doporuéeni pro vyménu tuku a tésnéni:

. PFi ob&asné aktivaci (typicky instalace do zemé) jsou pfevodovky bezudrzboveé.
Neni tfeba ménit tuk nebo domazavat.

- PFi CastéjSim provozovani (typicky pravidelny provoz) doporucujeme vyménu
tuku a tésnéni po 4-6 letech.

m Poskozeni prevodovky Spatnym tukem!

- Pouzivejte pouze originalni maziva spole¢nosti AUMA.
- Maziva mezi sebou nemichejte.

PFi pouziti v prostorach, ve kterych hrozi nebezpeci vybuchu v disledku tvorby
prachu, provadéijte pravidelné vizualni kontrolu, zda nedoslo k nahromadéni prachu
nebo nedistot. V pfipadé potfeby zafizeni vycistéte.

Zkontrolujte pfevodovku, zda nevykazuje neobvyklé zvuky chodu &i prokluzovani
nebo vibrace, které by mohly naznacovat poSkozeni loZisek nebo pfevodovky.

7.3. Likvidace a recyklace

Nase zafizeni jsou vyrobky s dlouhou Zivotnosti. Ale i u nich pfichazi doba, kdy musi

byt nahrazeny. Zafizeni jsou navrzena modularné, a proto se mohou demontované

soucasti a materialy dobfe oddélit a roztfidit na:

. razné kovy,

. plasty,

. tuky a oleje.

V8eobecné plati:

. Tuky a oleje jsou zpravidla latky ohroZujici vodu, které se nesmi dostat do
okolniho prostfedi.

- Demontovany material pfedejte k fadné likvidaci nebo odevzdejte do tfidéného
sbéru.
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Dodrzujte narodni pfedpisy pro likvidaci pouzitého materialu.
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8. Technické udaje

Informace

V niZe uvedenych tabulkach jsou kromé standardniho provedeni uvedeny i volitelné
moznosti. Pfesné provedeni je uvedeno v technickém datovém listu dané zakazky.
Technicky datovy list dané zakazky naleznete ke staZzeni na internetu na adrese

http://www.auma.com v némeckém a anglickém jazyce (nutné zadani Cisla zakazky).

8.1. Technické udaje viceotackové prevodovky

Vybaveni a funkce

Provozni rezim

Smeér otaceni

Stupné

Vstupni hridel

Ovladani

Motorovy provoz

Ruéni provoz

- Kratkodoby provoz S2 — 15 min (Fidici rezim)
- PreruSovany provoz S4 — 25 % (regula¢ni rezim)
Standardné: Otaceni na vstupni hfideli doprava znamena pravotocivost na vystupu
Volitelné: GST 10.1 — GST 30.1: Zména sméru otaceni pomoci reverzacni prevodovky GW 14.1
1stupriova: GST 10.1 — GST 16.1
2stupriova: GST 25.1 — GST 40.1
Pro standardni redukci je vstupni hfidel z nerezavéjici oceli.
Vyjimka: GST 16.1: 5,6:1
GST 40.1: 22:1a16:1

Standardné: Cylindricka s licovanou spojkou podle DIN 6885-1 (viz tabulka strana 1), bez druhého
konce hfidele

Volitelné: Ctyrhran: - konicky (DIN 3233)
- cylindricky
Velikost konzultujte s vyrobnim zavodem

- Vstupni hfidel s druhym koncem hridele
- Vstupni hfidel s druhym koncem hfidele a ochrannou krytkou

- S elektrickym otoénym servopohonem (max. pfipustny pocet otacek na vstupu (240 1/min))
- Dosedaci pfiruby pro montaz otoéného servopohonu (viz tabulka strana 2)

Mozné prdmeéry ruéniho kola podle EN 12570, volba podle momentu na vystupu:

Typ GST 10.1 GST 14.1 GST 14.5 GST 16.1

Redukce 1:1 141 2.1 141 21 281 41 2.1 281 41 281 41 561 281 4:1 561
Rucalclels 200 315 250 315 400 315
[mm]

Typ GST 25.1 GST 30.1 GST 35.1

Redukce 3:1 4:1 5,6:1 8:1 5,6:1 8:1 11:1 3281 8:1 11:1 16:1 7:1 9,25:1
Ruéni kolo & 500 500 500

[mm]

Typ GST 40.1

Redukce 11:1 16:1 22:1 8:1 14,33:1

Ruéni kolo & 500

[mm]

Standardné: -« Rucni kolo z hliniku
- Rucni kolo s klickou ru¢niho kola

Volitelné: - Ruéni kolo z GJL-200
- Uzamykatelné ruéni kolo
- Polohové spinani WSH k signalizaci polohy a koncovych poloh

Nouzovy provoz se Sroubovakem Maximalné pFipustny pocet otacek na vstupu: 240 1/min

(vstupni hridel se ¢tyrhranem)
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Pripojeni armatury

Pfipojeni armatury

Podminky pouziti
Montazni poloha
Kryti dle DIN EN 60529

Ochrana proti korozi

Natér

Barva

Zivotnost

Prislusenstvi

Reverzaéni prevodovka

A, B1, B2, B3, B4 dle EN ISO 5210

A, B, D, E dle DIN 3210

C dle DIN 3338

Zvlastni pfipojovaci tvary: AF, AK, AG, IB1, IB3, IB4

Libovolna
1P68

Kryti IP68 splfiuje dle ustanoveni AUMA nasledujici pozadavky:
- Hloubka vody: maximalné 8 m vodniho sloupce

- Trvalé ponofeni do vody: maximalné 96 hodin

- Béhem ponoteni: az 10 cykll

- Nedoporuéujeme regulacni rezim b&éhem ponofeni

Standardné: KS Vhodné pro pouziti v oblastech s vysokym zatiZenim soli, s t¢éméF trvalou
kondenzaci a silnym znecisténim.

Volitelné: KX Vhodné pro pouZziti v oblastech s extrémné vysokym zatiZenim soli, trvalou
kondenzaci a silnym znecisténim.

Dvouvrstvé praskovani
Dvouslozkova barva se Zelezitou slidou

Standardné: stfibroSeda AUMA (podobna odstinu RAL 7037)
Volitelné: jiné barevné odstiny na vyzadani

Viceotackové prevodovky AUMA spliiuji, resp. prevysuji pozadavky na zZivotnost normy DIN EN ISO
22109. Podrobné informace obdrzite na vyzadani.

Reverzaéni prevodovka GW pro zménu sméru otaéeni pro ruéni a motorovy provoz

Vyjimky pfi provozu v prostorach s nebezpecim vybuchu

Ochrana proti vybuchu podle
ATEX 2014/34/EU

Provozni rezim

Teplota okoli
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Standardné: 112G c IIC T4
112D ¢ T130 °C

Volitelné: 112G c lIC T3
112D ¢ T190 °C
IM2 ¢

Ridici rezim: Kratkodoby provoz S2 — 15 min s nasledujicimi primérnymi momenty na vystupu:

Typ GST 10.1 GST 14.1 GST 14.5 GST 16.1
Redukce 1:1 1,41 2:1 1,41 21 281 21 281 41 281 41 56:1
Pramerny moment na 60 125 150 150 250 300 -
vystupu v [Nm]

Typ GST 25.1 GST 30.1 GST 35.1 GST 40.1
Redukce 31 41 56:1 81 56:1 81 11:1 81 11:1 16:1 11:1 16:1 22:1
Prameérny moment na 1000 2000 4000 8 000

vystupu v [Nm]

Regulaéni  Pferusovany chod S4 — 25 % s regulaénim momentem
rezim:
Standardné: —40 °C az +40 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

—40 °C az +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

—60 °C az +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

Volitelné: —40 °C az +80 °C (112G c IC T3; 112D ¢ T190 °C)
0°Caz+120 °C (I12G c IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C az +40 °C (IM2 c)



GST 10.1 — GST 40.1

Technické udaje

Dalsi informace

Smérnice EU

Referenéni podklady

Smérnice o ochrané proti vybuchu 2014/34/EU
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Rozmérovy vykres GST 10.1 — GST 40.1
Technické udaje SA 07.2 — SA 16.2
Technické Udaje SAR 07.2 — SAR 16.2
Technické udaje WSH 10.2 - WSH 16.2
Technické udaje GW 14.1
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GST 10.1 — GST 401

Seznam nahradnich dilt

Seznam nahradnich dilt

Viceotackové prevodovky GST 10.1 — GST 16.1

9.1.

v
-
@ 0915 —

-8

0PLS 1'SLS |&

a
L'GES —( b}
_ 0'6rs
_.,_mmk—H
1’9y ——
L'Ses ——( b]

4/3/¢€4 D/4/14
1ses —C D i
:mmlﬂ u SRR
L'6ys —— 010115
1'5Es ——C D = (o0)1s
| @ g
0°€00 — .
=
B ®|:E:m
oess—| @ |
0°100 —
O —

©| 1029

u
(ELoLs—

0'LLs 0
-

<

O—(600)LS

€-00L0—

0500 —

m T 0965

(#00) LS

0'zLS

!

@ 1-0'0L0 —

Olaoo:m

(s00)1s —— €D

L)
L]
>
ulll
0500 —
!
-
p
G2

!

@ 0010 @

Co-mos |

- _
(80015

1
o
!

!
K

26



GST 10.1 — GST 40.1
Seznam nahradnich dild

PFi kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho Cisla zakazky (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany pouze
originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych sougasti je divodem k zaniku zaruky a k vylouc¢eni narokd na uplatnéni zaruky. Vyobrazeni
nahradnich dild se muaze liSit od dodaného vyrobku.

Ref.é. Nazev Druh

001.0 Kryt Konstr. skup.
002.0 Loziskova pfiruba Konstr. skup.
003.0 Duta hridel Konstr. skup.
004.0 Mezistupen Konstr. skup.
004.1 Vlozené kolo Konstr. skup.
005.0 Vstupni hridel Konstr. skup.
010.0-1 Kryt loziska pro druhy konec hfidele Konstr. skup.
010.0—-2 Ochranné viko pro druhy konec hfidele Konstr. skup.
010.0-3 Kryt loziska Konstr. skup.
511.0 Zavitova zatka Konstr. skup.
512.0 Dosedaci pfiruba Konstr. skup.
514.0 PFipojovaci tvar A (bez zavitového pouzdra) Konstr. skup.
5141 Axialni jehlové lozZisko Konstr. skup.
516.0 Pfipojovaci tvar D Konstr. skup.

516.1 Vystupni hfidel D

535.1 Rozpérny pojistny krouzek

539.0 Uzaviraci Sroub Konstr. skup.
549.0 Pfipojovaci tvar B3/E/B4 Konstr. skup.
5491 Vystupni tvar B3/E/B4

551.1 Licovana spojka

568.1 Ochranna trubka vietena (bez ochranné krytky)

568.2 Ochranna krytka ochranné trubky vietena

568.3 V-Seal

568.4 Zavitové hrdlo

575.1 Zavitové pouzdro, tvar vystupu A

595.0 Sada Sroubu ruéni pfevodovky Konstr. skup.
620.1 Zaveésny Sroub (k dispozici od GST 16.1)
S1 Sada tésnéni Sada
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GST 10.1 — GST 401

Seznam nahradnich dilt

Viceotackové prevodovky GST 25.1 — GST 40.1
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GST 10.1 — GST 40.1
Seznam nahradnich dild

PFi kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho Cisla zakazky (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany pouze
originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych sougasti je divodem k zaniku zaruky a k vylouc¢eni narokd na uplatnéni zaruky. Vyobrazeni
nahradnich dild se muaze liSit od dodaného vyrobku.

Ref.é. Nazev Druh

001.0 Kryt Konstr. skup.
002.0 Loziskova pfiruba Konstr. skup.
003.0 Duta hridel Konstr. skup.
004.0 Mezistupen Konstr. skup.
004.1 Vlozené kolo Konstr. skup.
005.0 Vstupni hridel Konstr. skup.
010.0-1 Kryt loziska pro druhy konec hfidele Konstr. skup.
010.0—-2 Ochranné viko pro druhy konec hfidele Konstr. skup.
010.0-3 Kryt loziska Konstr. skup.
511.0 Zavitova zatka Konstr. skup.
512.0 Dosedaci pfiruba Konstr. skup.
514.0 PFipojovaci tvar A (bez zavitového pouzdra) Konstr. skup.
5141 Axialni jehlové lozZisko Konstr. skup.
516.0 Pfipojovaci tvar D Konstr. skup.
516.1 Vystupni hfidel D

520.2 Axialni kulikova loziska (od GST 35.1) Konstr. skup.
535.1 Rozpérny pojistny krouzek

539.0 Uzaviraci Sroub Konstr. skup.
549.0 Pfipojovaci tvar B3/E/B4 Konstr. skup.

549.1 Vystupni tvar B3/E/B4

551.1 Licovana spojka

568.1 Ochranna trubka vietena (bez ochranné krytky)
568.2 Ochrannd krytka ochranné trubky vietena
568.3  V-Seal

568.4 Zavitové hrdlo

575.1 Zavitové pouzdro, tvar vystupu A

595.0 Sada Sroubu ruéni prevodovky Konstr. skup.
620.1 Zavésny Sroub
S1 Sada tésnéni Sada
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GST 10.1 — GST 40.1

Rejstrik
R
Rejstrik Recyklace 21
Redukce 6
A . Y Reverzacni pfevodovka 7
As!sten(v:nl’ apl!kace 7 Rok vyroby 7.7
Asistenéni aplikace AUMA 7 Rozsah pouziti 4
B Ruéni kolo 12
Bezpecnostni pokyny 3 s
Bezpecnostni 3 Sériové &islo 6,7
pokyny/vystrahy Servis 21, 21
¢ Seznam nahradnich dill 26
Cislo zakazky 6 Skladovani "
Smérnice 3
I <
Intervaly adrzby 21 S
Srouby k pohonu 13
K
Kod DataMatrix 7 r
Konstrukéni velikost 6 Technické udaje 23
Kryti 6 Teplota okovl’l ’ 6
Kvalifikace pracovnik 3 Typ (typ zafizeni) 6
Typ maziva 6
L Typové oznacdeni 6
Likvidace 21 Typovy §titek 6
Typ zafizeni 6
M
Moment na vystupu (max.) 6 U
Momentové spinani 20 Udrzba 3, 21
Montaz 12 Uvedeni do provozu 3,20
Montazni polohy 13
Montaz pFiruby 13 .
Velikost pfiruby 6
N VFeteno armatury 19
Normy 3 Vybaveni a funkce 23
Vyména tésnéni 21
o Vypinani 20
Oblast pouziti 4
Ochrana proti korozi 11 z
Ochrana proti vybuchu 7 Zakazkove Cislo 7
Ochranna opatfeni 3 Zavirani smérem doleva 7
Ochranna trubka vietena 19 Zavitové pouzdro 16
Osvédc&eni o pfejimaci 7 Zména sméru otaceni 7
zkouSce
Otocné servopohony pro 12
motorovy provoz
P
Podminky pouZiti 24
Podpora 21
Provoz 3
Pfeprava 9
Pfipojeni na armaturu 14
Pfipojovaci tvar A 14
Pfipojovaci tvary 14
Pfipojovaci tvary B 17
Pfisludenstvi k montazi 19

30



AUMA na celém svété
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duma

Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG

P.O. Box 1362

DE 79373 Muellheim
Tel +49 7631 809 - 0

Fax +49 7631 809 - 1250
info@auma.com
Www.auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.

CZ 250 01 Brandys n.L.-St.Boleslav
Tel +420 326 396 993

Fax +420 326 303 251
auma-s@auma.cz

www.auma.cz

Y000.316/013/cs/1.23

Detailni informace o vyrobcich AUMA viz internetova adresa: www.auma.com
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